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@ Ersatetito Reservedele P —

Sparo parts @ Reservaelsar @ Alatrészok
6 n12 ® i ® Caosci
(@® Piezas de represto @ Veraosaluettelo @ s
(D Lista dei pezzi diricambio (7)) Pecas sobressalentes U9 3anuactn
8 @D Onderdelen (@ Nahradni dily

1| 7721046 (M3) 28 | 7721014 55 | 7721145 81 | 7721021
szt s 4 7 2] 7721047 (M4) 29 | 7721170 56 | 7561083 82 | 7561628
® 3 | 7721048 (M5) 30 | 7561229 57 | 7721082 83 | 7561601
4| 7721049 (M6) 31| 7561261 58 | 7561016 84 | 7562136
|_5 | 7721050 (M8) 32 | 7721070 59 | 7721160 85 | 7561030
6 | 7721051 (M10) 33 | 7721074 60 | 7561024 86 | 7721003
|7 7721052 (M12) 34 | 7721067 61 | 7721156 87 | 7561539
|_8] 7721053 (M3) 35 | 7721069 62 | 7721066 88 | 7561520
9 | 7721054 (M4) 36 | 7721092 63 | 7561032 89 | 7721081
|10 | 7721055 (M5) 37| 7721071 64 | 7561040 90 | 7721168
11 | 7721056 (M6) 38 | 7721040 65 | 7561938 91 | 7151052
|12 | 7721057 (M8) 39 | 7262418 66 | 7561970 92 | 7721068
9 @ |13 | 7721058 (M10) 40 | 7279779 66a | 7571194 93 | 7173075
|14 | 7721059 (M12) 41 | 7721032 67 | 7721075 94 | 7156251
15 | 7721028 42 | 7721065 68 | 7721151 95 | 7721030
2 3 10 3 2 16 | 7721027 43 | 7721079 69 | 7721154 96 | 7721073
17 7721042 44 7721163 70 | 7252032 97| 7721010
// 18 7262167 45 [ 7721033 71 7571011 98 | 7721169
19 | 7721096 46 | 7721076 72| 7571151 99 | 7721012
20 | 7721088 47 | 7721077 73| 7571143 100 | 7721026
' 21] 7721097 48[ 7721004 74| 7561431 101 | 7721094
\ S e 22| 7721090 49 | 7721083 75 | 7252032 102 | 7721095
: 23] 7721091 50 | 7721002 76 | 7571099 103 | 7721025
@ @ 24 7721013 51 7721009 77| 7561687 104 | 772101
25 | 7721036 52 | 7721008 78 | 7562012 105 | 7561555
26 [ 7721035 53 | 7721007 79 | 7562209 106 | 7571348

27] 7721165 54 | 7721146 80 [ 7721100

4 5 6
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1. Ubersicht (siehe Bild 1 - 4)

Pos. Bezeichnung

Abb.

Kontermutter

1,34

Mundstuck

1,34

Gewindedorn

1,34

Hubsteller

Skala

Entriegelungsknopf

Abdrillknopf

Innensechskant

QO[NNI [O|RWIN|[—

Stellschraube

10 Schieber

11 Ol-Nachfullschraube

12 Dichtung

LD, IWIN| === =]

2. Blindnietmutternsetzgerat FireFox®

2.1 BestimmungsgemailRe Verwendung

Das Nietgerat darf nur, wie in dieser Betriebs-
anleitung beschrieben, zum Setzen von Blind-
nietmuttern und Blindnietbolzen verwendet
werden.

2.2 Sicherheitshinweise A\

Das Nietgerat ist ausschlieRlich zum Setzen
von Blindnietmuttern und Blindnietbolzen zu
verwenden.

Beim Aufdrillen und beim Setzen der Mut-
ter besteht bei unsachgemalRer Anwendung
Quetschgefahr fir die Finger!

Uberlasten Sie das Nietgerat nicht; arbeiten
Sie im angegebenen Leistungsbereich.
Zulassigen Betriebsdruck nicht Gberschreiten.
Nicht ohne Flgegut nieten.
Anschlussleitungen fir die Druckluft regelma-
Rig auf Festsitz und Dichtheit prifen.

Bei allen Wartungsarbeiten am Nietgerat,
auch zum Wechseln der Gewindedorne, und
bei Nichtgebrauch ist das Gerat immer vom
Druckluftnetz zu trennen.

Beim Arbeiten mit dem Nietgerat stets Schutz-

2.3 Arbeitsbereich

Das Nietgerat ist zum Setzen von Blindniet-
muttern und Blindnietbolzen M3 bis M 12 aller

8

Die Sicherheitshinweise sind
einzuhalten!

brilletragen. Persénliche Schutzausristungwie
Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm,
rutschfeste Schuhe, Gehdrschutz und Siche-
rung gegen Absturz wird empfohlen.

Beim Ablegen das Nietgerat gegen Herunter-
fallen sichern.

Reparaturen sind nur durch eine geeignete
Fachkraft auszufiihren. Bei Reparaturen nur
Originalersatzteile verwenden. Im Zweifelsfal-
le ist das Nietgerat unzerlegt an den Lieferer
oder GESIPA® einzusenden.

Vermeiden Sie Ubermafigen Kontakt mit Hy-
draulikol. Falls Hautreizungen auftreten, Haut-
stellen grindlich mit Wasser waschen!
Entsorgung des Hydraulik-Altdls nach den gel-
tenden Umweltvorschriften.

Werkstoffe geeignet.

@&
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2.4 Technische Daten

Gewicht: 24 g k
Betriebsdruck: 5 bis 7 bar

Geratehub: max. 10 mm
Schlauchanschluss: @6 mm (1/4")
Luftverbrauch: ca. 2 -4 Liter/Setzvorgang (abhangig von Mutterngrofie)
Setzkraft bei b bar: 18,5 kN

Hydraulikol: ca. 30ml (ISO VG 32 bis 46)
Gerauschemission Lpa: 75 dB

Vibration: < 2,5 m/s?

Unsicherheit: K=1 m/s?

Druckluftqualitat: gefiltert

2.5 Ausrustung/Zubehor

Gewindedorne und Je nach gewahlter Geratevariante in
Mundstuck: Arbeitsposition
Werkzeug: Sechskantschraubendreher SW4

2 Stlick Doppelmaulschltssel SW24/27
Aufhanger: ausziehbar aus Geratekopf
Hydraulikol: 1 Flasche Hydraulikdl 100ml

1 nachfi@behalter

@ 3. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme des Nietgerates ist der passende Gewindedorn mit Mundstlck zu mon-
tieren.

3.1 Wechsel des Gewindedornes

¢ Blindnietgerat vom Druckluftnetz trennen. achten, dass der Gewindedorn sicher

e Kontermutter 1 mit Doppelmaulschlissel mittels Innensechskant des Schiebers
SW27 I6sen verriegelt wird. Bei Bedarf den

e Mundstick 2 mit Kontermutter Gewindedorn leicht zurtickschrauben,
1 abschrauben bis der Schieber einrastet.

e Schieber 10 bis zum Anschlag nach e Zur jeweiligen GewindegrolRe
hinten schieben und festhalten passendes Mundstlck mit der

e Gewindedorn 3 ausschrauben Kontermutter 1 einschrauben und

e Neuen Gewindedorn gleicher Grofie mittels Doppelmaulschlissel leicht
(falls verschlissen) oder Gewindedorn kontern.
mit passender GewindegrolRe bis zum * Gewindedornlange , X" gemal}
Anschlag einschrauben. Punkt 3.2 einstellen.

e Schieber loslassen. Dabei darauf

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine @
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3.2 Einstellen der Gewindedornlange , X"

e [ 6sen der Kontermutter 1 mittels e Mundstick 2 mit Kontermutter
Doppelmaulschltssel 1 gegen Verstellen sichern

e Durch Drehen des Mundstlckes 2 die
Gewindedornlange , X" auf die Der eingestellte Setzhub des Nietgerates
Mutternlénge einstellen (siehe Bild 4) wird durch das Einstellen der Dornlange nicht

e Bei geschlossenen Blindnietmuttern verandert!

(Bild 4) Gewindetiefe voll nutzen

4. Einstellen des Setzhubes oder der Setzkraft

Der FireFox® kann entweder mit einem fest eingestellten Setzhub oder mit einer auf die jewei-
lige Mutterngrofie abgestimmten Setzkraft betrieben werden.

4.1 Einstellen des Setzhubes

Wann benutzt man diese Einstellung?
Wenn immer die gleiche Blindnietmutterngro3e und -lange in eine gleiche Materialstarke ge-
setzt wird, kann mit einem konstanten Setzhub gearbeitet werden.

Die Einstellung des Setzhubes erfolgt 3. Durch Drehen des Hubstellers 4 wird der
in 4 Schritten: Setzhub mit Hilfe der Skala 5 eingestellt.
1. Die Stellschraube 9 (Bild 2) ist mit dem (1 Strich der Skala entspricht 1T mm Setzhub)
beiliegenden Sechskantschraubendreher 4. Den grinen Entriegelungsknopf loslassen.
@ SW4 bis zum Anschlag einzudrehen Falls der Entriegelungsknopf 6 nicht
2. Der grune Entriegelungsknopf 6 wird selbstandig einrastet, den Hubsteller
vollstandig eingedrickt vorsichtig drehen, bis der Hubsteller 4

verriegelt ist.

Die Werte fur den Setzhub in der folgenden Tabelle sind lediglich Richtwerte und stark abhangig
von der Materialstarke! Der einzustellende Setzhub ist durch Versuche mit der exakten Materi-
alstarke zu ermitteln. Fur jeden Versuch ist eine neue Mutter zu verwenden!

Richtwerte fiir den Setzhub

GewindegroRRe Setzhub
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
10
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4.2 Einstellen der Setzkraft

Wann benutzt man diese Einstellung?

e Wenn eine BlindnietmutterngrofSe (z.B. M6) in unterschiedlich dicke Materialstarken

gesetzt wird.

e Fine Blindnietmutterngrof3e mit unterschiedlichen Langen
(z.B. M6x15,5 oder M6x18) in unterschiedlich dicke Materialstarken gesetzt wird.

In diesen Fallen sollte der FireFox® auf eine fur
die jeweilige BlindnietmutterngrofRe (z.B.M6)
geeignete Kraft eingestellt werden. Dadurch
wird sichergestellt, dass alle Blindnietmuttern
einer Abmessung (z.B. M6) auch mit unter-
schiedlichen Mutternlangen immer exakt in
unterschiedlich dicke Materialien gesetzt wer-
den.

Die Einstellung der Setzkraft wird folgender-

malRen durchgefihrt:

1. Der grine Entriegelungsknopf 6 wird
vollstandig eingedrickt.

2. Durch Drehen des Hubstellers 4 den
Setzhub auf Maximalhub von 10 mm
einstellen (bis alle Striche der Skala
sichtbar sind).

3. Herausdrehen der Stellschraube 9 (Bild 2)

bis die Vorderkante der Stellschraube 9 ca.
10 mm aus dem Geratekopf heraussteht.
4. Aufdrillen der zu setzenden Blindnietmutter
(siehe Punkt 4.1).
Die Blindnietmutter in das zu vernietende
Material stecken. Dabel mdglichst beli
unterschiedlich dicken Materialien die
dickste Materialstarke wahlen.
5. Auslosen eines Setzvorganges durch
Drlcken des Betatigungsknopfes. Wird
die Mutter dabei nicht verformt, wird die
Stellschraube jeweils um ca. 1 bis 2
Umdrehungen mit dem Sechskantschrau-
bendreher SW4 eingeschraubt.
(Die Blindnietmutter kann fr den Einstell-
vorgang mehrfach benutzt werden, bis eine
exakte Verformung eintritt!)

Durch Einschrauben der Stellschraube 9 wird die Setzkraft des Nietgerates erhoht; durch
Herausschrauben wird die Setzkraft reduziert!

Man muss sich vorsichtig an die optimale Setzkraft durch Einschrauben der Stellschraube 9
herantasten, in dem der komplette Setzvorgang (Aufdrillen — Setzvorgang starten) solange wie-
derholt wird, bis die Blindnietmutter ausreichend verformt wurde.

5. Arbeitsweise
5.1 Aufdrillen der Mutter

¢ Blindnietmutter ohne zu verkanten am
Gewindedorn 3 ansetzen.

e Danach mit der Blindnietmutter fest auf
den Gewindedorn in Richtung Blindniet-
gerat drlcken. Der Aufdrillvorgang wird
durch das Andrlicken automatisch gestartet.
(Nicht den Betatigungsknopf driicken!)

¢ Die Blindnietmutter wahrend des gesamten
Aufdrillvorganges festhalten, bis die Blind-
nietmutter am Mundstlck 2 anliegt.
Der Aufdrillvorgang wird automatisch
beendet.
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5.2 Setzen der Blindnietmutter

e Aufgedrillte Blindnietmutter bis zum
Anschlag in die Bohrung des Werkstlickes

einflhren.

e Den Setzvorgang durch Drlicken des Beta-
tigungsknopfes starten.
Betatigungsknopf festhalten!

¢ Nachdem entweder der eingestellte Setz-
hub oder die eingestellte Setzkraft erreicht

wurde (siehe dazu Punkt 4!), wird automa-
tisch der Abdrillvorgang gestartet. Der Ab-
drillvorgang lauft dabei solange, wie der Be-
tatigungsknopf gedrlckt wird. Erst nachdem
der Gewindedorn vollstdndig aus der gesetz-
ten Mutter ausgedrillt wurde, darf der Betati-
gungsknopf losgelassen werden.

5.3 Manuelles Abdrillen der Mutter

¢ \Wenn z.B. nach einem Setzvorgang der
Betatigungsknopf zu frih losgelassen und
dadurch der Gewindedorn noch nicht voll-
standig ausgedrillt wurde oder beim Auf-
drillen die Mutter schief angesetzt wurde,
kann durch Drlcken des Abdrillknopfes 7
(siehe Bild 1) manuell ein Abdrillvorgang
gestartet werden.

e Kann der Gewindedorn nicht durch DrU-

6. Wartung und Pflege

Der Aufbewahrungsort des Blindnietmuttern-

setzgerates muss trocken sein.

Bei Bedarf sind verschlissene Gewindedorne

gemald Punkt 3.1 zu ersetzen.

Nach langerem Gebrauch kann es erforderlich

sein, dass Hydraulikdl nachgeflllt oder ersetzt

werden muss. Das Nachfullen von Hydraulikol
erfolgt in folgenden Schritten:

e Nietgerat vom Druckluftnetz trennen

¢ Mundstick 2 mit Kontermutter 1
abschrauben

e Setzhub auf 10 mm stellen (alle Striche
der Skala 5 sichtbar)

e Ol- Nachftillschraube Nr. 11 und Dichtung
Nr. 12 mit Torx-Schraubendreher T20
abschrauben

e Beiliegenden Ol-Nachfillbehélter mit
Deckel aufschrauben

¢ Nietgerat an Druckluftnetz anschlief3en und
Ausloser betatigen; danach Nietgerat vom
Druckluftnetz trennen

cken des Abdrillknopfes 7 ausgedrillt werden
(z.B. Gewinde in der Mutter stark deformiert),
kann der Gewindedorn mit der Hand ausge-
drillt werden. Dazu den beiliegenden Sechs-
kantschraubendreher SW4 in den Innen-
sechskant 8 am Luftaustritt des Luftmotors
(siehe Bild 1) einstecken und durch Linksdre-
hung den Gewindedorn |6sen.

e Altes Ol aus Ol-Nachfllbehalter ausgieRen

e Ol-Nachfiillbehélter bis zur Markierung mit
Hydraulikol ftllen

e Am Gewindedorn 3 die Zugkolbeneinheit
von Hand mehrfach vorsichtig hin- und her-
bewegen bis Ol blasenfrei austritt; Zug-
kolbeneinheit vollstandig bis Anschlag nach
hinten schieben und hinten stehen lassen

e Olnachfiillbehalter abschrauben und
Olnachfiillschraube 11 mit Dichtung 12
einschrauben

e Nietgerat an Druckluftnetz anschlief3en

e Olnachfiillschraube 11 vorsichtig ca. 2
Umdrehungen I6sen; Zugkolbeneinheit
bewegt sich langsam bis in die vordere
Endlage. Dabei austretendes Ol mit
Lappen auffangen!

e Olnachftillschraube 11 festziehen

e Mundstick 2 mit Kontermutter 1
aufschrauben
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7. Behebung von Stérungen

Mutter wird nicht aufgedrillt
Ursache =
- Mutterngewinde defekt

- Gewindedorn defekt

- Drillvorgang wird nicht gestartet

Mutter wird nicht abgedrillt
Ursache =
- Gewinde der Mutter deformiert

- Ausdrillzeit zu kurz

- Mutter wird nicht automatisch abgedrillt

- Setzhub oder Setzkraft nicht erreicht
- Mutter auf Gewindedorn fest

Gesetzte Mutter ist locker
Ursache =
- Setzhub ,Y" zu kurz

- Setzkraft zu gering

- Luftdruck zu gering

8. Umwelthinweise

Abhilfe

- neue Mutter nehmen

- Gewindedorn wechseln (siehe Punkt 3.1)
- Setzhub auf Mindestmald vergrofRern

Abhilfe

- Setzhub oder Setzkraft zu hoch > reduzieren

- Betatigungsknopf langer driicken

- Betatigungsknopf langer driicken bis Mutter
automatisch abgedrillt wird

- Hydraulikol nachflllen

- Durch Dricken des Abdrillknopfes 7 abdrillen
oder mittels Sechskantschraubendreher aus-
drehen (siehe Punkt 5.3)

Abhilfe

- Setzhub vergréfdern (siehe Punkt 4.1)
- Setzkraft erhdhen (siehe Punkt 4.2)

- Luftdruck erhdhen auf 5-7 bar

Hydraulik-Altol ist gemal’ den geltenden Umweltvorschriften zu entsorgen.

Gefahrstoffverordnung beachten!

9. Garantie

Fir dieses Nietgerat leisten wir 24 Monate
Garantie ab Liefertag. (Nachweis durch Rech-
nung oder Lieferschein)

Schaden, die auf natrliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemafe Behandlung zu-
rlckzufuhren sind, werden von der Garantie
ausgeschlossen. Schaden, die durch Material-

10. CE Konformitatserkldarung

oder Herstellungsfehler entstanden sind, wer-
den unentgeltlich durch Ersatz oder Reparatur
beseitigt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wer-
den, wenn das Nietgerat unzerlegt an den Lie-
ferer oder an GESIPA® gesandt wird.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte mit folgenden Normen und Richtli-

nien Ubereinstimmen: a. 2006/42/EG

ppa. Matthias Rink

4

Hans-Ulrich Harder

@&
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1. Overview (See images 1 -4)

Item Designation

Abb.

Locknut

1,34

Nose piece

1,34

Threaded mandrel

1,34

Stroke adjuster

Scale

Release button

Wind down button

Allen key

Adjustable screw

Slide

Oil refill screw
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2. Blind rivet nut gun FireFox®

2.1 Correct use

The Blind rivet nut gun is designed exclusively
for setting blind rivet nuts and blind rivet nut
studs as described in the operating instructions.

2.2 Safety instructions A\

The Blind rivet nut gun must only be used for set-
ting of blind rivet nuts and blind rivet nut studs.
Improper use during winding down and setting
of nuts poses a risk of crushing your fingers!
Do not overstrain the Blind rivet nut gun; work
within the specified range of capacity.

Do not exceed permitted operating pressure.
Do not rivet without joint material.

Check connecting lines for compressed air at
regular intervals for force fit and tightness.
Disconnect the device from the compressed
air network prior to carrying out any mainte-
nance work to the Blind rivet nut gun, chan-
ging threaded mandrels or when not in use.
Wear safety goggles at all times when wor-

2.3 Working environment

The blind rivet nut gun is designed for setting
blind rivet nuts and blind rivet nut studs M3 to

Please comply with all safety instructions!

king with the Blind rivet nut gun. We recom-
mend the use of personal safety equipment,
such as protective clothing, gloves, safety
helmet, ear protection and anti-fall protection.
When putting down the Blind rivet nut gun,
secure it against falling.

Repairs must only be carried out by qualified
staff. Use genuine parts for repair at all times.
If in doubt Blind rivet nut gun should be re-
turned in original tamper free condition to the
supplier or GESIPA®,

Avoid excessive contact with hydraulic oil. If
irritation of the skin occurs, wash affected
skin parts thoroughly with water!

Dispose of hydraulic waste oil according to
current regulations.

M12 made of any kind of material.
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2.4 Technical Specifications

Weight: 2,4 kg

Working pressure: 5to 7 bar

Gun stroke: max. 10 mm

Hose connection: @6 mm (1/4")
Compressed air

consumption: c. 2 -4 litre/setting process (Dependent on nut size)
Setting force at 5 bar: 18,5 kN

Hydraulic oil: ca. 30ml (ISO VG 32 to 46)
Noise emission Lpa: 75 dB

Vibration: < 2,5 m/s?

Uncertainty: K=1 m/s?

Compressed air quality:  Filtered

2.5 Equipment/accessories
Threaded mandrels and, dependent on selected gun version,

nose piece: work position
Tool: Hexagon screw driver SW4
2 x double open-end spanner SW24/27
Suspension Loop: Expandable from device top
Hydraulic oil: 1 bottle of hydraulic oil 100m|

1 oil filling container

3. Commissioning
Prior to operating the Blind rivet nut gun, attach the matching threaded mandrel with nose piece.

3.1 How to change a threaded mandrel
e Disconnect the Blind rivet nut gun from the e Release slide. At the same time make sure

compressed air network. that the threaded mandrel is locked safely
e Detach lock nut 1, using double open-end inside the hexagon socket of the slide. If
spanner SW27. required, unscrew threaded mandrel
e Unscrew nose piece 2 with lock nut 1 slightly until the slide locks.
e Push slide 10 back all the way to bufferand e Insert a matching nose piece for each th-
hold tight read size using lock nut 1 and lock loosely
e Unscrew threaded mandrel 3 with locknut, using a double open-ended
® |nsert new threaded mandrel of same size spanner.
(if worn out) or threaded mandrel of e Set threaded mandrel length “X" as
matching thread size all the way to buffer. described under item 3.2.

3.2 How to set threaded mandrel length “X"

¢ How to loosen lock nut 1, using a double e Make full use of depth of thread for closed
open-ended spanner blind rivet nuts (image 4).

e Adjust threaded mandrel length “ X e Secure nose piece 2 using lock nut 1
according to nut length (See image 4) by The setting stroke of the Blind rivet nut gun is
turning nose piece 2. not affected by adjusting the mandrel length.

16
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4. How to adjust the setting stroke or setting force

The Blind rivet nut gun may either be operated using a firmly adjusted setting stroke or by
using a setting force that is adjusted to the respective nut size.

4.1 How to adjust the setting stroke

When is this necessary?
In all cases where the same blind rivet nut size and length are set into the same material thick-
ness it is possible to apply a constant setting stroke.

To adjust the setting stroke, follow the 4 3. Adjust the setting stroke according to scale

operational steps below: 5 by turning the stroke adjuster. (1 line of

1. Insert set screw 9 (image 2) all the way to the scale equals 1 mm of setting stroke)
the buffer, using the supplied hexagon 4. Release the green release button. If release
screw driver button 6 does not lock of its own accord,

2. Press down completely thr green release turn the stroke adjuster carefully until
button 6 stroke adjuster 4 is locked.

The values for the setting stroke shown on the table below merely constitute reference points
and depend greatly on the thickness of the material! The setting stroke to be set must be deter-
mined by carrying out trials with the exact material thickness. Use a different nut for each trial!

Reference points for setting stroke

@ Thread size Setting stroke
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3.5 4,5

4.2 How to adjust the setting force

When is this necessary?
e Necessary in all cases where a blind rivet nut size (e.g. M6) is set into materials of varying
thicknesses
¢ /n all cases where a blind rivet nut size of varying lengths (e.g. M6x15.5 or M6x18) is
set into materials of varying thicknesses.
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In these cases the Blind rivet nut gun should 4. Winding down the blind rivet nut to be set

be adjusted to a force suitable for the respec- (See item 4.1)

tive blind rivet nut size (e.g.M6). This ensures Insert the blind rivet nut into the material to

that all blind rivet nuts of certain dimensions be riveted. For materials of varying thick-

(e.g. M6) but with differing nut lengths are al- nesses it is advisable to select maximum

ways set precisely as intended into materials material thickness.

of varying thicknesses. 5. Trigger a setting sequence by pressing the

To adjust the setting force, follow the se- activation button. If the nut becomes

guence of operations below: deformed during this process use a

1. Press down completely green release hexagon screw driver SW4 to drive in
button 6. the set screw by c. 1 to 2 rotations.

2. Adjust the setting stroke to maximum (You can use the same blind rivet nut for
stroke of 10 mm (until all lines on the scale several adjustment processes until the
become visible). desired deformation takes place!)

3. Unscrew set screw 9 (image 2) until the
front edge of the set screw 9 projects
approx. 10 mm from the device face.

Turning in setscrew 9 increases the setting force of the rivet tool; unscrewing decreases
the setting force!

Finding the best setting force requires delicate adjustments by turning in setscrew 9, repeating
the entire setting process (winding down — setting process) time and again until a perfect de-

@ formation of the blind rivet nut has been achieved.

5. Sequence of operations

5.1 How to wind down a nut

e Position blind rivet nut without tilting on ¢ Keep a tight hold of the blind rivet nut
threaded mandrel 3. throughout the winding down process until

e Then use the Blind rivet nut gun to press the the blind rivet nut rests on nose piece 2.
threaded mandrel towards the blind rivet The winding down process finishes auto-
tool. This action will automatically start the matically.
winding down process. (Do not press activa-
tion button!)

5.2 How to set the blind rivet nut

¢ Insert the wound on blind rivet nut all the the set setting force have been reached (See
way into the drilled hole of the work piece. also item 4!). The removal process will conti-

e Start the setting process by pressing the nue as long as the activation button is being
activation button. held down. Do not release activation button
Hold down activation button! before the threaded mandrel has been com-

* The removal process will start automati- pletely removed from the set nut.

cally once either the set setting stroke or
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5.3 How to remove a nut manually by turning

¢ |n the event that the activation button is
released too early after a setting process
resulting in the threaded mandrel not being
removed completely or when the nut was
positioned askew you have the option to
start a manual removal process by pressing
removal button 7 (See image 1).

e |f it proves impossible to remove the threa-

6. Maintenance and care
The Blind rivet nut gun must be kept in a dry

place.

Worn threaded mandrels must be replaced as
described under item 3.1, as required.

After prolonged use it may become necessary
to top up or replace the hydraulic oil. To top up
the hydraulic oil follow the sequence of ope-

rations below:

¢ Disconnect the Blind rivet nut gun from the

compressed air network

e Unscrew nose piece 2 with lock nut 1
@ e Set setting stroke to 10 mm (all lines on

scale b are visible)

e Unscrew oil refill screw no. 11 and seal no.
12, using Torx screw driver T20

e Unscrew supplied oil refill container with lid

e Connect Blind rivet nut gun to compressed air net-
work and actuate trigger; then detach Blind

7 Troubleshooting

Not possible to wind down nut

Cause

- Nut thread defective
-Threaded mandrel defective

- Winding process does not start

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

ded mandrel with the help of removal button
7 (for instance in the case of a severely de-
formed nut) you have the option of removing
the threaded mandrel manually by turning. To
loosen the threaded mandrel, insert the sup-
plied hexagon screw driver SW4 into hexagon
socket 8 at the air outlet of the air motor (See
image 1) and turn it anti-clockwise.

rivet nut gun from compressed air network

e Drain waste oil from oil refill container

e Fill oil refill container up to mark with hydraulic ol

¢ Move the thrust piston unit at threaded
mandrel 3 carefully to and fro by hand
until the oil starts to escape bubble-free;
push thrust piston unit all the way back to
the buffer and leave it there.

e Unscrew oil refill tank and screw in oil refill
screw 11 with seal 12

e Connect the Blind rivet nut gun to com
pressed air network

e Loosen oil refill screw 11 carefully by c. 2
rotations; thrust piston unit will move slowly
into front end position. Catch any escaping
oil with a rag!

¢ Tighten oil refill screw 11

e Screw down nose piece 2, using locknut 1

Remedy

- Use new nut

- Replace threaded mandrel (See item 3.1)
- Increase setting stroke to minimum
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Nut is not removed by turning

Cause =
-Thread of nut deformed

- Removal period too short
- Nut not automatically

- Setting stroke or setting force not reached
- Nut stuck on threaded mandrel

Set nut is loose

Cause =
- Setting stroke “Y" too short

- Setting force too small

- Air pressure too small

8. Notes on environment

Remedy

- Setting stroke or setting force too great
> Reduce

- Press activation button longer

- Keep holding down activation button until re-
moved nut has been removed by turning

- Refill hydraulic oil

- Remove by pressing the removal button 7 or
unscrew with the help of a hexagon screw
driver (See item 5.3)

Remedy

- Increase setting stroke (See item 4.1)
- Increase setting force (See item 4.2)
- Increase air pressure to 5-7 bar

Dispose of hydraulic waste oil according to current environmental regulations.
Observe regulations about dangerous substances!

9. Warranty

Our Blind rivet nut gun is covered by a
24-months guarantee from the date of delive-
ry. (Proof by invoice or delivery note)

Damages resulting from natural wear and
tear, overloading or inexpert handling will be
excluded from the guarantee. Damages resul-

ting from material or manufacturing faults will
be removed free of charge by replacement or
offering repair. Claims can only be accepted
if the Blind rivet nut gun is returned in origi-
nal tamper free condition to the supplier or
GESIPA®,

10. Declaration of Conformity EC

We hereby declare under our sole responsibility that the products conform to the following

standards and guidelines: a. 2006/42/EG

ppa. Matthias Rink
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1. Apercu (voir Photos 1 - 4)

Pos. Désignation Fig.
1 Contre-écrou 1,34
2 Embouchure 1,34
3 Mandrin fileté 1,34
4 Régulateur de course 1
5 Echelle graduée 1
6 Bouton de réarmement 1
7 Bouton de dévissage manuel 1
8 Vis hexagonale 1
9 Vis de réglage 2
10 glissiére coulissante 3
11 bouchon du réservoir de remplissage d'huile 1
12 joint d'étanchéité 1

2. Outil de pose d’écrous aveugles FireFox®

2.1 Utilisation conforme aux fins prévues

Loutil doit étre uniquement utilisé pour la
pose d’écrous aveugles ou de goujons filetés,
a I'exclusion de toute autre utilisation, comme

2.2 Consignes de sécurité A\

Loutil est exclusivement destiné a poser des
écrous aveugles et des goujons filetés.

Lors du serrage par torsion et de la pose des
écrous, il y a un risque d'écrasement des do-
igts en cas d’utilisation inappropriée !

Ne surchargez pas I'outil; travaillez exclusive-
ment dans la plage de puissance indiquée.
Ne dépassez pas la pression de service ad-
missible.

N'effectuez pas de pose sans matériau.
Contrélez régulierement la bonne tenue et
I'étanchéité des conduites de raccordement a
I'air comprimé.

Pour tous les travaux d'entretien a effectuer
sur l'outil, méme pour remplacer les mandrins
filetés, et lorsque l'outil n‘est pas utilisé, dé-
branchez-le toujours du réseau d'alimentation
en air comprime.

Lorsque vous utilisez l'outil, portez toujours
des lunettes de protection. Nous recomman-

2.3 Domaine de travail

indiqué dans les présentes instructions.
Les consignes de sécurité doivent étre
respectées !

dons également un équipement de protection
personnel comme une tenue de protection,
des gants, un casque de sécurité, des chaus-
sures antidérapantes, une protection de l'ouie
et un systéme de sécurité contre les chutes.
Au moment de poser l'outil entre deux usa-
ges, assurez-vous qu'il ne puisse pas tomber.
Ne confiez les réparations qu‘a du personnel
spécialisé. En cas de réparations, n'utilisez
que des pieces détachées d'origine. En cas
de doute, l'outil doit étre renvoyé en |'état non
démonté au fournisseur ou a GESIPA®,
Evitez tout contact excessif avec le fluide hy-
draulique. En cas d'irritations de la peau, lavez
soigneusement les parties de peau touchées
avec de l'eau !

Evacuez le fluide hydraulique usé selon les
prescriptions de protection de I'environnement
en vigueur.

L'outil est destiné a la pose d'écrous aveugles et de goujons filetés en tous matériaux de M3 a M12.

22
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2.4 Données techniques
Poids: 2,4 kg
Pression de service: 5a7 bar
Course de l'appareil: max. 10 mm
Raccord flexible: @26 mm (1/4")

Consommation d‘air:
Force de pose a 5 bar:
Fluide hydraulique:

18,5 kN

Env. 2 -4 litres par opération de pose (selon la taille des écrous)

Env. 30 ml (ISO VG 32 a 46)

Emission de bruit Lpa: 75 dB

Vibrations: < 2,5 m/s?

Incertitude: K=1 m/s?

Qualité d'air comprimé:  Filtré

2.5 Equipement/Accessoires

Mandrins filetés et Selon la version choisie en

embouchures: position de travail

Tool: Tournevis hexagonal OC4
2 clés doubles OC24/27

Hook: Escamotable de la téte de I'appareil

Hydraulic oil: 1 flacon de fluide hydraulique de 100ml
1 réservoir de remplissage

3. Mise en service

Le mandrin fileté adapté avec I'embout doit étre monté avant la mise en service de I'outil.

3.

3.

1 Remplacement du mandrin fileté

Déconnecter I'outil du réseau d‘air comprimeé.
Débloquer le contre-écrou 1 avec la double
clé OC 27

Dévisser l'embouchure 2 avec le contre-écrou 1
Pousser le coulisseau 10 en arriére jusqu’a
la butée et le maintenir dans cette position
Dévisser le mandrin fileté 3

Visser le nouveau mandrin fileté de méme
dimension (si usé) ou visser le mandrin fileté
avec la bonne taille de pas de vis jusqu’‘a la
butée

Relacher le coulisseau. Velller a ce que le
mandrin fileté soit verrouillé en toute sécurité
avec la vis hexagonale du coulisseau. Si
nécessaire, dévisser légerement le mandrin
fileté jusqu’a ce que le coulisseau
s‘encliquette en revenant en butée avant.
Visser I'embouchure adaptée a la taille
respective du filet avec le contre-écrou 1 et le
bloguer légerement a I'aide de la clé double.
Régler la longueur du mandrin fileté « X »
selon le point 3.2.

2 Réglage de la longueur du mandrin fileté « X »

Débloquer le contre-écrou 1 a l'aide de la
double clé

En tournant I'embouchure 2, régler la
longueur du mandrin fileté « X » sur la
longueur des écrous (voir photo 4)

Dans le cas d'écrous aveugles étanches
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(photo 4), utiliser la pleine profondeur filetée
Bloguer I'embouchure 2 avec le contre-
écrou 1 pour éviter un déréglage

La course de pose réglée de |'appareil n‘est
pas modifiée par le réglage de la longueur du
mandrin!
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4. Réglage de la course de pose ou de la force de pose
Le FireFox® peut fonctionner soit avec une course de pose fixe ou avec une force de pose

adaptée a la taille respective des écrous.

4.1

Quand utilise-t-on ce réglage ?

Réglage de la course de pose

Il est possible d’utiliser une course de pose constante lorsque les mémes tailles et longueurs
d‘écrous aveugles sont employées dans la méme épaisseur de matériau.

Le réglage de la course de pose se fait en 4

étapes :

1. La vis de réglage 9 (photo 2) doit étre vissée

jusqu’a la butée avec le tournevis hexago-
nal OC4 fourni

2. Le bouton de réarmement 6 vert doit étre
completement enfoncé

3. En tournant le régulateur de course 4, la

4.

course de pose peut étre réglée a l'aide de
I'échelle graduée 5. (1 trait de I'échelle gra-
duée correspond a 1 mm de course de pose)
Relacher le bouton de réarmement vert. Si
le bouton de réarmement 6 ne s'enclenche
pas de lui-méme, tourner le régulateur de
course 4 avec précaution jusqu‘a ce qu'il
soit encliqueté.

Les valeurs de course de pose du tableau suivant sont uniqguement des valeurs directrices qui dépen-
dent énormément de I'épaisseur du matériau! La course de pose a régler doit &tre déterminée par
des essais avec |'épaisseur de matériau exacte. Un écrou neuf doit étre utilisé pour chague essai!

Valeurs directrices pour la course de pose

Taille de filet Course de pose

min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Réglage de la force de pose

Quand utilise-t-on ce réglage ?

e [orsqu’une taille d'écrou aveugle (par ex. M6) est posée dans des matériaux de différentes

épaisseurs.

e Une taille d'écrou aveugle en différentes longueurs (par ex. M6x15,5 ou M6x18) est posée
dans des matériaux d‘épaisseurs différentes.
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Dans ces cas, la force d‘application de
I'appareil FireFox® doit étre réglée en fonction
du diametre respectif de I"écrou aveugle (par
ex. M6). Un tel réglage garantit que tous les
écrous aveugles d'un diametre donné (par ex.

M), y compris ceux de différentes longueurs,

seront toujours posés correctement et pré-

cisément dans des matériaux de diverses
épaisseurs.

Le réglage de la force de pose se fait de la

maniére suivante :

1. Le bouton de réarmement vert 6 doit étre
completement enfoncé.

2. En tournant le régulateur de la course 4, la
course de pose doit étre réglée sur la
course maximale de 10 mm (jusqu’a ce que
tous les traits de I'échelle graduée soient
visibles ).

3. Dévisser la vis de réglage 9 (photo 2)
jusqu’a ce que l'aréte avant de la vis de ré-
glage 9 soit en saillie d'env. 10 mm de la
téte de l'appareil.

4. Visser I'écrou aveugle a mettre en place sur
le mandrin fileté. (voir point 4.1) Enfoncer
I"écrou aveugle dans le matériau a riveter.
En cas de matériaux d'épaisseurs différentes,
choisir si possible I'épaisseur la plus élevée.

5. Déclencher I'opération de pose en appu-
yant sur la gachette. Si I'écrou n'est pas
déformé, la vis de réglage peut alors étre
respectivement vissée d'env. 1 a 2 tours
avec le tournevis hexagonal OC4. (Lécrou
borgne peut étre utilisé plusieurs fois pour
l'opération de réglage, jusqu‘a ce que la dé-
formation désirée soit obtenue

Le fait de visser la vis de réglage 9 augmente la force de pose de l'outil ; la force de pose

est réduite en la dévissant !

Il convient de s’approcher par itérations successives avec précaution de la force de pose opti-
male par vissage de la vis de réglage 9 en répétant l'opération de pose compléte (vissage - dé-
marrage de I'opération de pose) jusqu’a ce que I'écrou aveugle ait été suffisamment déformé !

5. Principe de travail

5.1 Vissage des écrous

e Présenter |I'écrou aveugle dans I'axe du le
mandrin fileté 3.

¢ Puis avec |'écrou aveugle, appuyer ferme-
ment sur le mandrin fileté en direction de
I'outil. lopération de vissage est automati-
guement démarrée par la pression exer-

5.2 Pose d'écrous aveugles

® |ntroduire I'écrou aveugle vissé sur le
mandrin jusqu’en butée dans le percage de
la piece.

e Démarrer l'opération de pose en pressant
la gachette. Maintenir la gachette pressée !

e Aprés avoir atteint soit la course de pose
réglée ou la force de pose réglée (voir a ce

cée. (Ne pas enfoncer la gachette !)

e Pendant I'opération de vissage par torsion,
maintenir I'écrou borgne entre les doigts
jusqu‘a ce qu'il vienne en contact av ec
I'avant de I'embouchure 2. Lopération de
vissage s'arréte alors automatiquement.

sujet le point 4!), I'opération de dévissage
se produit automatiqguement. Lopération de
dévissage se poursuit aussi longtemps que la
gachette demeure pressée | La gachette ne
doit étre relachée qu'apres le dévissage com-
plet de I'écrou aveugle du mandrin fileté.
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5.3 Dévissage manuel des écrous

e Si, par ex. aprés une opération de pose,
la gachette a été relachée trop tbt et que,
de ce fait, le mandrin fileté n'a pas encore
été complétement dévissé ou si, lors du
vissage |'écrou a mal été posé, une opérati-
on de dévissage peut étre démarrée manu-
ellement en enfongant le bouton de dévis-
sage 7 (voir photo 1).

e En dernier recours, si le mandrin fileté ne

6. Entretien et maintenance

Loutil doit &tre conservé dans un endroit sec.
En cas de besoin, les mandrins filetés usés
doivent étre remplacés selon le point 3.1.
Aprés une utilisation de longue durée, il peut
étre nécessaire de compléter le niveau de flu-
ide hydraulique ou de remplacer ce fluide. Le
remplissage ou remise a niveau de fluide hyd-
rauligue se fait de la maniére suivante :
e Déconnecter l'outil du réseau d‘air comprimé
e Dévisser I'embouchure 2 avec le contre-
écrou 1
e Régler la course de pose sur 10 mm (tous
les traits de I'échelle graduée 5 sont visibles)
e Dévisser la vis de remplissage du fluide n°
11 et le joint n° 12 avec un tournevis Torx T20
¢ \Visser le réservoir de remplissage de fluide
avec couvercle fourni
e Raccorder l'outil au réseau d'air comprimé
et actionner la gachette une fois ; décon-
necter ensuite I'outil du réseau d'air comprimé
¢ Vider le fluide usé du réservoir de remplis-
sage

peut pas étre dévissé par pression sur le
bouton de dévissage 7 (par ex. filetage dans
I'écrou fortement déformé), le mandrin fileté
peut alors étre dévissé manuellement. A cet-
te fin, enfoncer le tournevis hexagonal OC4
fourni dans la vis hexagonale 8 sur la sortie
d‘air du moteur (voir photo 1) et débloquer le
mandrin fileté en effectuant une rotation en
sens contraire des aiguilles d’'une montre.

e Remplir de fluide hydraulique le réservoir
de remplissage jusqu‘au repére

¢ faire aller et venir plusieurs fois le piston
avec précaution en tirant et poussant sur
le mandrin fileté jusqu’a ce que du fluide
s'échappe de I'orifice de remplissage former
de bulles ; pousser ensuite le piston enti-
erement vers l'arriere jusqu’a la butée et le
laisser dans cette position

e Dévisser le réservoir de remlissage du niveau
dde fluide et refermer I'orifice de remplis-
sage avec la vis 11 et son joint 12

e Raccorder I'outil au réseau d'air comprimé

e Débloquer avec précaution d'env. 2 tours la
vis de remplissage 11 ; le piston se déplace
alors lentement jusqu’en butée avant avant.
Essuyer le fluide qui s'échappe avec un
chiffon !

e \/isser afond la vis de remplissage du niveau
de fluide 11

® Revisser I'embouchure 2 et la vewrrouiller
avec le le contre-écrou 1

7. Recherche et correction des pannes

L'écrou n'est pas vissé

Cause =
- Filetage d'écrou défectueux

- Mandrin fileté défectueux

- Opération de vissage non démarrée
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Remeéde

- Remplacer I'écrou

- Remplacer le mandrin fileté (voir point 3.1)

- Augmenter la course de pose a la dimension
minimale
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L'écrou ne peut pas étre dévissé

Cause = Remeéde
- Filetage d'écrou déformé - Course ou force de pose trop élevée
> Réduire

- Appuyer plus longtemps sur le bouton

- Appuyer plus longtemps sur le bouton
jusqu‘a ce que I'écrou soit automatique-
ment dévissé

- Compléter le niveau de fluide hydraulique
atteinte

- Dévisser en appuyant sur le bouton de
dévissage 7 ou dévisser a l'aide d'un tour-
nevis hexagonal (voir point 5.3)

-Temps de dévissage trop court
- Lécrou n'est pas automatique ment dévissé

- Course ou force de pose non atteinte

- Ecrou bloqué sur le mandrin fileté

L'écrou posé est lache

Cause =
- Course de pose ,Y" trop courte

- Force de pose trop faible

- Pression d’air trop faible

Remede

- Augmenter la course de pose (voir point 4.1)
- Augmenter la force de pose (voir point 4.2)
- Augmenter |'air comprimé a 5 - 7 bar

8. Consignes sur l'environnement

Le fluide hydrauliqgue usagé doit étre évacuée selon les prescriptions de protection de
@ I'environnement en vigueur. Respecter les réglementations sur les matiéres dangereuses !

9. Garantie

Nous accordons une garantie de 24 mois sur dus a des défauts de matériaux ou de fabrica-
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cet outil a compter du jour de sa livraison. (jus-
tificatif par facture ou bon de livraison)

Les dommages dus a une usure naturelle, a
une surcharge ou a un traitement inapproprié
sont exclus de la garantie. Les dommages

tion seront éliminés gratuitement par rempla-
cement ou réparation.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues
que si I'appareil a riveter est expédié en |'état
non démonté au fournisseur ou a GESIPA®.

10. Déclaration de conformité CE
Nous déclarons sous notre responsabilité exclusive que ces produits satisfont a la directive

suivante : a. 2006/42/EG

ppa. Matthias Rink

4t

Hans-Ulrich Harder
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1. Plano esquematico (véase figura 1 - 4)
Pos. Designacion Figura
1 Contratuerca 1,34
2 Boquilla 1,34
3 Mandril roscado 1,34
4 Posicionador de carrera 1
5 Escala 1
6 Botén de desblogueo 1
7 Botén de desenroscar 1
38 Hexagono interior 1
9 Tornillo de ajuste 2
10 Pasador 3
11 Tornillo de relleno de aceite 1
12 Empaquetadura 1
2. Remachadora de tuercas FireFox®

2.1 Utilizacion adecuada

La remachadora debe emplearse Unicamente
para remachar tuercas remachables, tal y como
se describe en las instrucciones de uso.

iDeberan observarse las indicaciones de
seguridad!

2.2 Indicaciones de seguridad A\

La remachadora debe emplearse exclusiva-
mente para remachar tuercas remachables y
pernos de remache ciego.

iAl enroscar y remachar la tuerca, se corre
riesgo de aplastamiento para los dedos si no
se emplea el aparato debidamente!

Nunca sobrecargue la remachadora; trabaje
dentro de los margenes indicados.

No exceder la presion de servicio recomenda-
da.

No remachar sin material de union.

Revise las lineas de aire comprimido a inter-
valos regulares para un ajuste fuerza vy rigidez.
Desconecte el aparato de la red de aire com-
primido antes de realizar cualquier trabajo de
mantenimiento en la pistola.

Al trabajar con la remachadora, siempre utili-
zar gafas protectoras. Se recomienda utilizar

2.3 Campo de trabajo

La remachadora es adecuada para fijar las tu-
ercas de remache ciego y los pernos de re-

un equipo protector personal, ropa de protec-
cion, guantes, casco de seguridad, zapatos
antideslizantes, orejeras y un dispositivo de
protecciéon contra las caidas .

Al dejar la remachadora debe asegurarse que
no pueda caer al suelo.

Cualquier reparacion debera ser realizada solo
por personal especializado. Sélo emplear pie-
zas de recambio originales al realizarse repa-
raciones. En caso de duda, la remachadora
debera ser enviada sin desmontar al proveedor
0 a GESIPA®. Evite el contacto excesivo con el
aceite hidraulico. |Si se presentan irritaciones
de la piel, lavar esmeradamente los puntos de
la piel afectados con agua!

Deseche el aceite hidraulico residual segun la
normativa vigente.

mache ciego de M3 a M12 de todos los ma-
teriales.
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2.4 Datos técnicos

Peso: 24 g k
Presion de servicio: de b a 7 bar
Carrera real: max. 10 mm
Conexion de manguera: @6 mm (1/4")

Consumo de aire:

Aceite hidraulico:

aprox. 2 -4 litros/procedimiento de remachado

(en funciéon del tamano de la tuerca)
Fuerza de fijacién a 5 bar: 18,5 kN

Emisién de ruidos Lpa: 75 dB
Vibracién: < 2,5 m/s?
Inseguridad: K=1 m/s?

Calidad de aire comprimido: filtrado

aprox. 30ml (ISO VG de 32 a 46)

2.5 Equipo/accesorios
Mandriles roscados Segun la opcién elegida, en
y boquillas: posicion de trabajo

Herramienta:

Colgador:
Aceite hidraulico:

3.

Destornillador hexagonal SW4,

2 llaves fijas de dos bocas SW24/27

extensible de la cabeza del aparato
1 botella de aceite hidraulico 100ml

1 recipiente de relleno de aceite

Puesta en servicio

Antes de poner en servicio la remachadora, debe ser montado el mandril roscado con la bo-
quilla adecuada.

3.

30
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1 Sustitucion del mandril roscado

Desconectar la remachadora de la red de
aire comprimido.

Aflojar la contratuerca 1 con la llave fija con
ancho de llave SW27

Aflojar la boquilla 2 ayudandonos de la con-
tratuerca 1

Empujar hacia atras el cierre 10 hasta el
tope y sostenerlo

Desatornillar el mandril roscado 3
Atornillar hasta el tope el nuevo mandril
roscado del mismo tamano (si esta des-
gastado) o un mandril roscado del tamano
de rosca apropiado.

e Soltar el cierre 10. En este caso, deberé ob-

servarse gue el mandril roscado esté blo-
queado mediante el hexagono interior del
cierre. Si es necesario, desatornillar ligera-
mente el mandril roscado hasta que se blo-
quee el cierre.

Para el tamano correspondiente de mandril
roscado, enroscar la boquilla adecuada con
la contratuerca 1, y apretarla ligeramente
mediante la llave fija.

e Ajustar el largo del mandril roscado “X"

conforme al punto 3.2.
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3.2 Ajustar el largo del mandril roscado “X"”
e Aflojar la contratuerca 1 mediante llave fija e Asegurar firmemente la boquilla 2 con la

e Ajustar el largo del mandril roscado “X" al contratuerca 1
largo de tuerca girando la boquilla 2 (ver
figura 4) iLa carrera ajustada de la remachadora no
e Con las tuercas remachables estancas variara por el hecho de regular el largo del
(figura 4), aprovechar completamente la mandril!

profundidad del roscado

4. Ajustar la carrera o la fuerza de fijacion

La FireFox® trabaja correctamente o con una carrera fija @ con una fuerza de apriete adaptada
al tamano de tuerca correspondiente.

4.1 Ajustar la carrera

/Cuando se emplea este ajuste?
Si siempre se fija el mismo tamano y largo de tuerca remachable con el mismo espesor de
material, puede trabajarse con una carrera constante.

El ajuste de la carrera de traccion se realiza de traccién se ajusta con la ayuda de la es-
en 4 pasos: cala b (1 raya de la escala corresponde a 1
1. El tornillo de ajuste 9 (figura 2) debe ser mm de carrera de traccion)
enroscado hasta el tope con el destornilla- 4. Soltar el botén de desbloqueo verde 6. Si
dor hexagonal SW4 suministrado el botén de desbloqueo 6 no se bloguea
2. El botén de desbloqueo verde 6 debe estar automaticamente, girar el ajustador de
insertado por completo carrera 4 cuidadosamente hasta que éste
3. Girando el ajustador de carrera 4, la carrera se encaje.

iLos valores para la carrera en la tabla siguiente son sélo valores orientativos y dependen en
gran medida del grosor del material! La carrera debera ajustarse probando con el grosor exacto
del material. jPara cada prueba debera emplearse una nueval

Valores de orientacion para la carrera

Tamano de rosca Carrera de traccion
min max

M3 1,5 2

M4 1,5 2

M5 2 3

M6 2,5 3,5

M8 2,5 3,5

M10 3 4

M12 3,5 4,5
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4.2 Ajustar la fuerza de fijacion

¢/Cuando se emplea este ajuste?

e Alser fijado un tamano de tuerca remachable (por ej. M6) con diferentes grosores de material.
e Al ser fijado un tamano de tuerca remachable de diferentes longitudes
(oor e. M6x15,5 0 M6x18) con diferentes espesores de material.

En estos casos, la remachadora FireFox® de-

bera ser ajustada a una fuerza apropiada para

el tamano de tuerca remachable (por ej. M6)

correspondiente. Asi se garantiza que todas

las tuercas remachables de una dimensién

(por ej. M8), incluso con diferentes largos de

tuercas, también puedan ser fijadas siempre

de manera exacta en materiales de diferentes

grosores.

El ajuste de la fuerza de fijacién se realizara de

la manera siguiente:

1. El botén de desbloqueo verde 6 se aprieta
completamente

2. Girando el ajustador de carrera 4 a una car-
rera maxima de 10 mm (jhasta que todas
las rayas sean visibles!).

3. Destornillar el tornillo de ajuste 9 (figura 2)

hasta que el borde delantero del tornillo de
ajuste 9 sobresalga del cabezal del aparato
en aprox. 10 mm.

4. Enroscar la tuerca remachable.

(ver punto 4.1) La tuerca remachable debe
introducirse en el material a ser remachado.
En este caso, se recomienda elegir el ma-
terial mas grueso entre los materiales de
diferentes espesores.

5. Realizar un ciclo de fijacion oprimiendo el
botén de disparo. Si en este caso no se
deforma la tuerca, el tornillo de ajuste de-
beréa ser enroscado con el destornillador
hexagonal SW4 aprox. 1 a 2 giros. (jLa tu-
erca de remache ciego puede ser emplea-
da varias veces para el procedimiento de
ajuste hasta conseguir la deformacion exactal).

iPor medio de atornillar el tornillo de ajuste 9, la fuerza de fijacion de la remachadora
aumenta; por el contrario, la fuerza de fijacion disminuira si se desatornilla!

Encontrar la mejor fuerza de configuracion requiere ajustes delicados girando en el tornillo de
fijacion 9, repitiendo el procedimiento de fijacién completo (enroscar — iniciar el procedimiento
de fijacion) hasta que la tuerca remachable haya sido deformada correctamente

5. Modo de trabajo

5.1 Enroscar la tuerca

e Colocar la tuerca de remachable en el
mandril roscado 3 sin ladearla.

¢ A continuacién, oprimir con la tuerca de
remache ciego fuertemente sobre el man-
dril roscado en direccion de la remacha-
dora. El procedimiento de enrosque se
Inicia automaticamente al ejercerse presion.

32

(iNo presionar el botén de accionamiento!)
e Sujetar la tuerca remachable durante

todo el procedimiento de enrosque, hasta

que la tuerca remachable esté ajustada a

la boquilla 2. El procedimiento de enrosque

termina automaticamente.
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5.2 Fijar la tuerca de remache ciego

¢ Introducir en el taladro la tuerca remachab-
le hasta llegar al tope.

¢ Iniciar el procedimiento de fijacién por me-
dio de oprimir el botén de accionamiento.
iMantener el boton de accionamiento ap-
retado y empujar contra la aplicacion!

e Después de haber sido alcanzada la carrera
de traccién o la fuerza de fijacion ajustada
(jpara ello, ver punto 4!), el procedimiento

de desenrosque es iniciado automaticamen-
te. En este caso, el procedimiento de desen-
rosque estara activo mientras sea oprimido el
botdn de accionamiento y se empuje contra
la aplicacion. jSélo después de haber sido de-
senroscado por completo el mandril roscado
de la tuerca fijada, debera soltar el botén de
accionamiento!

5.3 Desenrosque manual de la tuerca

e Sipor ej. después de un procedimiento de
fijacion se suelta el botdn de accionamien-
to prematuramente, no siendo desenrosca-
do por completo el mandril o al enroscar la
tuerca ha sido colocada oblicuamente, en-
tonces puede iniciarse manualmente un
procedimiento de desenrosque presionando
el botdon de desenrosque 7 (ver figura 1).

¢ Sino puede desenroscarse el mandril por
medio de oprimir el boton de desenrosque

6. Mantenimiento y cuidado

El lugar de almacenamiento de la remachado-

ra deberé ser seco.

En caso de necesidad, sustituir los mandriles

roscados desgastados conforme al punto 3.1.

Después de un uso prolongado del apara-

to, puede ser necesario rellenar o cambiar el

aceite hidraulico. El relleno de aceite hidrauli-

co se realiza siguiendo los siguientes pasos:

e Desconectar la remachadora de la red de
aire comprimido

e Desatornillar la boquilla 2 con la contratuer ca 1

e Ajustar la carrera de traccion a 10 mm
(todas las rayas de la escala 5 son visibles)

e Desatornillar el tornillo de relleno de aceite
no. 11 y la junta no. 12 con el destornillador
Torx T20

e Atornillar el recipiente de relleno de aceite
con tapa suministrado

e Conectar la remachadora a la red de aire
comprimido y accionar el disparador; a con-
tinuacion, desconectar la remachadora de
la red de aire comprimido

e \lerter el aceite viejo del recipiente de relle-

7 (por ej. si la rosca en la tuerca esta fuerte-
mente deformada), entonces el mandril ros-
cado podra ser desenroscado manualmente.
Para ello, utilizar destornillador hexagonal
SW4 en el hexagono interior 8 en la salida de
aire del motor de ventilacion (ver figura 1) y af-
lojar el mandril roscado haciendo una rotacion
a laizquierda a la vez que sujetamos la tuerca
remachable evitando su giro.

no de aceite

¢ Rellenar de aceite hidraulico limpio el reci-
piente de relleno de aceite hasta alcanzar la
marca

e Mover a mano cuidadosamente y en vaivén
la unidad de traccién de émbolo por medio
del mandril roscado 3 hasta que el aceite
salga libre de burbujas; empujar la unidad
de émbolo de traccién completamente ha-
cia atras hasta el tope y dejarla puesta atras

e Desatornillar el depdsito de relleno de acei-
te y atornillar el tornillo de relleno de aceite
11 con la junta 12

e Conectar la remachadora a la red de aire
comprimido

¢ Aflojar cuidadosamente el tornillo de relle-
no de aceite 11 por aprox. 2 vueltas; la uni-
dad de traccion de émbolo se mueve lenta-
mente hasta alcanzar la posicién final de-
lantera. jRecoger el aceite saliente con un pano!

e Apretar bien el tornillo de relleno de aceite 11

e Atornillar la boquilla 2 con la contratuerca 1

33
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7 Reparacion de averias

No enrosca la tuerca

Causa =

- Rosca de tuerca defectuosa

- Mandril roscado defectuoso

- No arranca el procedimiento de enrosque/
desenrosque

No desenrosca la tuerca

Causa =
- Rosca de la tuerca deformada

- Tiempo de desenrosque demasiado corto
- No desenrosca la tuerca automaticamente

- Carrera de traccion o fuerza de fijacién no
alcanzada
-Tuerca agarrotada en el mandril roscado

La tuerca colocada esta floja
Causa =
- Carrera de traccién “Y" demasiado corta

- Fuerza de carrera demasiado baja

- Aire comprimido demasiado bajo

Remedio

- coger una nueva tuerca

- Cambiar el mandril roscado (ver punto 3.1)
- Aumentar la carrera de traccion al minimo

Remedio

- Carrera de traccion o fuerza de fijacion
demasiado alta > reducirla

- Oprimir el botdn de accionamiento mas tiempo

- Oprimir el botén de accionamiento mas
tiempo hasta que la tuerca sea desatornillada
automaticamente

- Rellenar aceite hidraulico

- Desatornillar por medio de presionar el botén
de desenrosque 8 o utilizar el destornillador
hexagonal (ver punto 5.3)

Remedio

- Aumentar la carrera de traccion (ver punto 4.1)
- Aumentar la fuerza de carrera (ver punto 4.2)
- Aumentar la presion de aire a 5 - 7 bar

8. Indicaciones con respecto al medio ambiente
Deseche el aceite hidraulico residual segun la normativa vigente.

9. Garantia

Nuestra remachadora estd cubierta por una
garantia de 24 meses a partir de la fecha de
entrega. (Comprobacién por medio de factura
o albaran de entrega)

Cualquier dano que se atribuya al desgaste
natural, la sobrecarga o al tratamiento indebi-
do, quedara excluido de la garantia. Cualquier
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dano que se haya producido por un defecto
de material o de fabricacién sera eliminado sin
cargo, sea por sustituciéon o reparacion.

Se aceptaran reclamaciones sélo si la re-
machadora se envia sin desmontar al provee-
dor 0 a GESIPA®,
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10. Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad la conformidad del producto con la siguien-
te directiva: a. 2006/42/EG

o Bt oot

ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Panoramica (vedere figure 1 - 4)

Posizione Descrizione

Figura

Controdado

1,34

Testina

1,34

Mandrino filettato

1,34

Regolatore della corsa

Scala graduata

Pulsante di sblocco

Pulsante di disimpiego

Brugola

Vite d'impostazione

Cursore

Vite di rabbocco dell'olio

Sl2alo|o|N|o|o|s|w|Nd]—

Guarnizione

—_|— JEEENY DENENY RN NN =N
WIN

2. Rivettatrice per inserti filettati FireFox®

2.1 Utilizzo a regola d'arte

La rivettatrice pud essere impiegata unica-
mente per la messa in opera d'inserti filettati
e d'inserti maschio, secondo quanto descritto
nelle presenti istruzioni.

22 22

La rivettatrice va utilizzata esclusivamente per
fissare inserti filettati ed inserti maschio.
Durante l'avvitamento e la posa in opera
dell'inserto, in caso d'utilizzo improprio, sus-
siste il pericolo di schiacciamento delle dita!
Non sovraccaricare la rivettatrice; operare in
una gamma di carico tollerabile.

Non superare la pressione operativa consentita.
Non rivettare in assenza di materiale da serrare.
Verificare regolarmente la tenuta ed il colle-
gamento del tubo d'alimentazione dell'aria
compressa.

Nel corso di tutti i lavori di manutenzione alla ri-
vettatrice, in caso di sostituzione del mandrino
ed in caso di mancato utilizzo, I'apparecchio va
sempre scollegato dall'alimentazione dellaria
compressa.

2.3 Gamma operativa

La rivettatrice & adatta alla posa in opera di
inserti filettati e rivetti ciechi da M3 a M12 re-

Le istruzioni di sicurezza vanno assoluta-
mente rispettate!

Istruzioni di sicurezza A\

Durante il lavoro con la rivettatrice vanno semp-
re indossati gli occhiali protettivi. Si raccomanda
I'utilizzo di dispositivi di protezione personale,
quali indumenti protettivi, guanti, elmetto protet-
tivo, scarpe antiscivolo, protezioni (nach “prote”
trennen!!!) auricolari e contro la caduta.
Assicurare la rivettatrice contro la caduta al
momento di riporla.

Le riparazioni vanno eseguite esclusivamente
da personale qualificato. In caso di riparazio-
ni, utilizzare esclusivamente ricambi originali.
In caso di dubbio, inviare la rivettatrice non
smontata al fornitore o alla GESIPA®.

Evitare di venire a contatto con |'olio idraulico.
In caso d'irritazioni cutanee, lavare a fondo la
pelle con acqual!

L'olio idraulico esausto va smaltito ai sensi del-
le direttive di protezione ambientale.

alizzati in qualsiasi materiale.
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24 Dati tecnici

Peso:

Pressione operativa:
Corsa:

Collegamento aria:
Consumo aria:

Forza di posa a 5 bar:
Olio idraulico:
Emissioni acustiche Lpa:
Vibrazioni:
Scostamento:

Tipo di aria compressa:

24 g k

daba7bar

max. 10 mm

@6 mm (1/4")

circa 2-4|/procedimento di posa (a seconda delle dimensioni dell'inserto)
18,5 kN

circa 30 ml (ISO VG da 32 a 46)
75 dB

< 2,5 m/s?

K=1 m/s2

alimentata

2.5 Equipaggiamento/accessori

Mandrino filettato e
porta mandrino:
Utensili:

Gancio di sospensione:

a seconda della variante scelta nella
posizione operativa

chiave a brugola SW4

2 chiavi doppie SW24/27

estraibile dalla testata dell’apparecchio

Olio idraulico:

3.

1 flacone di olio idraulico da 100 ml

1 serbatoio di rabbocco dell’olio

Messa in funzione

Prima della messa in funzione della rivettatrice € necessario montare il mandrino filettato adatto
col relativo porta mandrino.

3.

1 Sostituzione del tirante filettato

Separare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa.

Allentare il controdado 1 con la chiave dop-
pia SW27.

Svitare la testina 2 con il controdado 1.

e Spingere il cursore 10 all'indietro fino

all'arresto e mantenerlo fermo
Svitare e sostituire il mandrino filettato 3.

e Avvitare fino all’arresto il nuovo mandrino
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filettato delle stesse dimensioni (qualora
usurato) od un mandrino filettato di dimen-
sioni adatte.
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e Rilasciare il cursore; nel fare cio, accertarsi

che il mandrino filettato sia bloccato salda-
mente con la brugola del cursore. In caso
di necessita, svitare lievemente il mandrino
filettato fino a fare scattare il cursore.
Avvitare il porta mandrino adatto alle di-
mensioni del mandrino filettato con il cont-
rodado 1 e serrare leggermente con la chia-
ve doppia.

Impostare la lunghezza “X" del mandrino
filettato come descritto al punto 3.2.
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3.2 Impostazione della lunghezza “X"” del mandrino filettato
¢ Allentare il controdado 1 con la chiave doppia. ® Assicurare la testina 2 con il controdado 1

¢ Ruotando la testina 2, regolare la lunghezza contro il movimento indesiderato.
“X" del mandrino filettato sulla lunghezza
dell'inserto filettato (vedere figura 4). Llimpostazione della corsa di trazione im-

* |n presenza di inserti filettati chiusi (figura postata della rivettatrice non viene alterata
4), sfruttare interamente la profondita della  dall'impostazione della lunghezza del mandri-
filettatura. no filettato!

4. Regolazione della corsa oppure della forza di trazione

La rivettatrice FireFox® pud operare o con una corsa di trazione fissa o0 con una forza di trazione
regolata sulla base delle dimensioni dell’inserto filettato.

4.1 Regolazione della corsa di trazione

Quando va utilizzata questa impostazione?
Qualora si applichino sempre inserti filettati delle stesse dimensioni e lunghezze in materiali
con il medesimo spessore, e possibile operare con una corsa di trazione costante.

La regolazione della corsa di trazione avviene ché I'angolo anteriore della vite di regolazio-
in 4 passi: ne sia allineato alla testa dell’apparecchio.
1. La vite di regolazione 9 (figura 2) va avvitata 4. Rilasciare il pulsante di sblocco verde. Qua-
fino all’arresto per mezzo della chiave a lora il pulsante di sblocco 6 non scatti auto-
@ brugola SW4. nomamente, ruotare con cautela il regola-
2. Il pulsante di sblocco 6 (verde) va premuto tore di trazione 4 fino a farlo scattare.

completamente.
3. Svitare la vite di regolazione 9 (figura 2) fin-

| valori per la corsa di trazione nella tabella seguente sono esclusivamente valori di riferimento
e dipendono in maniera determinante dallo spessore del materiale! La corsa di trazione da
impostare va determinata effettuando prove con materiale d'esatto spessore. Per ogni prova, &
necessario utilizzare un nuovo inserto filettato!

Valori di riferimento per la corsa di trazione

Dimensioni del mandrino Corsa di trazione
filettato min max
M3 1,5 2

M4 1,5 2

M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4.5
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4.2 Regolazione della forza di trazione

Quando va utilizzata questa impostazione?

e Quando una stessa misura dell’inserto filettato (ad esempio M6) viene utilizzata con

materiali di spessori diversi.

e (Quando una stessa misura dell’inserto filettato con lunghezze diverse (ad esempio M6 x
15,5 0 M6 x 18) viene impiegata con materiali di spessori e resistenze diverse.

In questi casi, la rivettatrice FireFox® puo es-
sere regolata sulla forza adeguata alle dimen-
sioni dell'inserto filettato (ad esempio M6) in
questione. In questo modo & garantito che tut-
ti gli inserti filettati di una determinata misura
(ad esempio M6) vengano posati sempre in
maniera corretta, anche con diverse lunghez-
ze dell'inserto e con diversi spessori e resis-
tenze del materiale.

La regolazione della forza di trazione viene

eseguita come segue:

1. Il pulsante di sblocco 6 (verde) va premuto
completamente.

2. Ruotando il regolatore di corsa 4, impostare
la corsa di trazione sulla corsa massima di
10 mm (tutte le tacche della scala graduata
devono essere visibili).

3. Svitare la vite di regolazione 9 (figura 2)
fino a fare sporgere di circa 10 mm dalla
testa dell’apparecchio I'angolo anteriore
della vite di regolazione 9.

4. Avvitare l'inserto filettato da posare (vedere
punto 4.1). Inserire l'inserto filettato nel
materiale da rivettare. Se possibile, in pre-
senza di materiali di diverso spessore, sele-
zionare il materiale piu spesso.

5. Avviare il processo di trazione premendo |l
pulsante di avviamento. Qualora I'inserto
filettato non venga deformato, avvitare la
vite di impostazione di circa 1-2 giri con la
chiave a brugola SW4 (I'inserto filettato puo
essere impiegato ripetutamente per il pro-
cedimento di regolazione, fino
all'ottenimento della deformazione esatta).

Tramite I'avvitamento della vite di regolazione 9, la forza di trazione della rivettatrice
viene aumentata; svitando la vite di regolazione, la forza di trazione viene ridotta!

E necessario dedicare attenzione alla regolazione ottimale avvitando gradualmente la vite di re-
golazione 9 e ripetere il procedimento di regolazione (avvitamento, inizio del processo di posa)
fino a che I'inserto filettato riceve una deformazione sufficiente!

5. Modalita di funzionamento

5.1 Avvitamento dell’inserto

e Posizionare l'inserto filettato sul mandrino
filettato 3 senza incastrarlo.

e Quindi, premere fermamente I'inserto filet
tato sul mandrino in direzione della rivettat-
rice. Il procedimento di avvitamento ver-
ra avviato automaticamente dalla pressio-
ne. Non premere il pulsante di avviamento!
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e linserto filettato, durante il procedimento
di avvitamento, va tenuto fermo fino a che
I'inserto filettato stesso non si trovi sulla
testina 2. Il procedimento d'avvitamento
terminera automaticamente.
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5.2 Posa in opera dell’inserto filettato

¢ Inserire gli inserti filettati fino all’arresto nei
fori del pezzo di lavoro.

e Avviare il procedimento di posa in opera
premendo il pulsante di avviamento. Tene-
re premuto il pulsante d’avviamento!

¢ Al raggiungimento della corsa di trazione o
della forza di trazione impostate (al riguar-
do, vedere il punto 4!), viene avviato auto-

maticamente il procedimento di disimpegno.
Il procedimento di disimpegno prosegue fino
a che il pulsante di avviamento rimane premu-
to! Solo dopo che il mandrino filettato € stato
disimpegnato completamente dall’inserto fi-
lettato posato € possibile rilasciare il pulsante
d'avviamento!

5.3 Disimpegno manuale dell'inserto filettato

¢ Qualora, al termine di un procedimento di
posa, il pulsante d'avviamento sia stato
rilasciato troppo presto e, di conseguenza,
il mandrino non sia stato completamente di
simpegnato, o, al momento
dell'avvitamento, l'inserto filettato sia stato
inserito in maniera obliqua, & possibile avvi-
are manualmente il procedimento di dis-
impegno tramite la pressione del pulsante
di disimpegno 7 (vedere figura 1).

¢ Qualora non sia possibile disimpegnare

6. Manutenzione e cura

La rivettatrice deve essere stoccata in un lu-

0Qgo asciutto.

In caso di necessita, i mandrini usurati pos-

sono essere sostituiti come indicato al punto

3.1

Dopo un utilizzo prolungato pud essere neces-

sario rabboccare o sostituire I'olio idraulico. I

rabbocco dell’olio idraulico avviene come se-

gue:

e Scollegare la rivettatrice dalla rete dell’aria
compressa.

e Svitare la testina 2 con il controdado 1.

® |Impostare la corsa di trazione a 10 mm (tut-
te le tacche della scala graduata devono
essere visibili).

e Svitare la vite di rabbocco dell’olion® 11 e la
guarnizione n° 12 con un cacciavite Torx T20.

e Avvitare il contenitore di rabbocco dell’olio
con coperchio in dotazione.

¢ |nfine, collegare la rivettatrice alla rete
dell’aria compressa ed attivare l'interruttore;
quindi, scollegare la rivettatrice dalla rete
dell'aria compressa.

il mandrino filettato tramite la pressione del
pulsante di disimpegno 7 (ed esempio qua-
lora il mandrino si sia deformato gravemente
all'interno dell'inserto filettato), & possibile
disimpegnare manualmente il mandrino. Per
fare cid, inserire la chiave a brugola SW4 nella
vite a brugola 8 all'altezza dell’uscita dell'aria
del motore pneumatico (vedere figura 1) e
ruotare verso sinistra per allentare il mandri-
no.

e Svuotare I'olio esausto dal contenitore di
rabbocco dell’olio.

¢ || serbatoio di rabbocco dell’olio va riempito
d'olio idraulico fino alla tacca.

e Spostare manualmente in avanti e indietro
I'unita del pistone di trazione sul mandrino
3 fino alla fuoriuscita d'olio privo di bolle
d'aria; spostare completamente fino
all'arresto l'unita del pistone di trazione e
lasciarla (Trennen nach lasciar) nella parte
posteriore.

e Svitare il serbatoio di rabbocco dell’olio ed
avvitare la vite di rabbocco dell’olio 11 con
la guarnizione 12.

¢ Collegare la rivettatrice alla rete dell'aria
compressa.

e Allentare con prudenza la vite di rabbocco
dell’'olio 11 di circa 2 giri; I'unita del pisto-
ne di trazione si spostera lentamente fino
all'arresto anteriore. Raccogliere |'olio cosi
fuoriuscito con uno straccio!

e Serrare la vite di rabbocco dell’olio 11.

Avvitare la testina 2 con il controdado 1.

4
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7 Rimozione dei disturbi

Linserto filettato non viene avvitato

Causa =
- Filetto dell’inserto difettoso

- Mandrino filettato difettoso

- Il procedimento d'avvitamento non parte

L'inserto non viene disimpegnato

Causa
- Filetto dell'inserto deformato
-Tempo di disimpegno troppo breve

- linserto non viene disimpegnato
automaticamente

- Corsa o forza di trazione non raggiunte
- Inserto bloccato sul mandrino

L'inserto posato é allentato
Causa =
- Corsa di trazione “Y" troppo breve

- Forza di trazione troppo debole

- Pressione dell'aria troppo bassa

8. Protezione ambientale

Soluzione

- Utilizzare un nuovo inserto

- Sostituire il mandrino (vedere il punto 3.1)

- Aumentare la corsa di trazione fino alla
misura minima

Soluzione

- Corsa o forza di trazione troppo elevate > ridurre

- Tenere premuto piu a lungo il pulsante di
avviamento

- Premere il pulsante di avviamento piu a lun
go fino a che l'inserto non viene disimpegna-
to automaticamente

- Rabboccare I'olio idraulico

- Disimpegnare premendo il pulsante di
disimpegno 7 o svitare per mezzo della
chiave a brugola (vedere il punto 5.3)

Soluzione

- Aumentare la corsa di trazione (vedere il
punto 4.1)

- Aumentare la forza di trazione (vedere il
punto 4.2)

- Aumentare la pressione dellaria fino
a b-7 bar

'olio idraulico esausto deve essere smaltito ai sensi delle norme di protezione ambientale
vigenti. Rispettare le prescrizioni relative alle sostanze pericolose!

9. Garanzia

Per la presente rivettatrice offriamo 24 mesi
di garanzia a partire dal giorno della conseg-
na (dimostrabile tramite la fattura o la bolla di
consegna).

| danni derivanti dalla normale usura, dal sov-
raccarico o dall'uso non a regola d'arte sono
esclusi dalla garanzia. | danni derivanti da di-
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fetti materiali o riconducibili al produttore ver-
ranno risarciti in maniera non pecuniaria trami-
te sostituzione o riparazione.
Le richieste potranno essere accolte solo qua-
lora la rivettatrice non smontata venga invia-
ta al fornitore o alla GESIPA®.
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10. Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che i prodotti sono in linea con le seguenti norme e
direttive: a. 2006/42/EG

kot

ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Overzicht (zie afb. 1 - 4)

Pos. Benaming

Afb.

Contramoer

1,34

Mondstuk

1,34

Draadstift

1,34

Slag instellen

Schaal

Ontgrendelknop

Terug draai knop

Binnenzeskant

Stelschroef

Schuifstuk

Olievulplug

Sl2a|o|o|N|o|o|s|w|Nd]—

Pakking

—_|— JEEENY DENENY KN RN =N
WIN

2. Blindklinkmoermachine FireFox®

2.1 Goedgekeurd gebruik

De machine mag alleen, zoals in deze gebru-
iksaanwijzing beschreven, voor het zetten van
blindklinkmoeren en blindklinkbouten worden
gebruikt.

De veiligheidsaanwijzingen moeten in acht

worden genomen!

2.2 \Veiligheidsaanwijzingen A\

De blindklinkmoerenmachine mag uitsluitend
voor het zetten van blindklinkmoeren en blind-
klinkbouten worden gebruikt.

Bij het opdraaien en bij het zetten van de moer
bestaat bij ondeskundig gebruik gevaar voor
afknellen van de vingers!

Overbelast de blindklinkmoerenmachine niet;
werk binnen het aangegeven vermogensbe-
reik.

Overschrijd de toelaatbare werkdruk niet

Niet zonder voegmateriaal klinken.
Aansluitkabels voor de druklucht regelmatig
op bevestiging en lekkage controleren.

Bij alle onderhoudswerkzaamheden aan de
blindklinkmoerenmachine, ook bij het vervan-
gen van de draadstiften en bij niet-gebruiken,
moet het apparaat altijd van het persluchtnet
worden losgekoppeld.

Draag bij het werken met de blindklinkmoeren-
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machine altijd een veiligheidsbril. Persoonlijke
beschermende uitrusting zoals beschermen-
de kleding, handschoenen, veiligheidshelm,
slipvrije schoenen, gehoorbescherming en
valbeveiliging wordt aanbevolen.

Zorg ervoor dat de blindklinkmoerenmachine
bij het neerleggen niet naar beneden kan val-
len.

Reparaties mogen alleen door een bevoegde
vakman worden uitgevoerd. Bij reparaties alle-
en originele onderdelen gebruiken. Bij twijfel
de blindklinkmoerenmachine niet-gedemon-
teerd naar de leverancier of naar GESIPA®
sturen.

Vermijd overmatig contact met hydraulische
olie. Indien huidirritaties optreden, de huidde-
len grondig met water afspoelen!

Afvoeren van oude hydraulische olie volgens
de geldende milieuvoorschriften.

45
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2.

3 Toepassingsgebied

De blindklinkmoerenmachine is voor het zet-
ten van blindklinkmoeren en blindklinkbouten,

24 24 Technische egpvens
Gewicht: 24 g k
Werkdruk: 5 tot 7 bar
Arbeidsslag: max. 10 mm
Slangaansluiting: @6 mm (1/4")

Luchtverbruik:
Zetkracht bij 5 bar:
Hydraulische olie:

18,5 kN

Geluidsemissie Lpa: 75 dB
Trillingen: < 2,5 m/s?
Tolerantie: K=1 m/s?
Persluchtkwaliteit: gefilterd

2.5 Uitrusting/toebehoren

vervaardigd uit alle materialen van M3 tot
M12, geschikt.

ca. 2 - 4 liter/zetgang (afhankelijk van moergrootte)

ca. 30ml (ISO Vg 32 tot 46)

Draadstift en Afhankelijk van de gekozen apparaatvariant in
mondstuk: werkpositie
Gereedschap: Inbussleutel SW4

2 stuks steeksleutel SW24/27
Opberghanger: Uit apparaatkop te trekken

Hydraulische olie:

3.

Ingebruikneming

1 fles hydraulische olie 100 ml
1 ienavuloéservoir

Voor ingebruikneming van de blindklinkmoerenmachine moet de juiste draadstift met mond-
stuk worden gemonteerd.

3.

1 Vervangen van de draadstift
¢ | aat het schuifstuk los Let daarbij op dat de

Koppel de blindklinkmoerenmachine los
van het persluchtnet

Draai contramoer 1 los met steeksleutel
SW27

¢ Draai mondstuk 2 met contramoer 1 los

Schuif schuifstuk 10 tot aan de aanslag naar
achteren en houd dit vast

e Draai draadstift 3 eruit

46
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Draai een nieuwe draadstift van dezelfde af-
metingen (indien versleten) of een draad-
stift met de juiste draadafmeting tot aan de
aanslag erin

draadstift door middel van de binnenzes-
kant van het schuifstuk veilig geblokkeerd
wordt. Draai indien nodig de draadstift licht
terug, totdat het schuifstuk op zijn plek valt
Draai een op de desbetreffende draadafme-
ting passend mondstuk met contramoer 1
in en draai dit licht tegen met een steeks-
leutel

Stel de draadstiftlengte ,, X" in volgens punt
3.2
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3.2 Instellen van draadstiftlengte , X"

¢ Draai contramoer 1 met een steeksleutel los e Beveilig mondstuk 2 met contramoer 1 te-

e Stel draadstiftlengte ,, X" door draaien van gen verplaatsing
mondstuk 2 in op de lengte van de moer (zie
afb. 4) De ingestelde zetslag van het klinkapparaat
e Gebruik bij gesloten klinknagelmoeren wordt door het instellen van de draadstift leng-
(afb. 4) de complete draadlengte te niet veranderd!
4. Instellen van de zetslag of de zetkracht

De FireFox® kan of met een vast ingestelde zetslag of met een op de actuele moerafmetingen
afgestemde zetkracht worden gebruikt.

4.1 Instellen van de zetslag

Wanneer gebruikt men deze instelling?
Wanneer altijd dezelfde blindklinkmoer, grootte en -lengte in eenzelfde materiaalsterkte wordt
gezet, dan kan met een constante zetslag worden gewerkt.

Het instellen van de zetslag geschiedt in 4 3. Stel de zetslag in door draaien van slagstel-

stappen: ler 4 m.b.v. schaal 5 (1 streep op de schaal
1. Draai stelschroef 9 (afb. 2) met de bijge- komt overeen met 1 mm zetslag)
voegde inbussleutel SW4 tot aan de aans- 4. Laat de groene ontgrendelknop los. Indien
lag in ontgrendelknop 6 niet automatisch op zijn
@ 2. Druk de groene ontgrendelknop 6 helemaal in plek valt, de slagsteller 4 voorzichtig draai-

en, totdat hij is vergrendeld.

De waarden voor de zetslag in de volgende tabel zijn slechts richtwaarden en sterk afhankelijk
van de materiaalsterkte! De in te stellen zetslag is door uitproberen met de exacte materiaals-
terkte te bepalen. Voor elk poging moet een nieuwe moer worden gebruikt!

Richtwaarden voor de zetslag

Draadlengte Zetslag
min. max.

M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3.5 4,5
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4.2 Instellen van de zetkracht
Wanneer gebruikt men deze instelling?

e Wanneer een blindklinknagelmoer (bijv. M6) in materiaalsterkten van verschillende dikte

wordt gezet.

e |Wanneer een klinknagelmoer met verschillende lengtes
(bijv. M6 x m15,5 of M6 x 18) in materiaalsterkten van verschillende dikte wordt gezet.

In deze gevallen moet de FireFox® op een voor
de desbetreffende blindklinknagelmoer (bijv.
M®6) geschikte kracht worden ingesteld. Hier-
door wordt gewaarborgd, dat alle klinknagel-
moeren van één afmeting (bijv. M6) ook met
verschillende moerlengtes altijd exact in ma-
terialen van verschillende dikte worden gezet.
De instelling van de zetkracht wordt als volgt
uitgevoerd:
1. Druk de groene ontgrendelknop 6 helemaal in.
2. Stel de zetslag door draaien van slagsteller
4 in op een maximumeslag van 10 mm (tot
alle strepen van de schaal zichtbaar zijn!).
3. Stelschroef 9 (afbeelding 2) eruit draaien tot
de voorkant van stelschroef 9 ca. 10 mm uit

de kop van het apparaat steekt.

4. Plaats de te zetten blindklinkmoer (zie punt
4.1). Steek de blindklinkmoer in het te klin-
ken materiaal. Kies, indien mogelijk, bij ma-
terialen van verschillende dikte de dikste
materiaalsterkte.

5. Activeer een zetgang door indrukken van de
bedieningsknop. Wordt de moer daarbij niet
vervormd, dan moet de stelbout telkens ca.
1 tot 2 slagen met de inbussleutel SW4
worden ingedraaid. (De blindklinkmoer kan
voor de instelprocedure meermaals wor-
den gebruikt, totdat een exacte vervorming
intreedt!)

Door inschroeven van stelbout 9 wordt de zetkracht van de blindklinkmoerenmachine

verhoogd; door uitschroeven wordt de zetkracht verlaagd!

Men moet voorzichtig de optimale zetkracht door inschroeven van stelschroef 9 aftasten, waar-
bij de complete zetgang (opdraaien - zetgang starten) zo lang wordt herhaald, tot de blindklink-

moer voldoende vervormd is!

5. Werkwijze

5.1 Opdraaien van de moer

¢ Plaats de blindklinkmoer zonder te kantelen
op draadstift 3.

e Druk daarna met de blindklinkmoer stevig
op de draadstift in de richting van de blind-
klinkmoerenmachine. Het opdraai proces
wordt door het aandrukken automatisch ge-

5.2

e Voer de opgewonden blindklinkmoer tot
aan de aanslag in het gat van het werkstuk.

e Start de zetgang door de bedieningsknop in
te drukken. Houd de bedieningsknop vast!

¢ Nadat de ingestelde zetslag of de ingestel-
de zetkracht is bereikt (zie hiertoe punt 41),
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start. (Druk de bedieningsknop niet in!)

e Houd de blindklinkmoer tijdens het gehele
opdraai proces vast, totdat de blindklinkmo-
er tegen mondstuk 2 aan zit. Het opdraai-
proces wordt automatisch beéindigd.

Zetten van de blindklinkmoer

wordt automatisch het uitdraaiproces gestart.
Het uitdraaiproces loopt daarbij net zo lang
door als de bedieningsknop wordt ingedrukt!
Pas nadat de draadstift volledig uit de gezette
moer is afgewonden, mag de bedieningsknop
worden losgelaten!
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5.3 Handmatig afdraaien van de moer

¢ \Wanneer bijv. na een zetgang de bedie-
ningsknop te vroeg wordt losgelaten en
hierdoor de draadstift nog niet volledig is
afgewonden of bij het opdraaien de moer
scheef is aangezet, kan door indrukken van
de afdraaiknop 7 (zie afb. 1) handmatig een
uitdraaiproces worden gestart.

¢ Indien de draadstift niet door indrukken

6. Onderhoud

De opbergplaats van de blindklinkmoerenma-

chine moet droog zijn.

Indien nodig moeten versleten draadstiftnen

volgens punt 3.1 worden vervangen.

Na langer gebruik kan het nodig zijn, dat de

hydraulische olie moet worden bijgevuld of

vervangen. Het bijvullen van hydraulische olie

geschiedt als volgt:

¢ Koppel de blindklinkmoerenmachine los
van het persluchtnet

¢ Draai mondstuk 2 met contramoer 1 los

e Stel de zetslag op 10 mm in (alle strepen
van schaal 5 zichtbaar)

¢ Draai de olievulplug nr. 11 met pakking nr.
12 met behulp van torxschroevendraaier
T20 eruit.

¢ Draai het bijgevoegde olievulreservoir met
deksel erop

e Koppel de blindklinkmoerenmachine aan
het persluchtnet en bedien de trekker; kop-
pel daarna de blindklinkmoerenmachine los

7. Oplossen van storingen

Moer wordt niet afgedraaid
Oorzaak =
- Moerdraad defect

- Draadstift defect

- Uitdraaiproces wordt niet gestart

van de afdraaiknop 7 kan worden uitgedraaid
(bijv. draadgat in de moer sterk vervormd), kan
de draadstift handmatig worden uitgedraaid.
Steek daartoe de bijgevoegde inbussleutel
SW4 in de binnenzeskant 8 aan de uitblaaso-
pening van de pneumatiekmotor (zie afb. 1)
en maak de draadstift door linksom draaien
los.

van het persluchtnet

e \oer de oude olie uit het olievulreservoir af

¢ \ul het olievulreservoir tot de markering
met hydraulische olie

e Beweeg de trekzuigereenheid aan draad
stift 3 met de hand meermaals heen en
weer, totdat olie zonder luchtbellen naar bu-
iten komt; schuif de trekzuigereenheid
volledig tot aan de aanslag naar achteren en
laat deze in de achterste positie staan

¢ Draal het olievulreservoir los en draai de
olievulplug 11 met pakking 12 erin

e Koppel de blindklinkmoerenmachine aan
het persluchtnet

e Draai olievulplug 11 voorzichtig ca. 2 slagen
los; de trekzuigereenheid beweegt zich
langzaam tot in de voorste eindpositie.
Vang hierbij uitiopende olie met een doek op!

¢ Draai olievulplug 11 vast

e Draai mondstuk 2 met contramoer 1 erop

Oplossing

- Nieuwe moer

- Draadstift vervangen (zie punt 3.1)

- Zetslag op minimumafstand vergroten
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Moer wordt niet opgedraaid
Oorzaak =
- Draadgat van de moer vervormd

- Uitdraaitijd te kort

- Moer wordt niet automatisch afgewonden

- Zetslag of zetkracht niet bereikt
- Moer zit op draadstift vast

Geplaatste moer zit los

Oorzaak =
- Zetslag ,Y" te kort

- Zetkracht te laag

- Persluchtdruk te laag

8. Milieu-informatie

Oplossing

- Zetslag of zetkracht te hoog > reduceren

- Bedieningsknop langer indrukken

- Bedieningsknop langer indrukken, totdat
moer automatisch wordt afgewonden

- Hydraulische olie bijvullen

- Door indrukken van de uitdraaiknop 7 afdraai-
en of met inbussleutel uitdraaien (zie punt 5.3)

Oplossing

- Zetslag vergroten (zie punt 4.1)

- Zetkracht verhogen (zie punt 4.2)

- Persluchtdruk verhogen tot 5 -7 bar

Oude hydraulische olie moet volgens de geldende milieuvoorschriften worden afgevoerd.
Neem de verordening Gevaarlijke Stoffen in acht!

9. Garantie

Voor deze blindklinkmoerenmachine verlenen
wij 24 maanden garantie vanaf leveringsda-
tum.

(Bewijs door middel van rekening of pakbon)
Schade, die op natuurlijke slijtage, overbelas-
ting. of onjuiste behandeling is terug te voe-
ren, valt niet onder de garantie. Schade, die

10. EG-conformiteitsverklaring

door materiaal- of fabricagefouten is ontstaan,
wordt kosteloos door vervanging of reparatie
verholpen.

Klachten kunnen worden alleen behandeld,
wanneer de blindklinkmoerenmachine niet-
gedemonteerd naar de leverancier of naar
GESIPA® wordt opgestuurd.

Wij verklaren onder onze eigen verantwoordelijkheid dat de producten overeenkomen met de

volgende richtlijn: 2006/42/EG

ppa. Matthias Rink
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1.1. Oversigt (se billede 1 - 4)

Pos. Betegnelse

Kontramatrik

1,34

Mundstykke

1,34

Gevinddorn

1,34

Slagindstiller

Skala

Oplasningsknap

Afskruningsknap

Indvendig sekskant

Indstillingsskrue

Skyder

Oliepafyldningsskrue

Sl2a|o|o|N|o|o|s|w|Nd]—

Pakning

—_|— JEEENY DENENY KN RN =N
WIN

2. Blindnittemgotrik-pistol FireFox®

2.1 Korrekt anvendelse

Veerktojet mé kun anvendes til iseetning af
blindnittemgtrikker og blindnittebolte, som

2.2 Sikkerhedshenvisninger A\

Veerktojet ma udelukkende anvendes til isaet-
ning af blindnittematrikker og. blindnittebolte
Under paskruning og iseetning af matrikken er
der fare for at fa fingrene i klemme ved ukor-
rekt anvendelse!

Veerktojet mé ikke overbelastes. Arbejd i det
angivne ydelsesomrade.

Det tilladte arbejdstryk mé ikke overskrides.
Der ma ikke antreekkes matrikker uden emne.
Kontrollér regelmaessigt om tilslutningslednin-
gerne til trykluft sidder fast og er teette.

Ved alle vedligeholdelsesarbejder pa veerk-
tejet, ogsd ved skift af gevinddorne, og nar
veerktojet ikke bruges, skal veerktojet altid fra-
kobles trykluftnettet.

Beaer altid beskyttelsesbriller, nar der arbejdes

2.3 Arbejdsomrade

Veerktojet er egnet til isetning af blindnit-
tematrikker og blindnittebolte af alle materia-
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beskrevet i denne driftsvejledning
Sikkerhedshenvisningerne skal overholdes!

med verktgjet. Personligt sikkerhedsudstyr
som beskyttelsestgj, handsker, sikkerhedsh-
jelm, skridsikre sko, hereveern og nedfaldssi-
kring anbefales.

Sarg for at sikre veerktojet, s& den ikke falder
ned, nar den fraleegges.

Reparationer ma kun udferes af kvalificerede
fagfolk. Der skal anvendes originale reserve-
dele ved reparationer. | tvivistilfeelde skal nit-
temaskinen sendes uadskilt ind til leverande-
ren eller GESIPA®.

Undgéa unadig kontakt med hydraulikolie. Skyl
huden grundigt med vand i tilfaelde af hudirri-
tationer!

Bortskaf den gamle hydraulikolie iht. de geel-
dende miljgforskifter.

ler fra M3 til M12.
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2.4 Tekniske data

Ca. 2 - 4 liter/iseetning (afhaengig af matriksterrelsen)

Veeg: 24 g k
Driftstryk: 5 til 7 bar
Slag: Maks. 10 mm
Slangetilslutning: @6 mm (1/4")
Luftforbrug:
Isaetningskraft ved 5 bar: 18,5 kN
Hydraulikolie: Ca. 30 ml (ISO VG 32 til 46)
Stegjemission Lpa: 75 dB
Vibration: < 2,5 m/s?
Ungjagtighed: K=1 m/s?
Trykluftkvalitet: Filtreret
2.5 Udstyr/tilbehor
Gevinddorne og Afhaengigt af den valgte maskintype i
mundstykker: arbejdsposition
Veerktgj: Sekskantskruetreekker str. 4
2 stk. dobbeltgaffelnagle str. 24/27
Ophaeng: Integreret i maskinhovedet
Hydraulikolie: 1 flaske hydraulikolie 100 ml
1 beholder til efterfyldning af olie
3. Ibrugtagning

Inden ibrugtagningen af nittemaskinen skal den passende gevinddorn samt mundstykke monteres.

3.

3.

1  Skift af gevinddornen

Frakobl veerktgjet fra trykluftnettet.

Lasn kontramatrikken 1 med dobbeltgaf-
felngglen str. 27

Skru mundstykket 2 samt kontramgatrikken
1 af.

Skub skyderen 10 bagud indtil anslag, og
hold den fast.

Skru gevinddornen 3 ud.

Skru en ny gevinddorn af samme starrelse
(hvis slidt) eller gevinddorn med passende
gevindstarrelse i indtil anslag.

¢ Slip skyderen. Veer i den forbindelse op-

meerksom p4, at gevinddornen lases sik-
kert med skyderens indvendige sekskant.
Om ngdvendigt skal gevinddornen skrues
lidt tilbage, indtil skyderen gar i hak.

Skru det pdgeeldende mundstykke med
kontrametrikken 1 i, som passer til ge-
vindstegrrelsen, og hold let kontra med dob-
beltgaffelnaglen.

¢ [ndstil gevinddornleengden ,,. X" iht. punkt 3.2.

2 Indstilling af gevinddornlaengde , X"

Lasn kontramgatrikken 1 med dobbeltgaf-
felmatrikken.

Indstil gevinddornleengden ,, X" i forhold til
matrikleengden ved at dreje mundstykket 2
(se billede 4).

Ved lukkkede blindnittemeatrikker indstilles |

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

forhold til hele gevinddybden (billede 4).

e Sorg for at sikre mundstykket 2 med kont-

ramgtrikken 1, s& indstillingen ikke mistes.

Veerktgjets indstillede slagleengde endres
ikke indstilling af dornlaengden!
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4. Indstilling af slagleengden eller

FireFox® kan enten anvendes med et forud indstillet slaglaeengde eller med et moment, der er
indstillet forud efter den pageeldende matriksterrelse.

4.1 Indstilling af slaglaengden

Hvornér bruger man denne indstilling?
Hvis der hele tiden arbejdes med den samme blindnittemotriksstorrelse og -laengde | det sam-
me, materiale, kan der arbejdes med et konstant. Slagleengde

Indstillingen af slaglaengden sker i 4 trin: slagleengden vha. skalaen 5 (1 streg pa ska-
1. Indstillingsskruen 9 (billede 2) skal skrues laen svarer til 1 mm slagleengde).
helt i bund med den vedlagte sekskants- 4. Slip den grenne oplasningsknap. Hvis op-
kruetreekker str. 4. ldsningsknappen 6 ikke gar i hak af sig sely,
2. Tryk den grenne oplésningsknap 6 helt ind. skal slagindstilleren 4 drejes forsigtigt, indtil
3. Ved at dreje slagindstilleren 4 indstilles den er last.

Veerdierne for slagleengden i den efterfglgende tabel er kun vejledende og afhengig af ma-
terialet! Slagleengden, som skal indstilles, skal findes ved hjeelp af forseg i det pageeldende
materiale.

Vejledende vaerdier for slaglaeengden

Gevindstgrrelse Iszetningsslag
min. maks.
@ M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Indstilling af momentet

Hvornar bruger man denne indstilling?
e Na&r en blindnittematrik (f.eks. M6) seettes i materialestyrker med forskellig tykkelse.
e Na&r en blindnittematrik med forskellig laeangde

(f.eks. M6x15,5 eller M6x18) seettes i materialer med forskellig tykkelse
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| disse tilfeelde kan FireFox® indstilles pd en 10 mm ud af maskinhovedet.

egnet kraft for den pageeldende blindnittemg- 4. Skru den pagaeldende blindnittematrik pa

trik (f.eks. M6). Dermed sikres det, at alle (se punkt 4.1). Iseet blindnittemegtrikkerne i

blindnittematrikker af en bestemt dimension materialet. Vaelg om muligt det tykkeste

(f.eks. M6) - selv med forskellige matriklaeng- materiale ved materialer med forskellig tyk-

de - altid saettes ngjagtigt i materialer med kelse.

forskellig tykkelse. Indstillingen af moment 5. Udfer en iseetning ved at trykke pa aktive-

foretages pa felgende méde: ringsknappen. Hvis matrikken ikke defor-

1. Tryk den grenne oplasningsknap 6 helt ind. meres i denne forbindelse, skrues indstil-

2. Indstil slagleengden pé et maks. slag pa 10 lingsskruen hhv. ca. 1 til 2 omdrejninger
mm ved at dreje slagindstilleren 4 (indtil alle ind med sekskantskruetraekkeren str. 4
skalaens streger er synlige!). (blindnittemgtrikken kan bruges flere gange

3. Skru indstillingsskruen 9 (billede 2) ud, indtil til indstillingen, indtil den ngjagtige defor-
forkanten af indstillingsskruen 9 stikker ca. mering opnas!).

Ved at iskrue indstillingsskruen 9 i forgges veerktojets moment. Modsat reduceres mo-
mentet!

Man skal forsigtigt preve at finde det optimale moment ved at justere indstillingsskruen 9. S&
den optimale iseetning af blindnittemgatrikken opnés.

5. Arbejdsmade

5.1 Paskruning af mgtrikken

@ e Szt blindnittemetrikken lige pa gevinddor-
nen 3.

e Tryk derefter fast pa gevinddornen i ret-
ning mod veerktgjet med blindnittematrik-
ken. Paskruningen startes automatisk ved
denne péavirkning (der ma ikke trykkes pa

aktiveringsknappen!).

e Hold fast pa blindnittematrikken under hele
paskruningen, indtil blindnittematrikken lig-
ger pa mundstykket 2. Paskruningen afslut-
tes automatisk.

5.2 Isaetning af blindnittemgtrikken

¢ For de paskruede blindnittemgatrikker ind i
emnets boring indtil flangen hviler pa emnet.

e Start iseetningen ved at trykke péa aktive-
ringsknappen.
Hold fast pa aktiveringsknap-pen!

¢ Nar enten det indstillede slagleengde eller

det indstillede moment nas (se i den forbin-
delse punkt 4!), aktiveres afskruningen auto-
matisk. Afskruningen udferes, sa leenge der
trykkes pa aktiveringsknappen! Aktiverings-
knappen ma farst slippes, efter gevinddornen
er helt helt fri af den isatte matrik!

5.3 Manuel afskruning af mgtrikken

e Huvis aktiveringsknappen f.eks. slippes for
tidligt under iseetning, og gevinddornen
derfor ikke er skruet helt ud, eller matrikken
seettes skaevt pad under paskruningen, kan
der startes en manuel udskruning ved at
trykke péa udskruningsknappen 7 (se billede 1).

¢ Huvis gevinddornen ikke kan skrues ud ved
at trykke pd udskruningsknappen 7 (f.eks.
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fordi gevindet i matrikken er kraftigt defor-
meret), kan gevinddornen skrues ud med
handen. Saet i den forbindelse den vedlagte
sekskantskruetraekker str. 4 i den indvendige
sekskant pd luftmotorens luftudgang 8 (se
billede 1), og lesn gevinddornen ved at skrue
mod venstre.
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6. Vedligeholdelse og pleje

Veerktojet skal opbevares tort.

Ved behov skal slidte gevinddorne udskiftes

iht. punkt 3.1.

Efter leengerevarende brug kan det vaere ngd-

vendigt, at efterfylde hydraulikolie, eller at

udskifte denne. Efterfyldningen af hydrauliko-

lien sker i felgende trin:

e Frakobl nittemaskinen fra trykluftnettet.

e Skru mundstykket 2 samt kontramatrikken 1 af.

¢ |ndstil slagleengden pa 10 mm (alle streger
pa skalaen 5 er synlige).

e Skru oliepafyldningsskruen nr. 11 og paknin-
gen nr. 12 af med en torx-skruetreekkerT20.

e Skru den vedlagte beholder til efterfyldning
af olie med daeksel pa.

¢ Tilslut nittemaskinen til, trykluftnettet og
tryk pa udlgseren; frakobl derefter nitte-
maskinen fra trykluftnettet.

¢ Tgm det gamle olie ud af beholderen til ef-

7. Afhjaelpning af fejl

Mgatrikken skrues ikke pa.

Arsag =
- Mgatrikgevind defekt.

- Gevinddorn defekt.

- Forkert aktivering af trykknap

Mgatrikken skrues ikke af.
Arsag =
- Mgtrikkens gevind er deformeret.

- For kort udskruningstid.
- Motrikken skrues ikke automatisk af

- Slagleengde eller moment ik
- Mgtrik sidder fast pa gevinddornen

Den isatte motrik sidder lgst.
Arsag =
- Slagleengde ,Y" for kort.

- For lavt moment

- For lavt lufttryk.
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terfyldning af olie.

¢ Fyld beholderen til efterfyldning af olie med
hydraulikolie indtil meerket.

¢ Beveg flere gange forsigtigt traekstem-
pelenheden pa gevinddorn 3 frem og tilba-
ge med handen, indtil der lgber olie ud
uden bobler Skub treekstempelenheden
helt bagud indtil anslag, og lad den st& ba-
gest.

e Paskru beholderen til efterfyldning af olie
af, og skru oliepafyldningsskruen 11 i med
pakningen 12.

¢ Tilslut nittemaskinen til trykluftnettet.

¢ |gsn forsigtigt oliepafyldningsskruen 11 - 2

omdrejninger; traekstempelenheden bevae-

ger sig langsomt hen til det forreste anslag.

Tor udlgbende olie op med en klud!

Speaend oliepéafyldningsskruen 11.

Skru mundstykket 2 samt kontrametrikken 1 pé.

Afhjeelpning

-Tag en ny matrik.

- Skift gevinddornen (se punkt 3.1).

- Forag slagleengden i forhold til mindstemoment

Afhjaelpning

- Slagleengden eller moment er for kraftig
> skal reduceres.

-Tryk laengere pa aktiveringsknappen.

-Tryk laengere pa aktiveringsknappen,
indtil matrikken skrues automatisk af.

- Efterfyld hydraulikolie.

- Skru den af ved at trykke pa afskrunings-
knappen 7, eller skru den ud med sekskants-
kruetraekkeren (se punkt 5.3).

Afhjeelpning

- Forag slaglaengden (se punkt 4.1).
- Foreg moment (se punkt 4.2).

- Foreg lufttrykket til 5 - 7 bar.
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8. Henvisninger vedr. miljo

Gammelt hydraulikolie skal bortskaffes iht. de geeldende miljgforskrifter.

Overhold forordningen om farlige stoffer!

9. Garanti

Vi yder 24 maneders garanti fra leveringsda-
gen péa denne blindnittemgatrikmaskine
(faktura eller folgeseddel geelder som doku-
mentation).

Skader, som skyldes naturligt slid, overbelast-
ning eller ukorrekt handtering, er ikke omfattet

af garantien. Skader, som skyldes materiale-
eller produktionsfejl, udbedres uden regning
ved udskiftning eller reparation.
Reklamationer kan kun anerkendes, hvis nit-
temaskinen sendes uadskilt til leverandgren
eller GESIPA®.

10. CE-overensstemmelseserkleering
Vi erklaerer som eneste ansvarlige, at produkterne stemmer overens med falgende direktiv:

2006/42/EF

. o

ppa. Matthias Rink

QX{W%*/

Hans-Ulrich Harder
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1. Oversikt (se bild 1 - 4)

Pos. Beteckning

Bild

Lasmutter

1,34

Munstycke

1,34

Monterings spindel

1,34

Slag installning

Skala

Uppldsningshuvud

Avdrillningsknapp

Insex skruv

Stallskruv

Lopare

Oljepéfyliningsskruv

Sl2a|o|o|N|o|o|s|w|Nd]—

Packning

—_|— JEEENY DENENY KN RN =N
WIN

2. Blindnitmutterverktyg FireFox®

2.1 Andamalsenlig anvandning

Nitverktyget far endast anvandas till monte-
ring av blindnitmuttrar och blindnitskruvar, en-
ligt denna bruksanvisning.

2.2 Sakerhetshanvisningar A\

Nitverktyget ar avsett uteslutande fér monte-
ring av blindnitmuttrar och -skruvar.

Vid padrilining och vid montering av muttern
finns risk for fastklamning av fingrarna vid fel-
aktigt handhavande!

Overbelasta inte nitverktyget; arbeta inom det
angivna prestandaomradet.

Overskrid inte det tilldtna lufttrycket.

Nita inte utan material.

Kontrollera anslutningarna for tryckluften re-
gelbundet.

Vid allt underhallsarbete i nitverktyget, dven
byte av monterings spindel, och nar verktyget
forvaras, skall det alltid skiljas fran trycklufts-
natet.

Anvand alltid skyddsglasogon vid arbete med

2.3 Anvandningsomrade

Sakerhetshanvisningarna skall ovillkorligen
beaktas!

maskinen. Personlig skyddsutrustning, t.ex.
skyddsklader, handskar, hjalm, halkfria skor,
horselskydd och fallskydd rekommenderas.
Sakra nitverktyget nar Du lagger det ifrdn Dig
sa att det inte kan falla ned.

Reparationer skall utféras endast av behdrig
fackman. Vid reparation far endast original-
reservdelar anvandas. | tveksamma fall skall
nitverktyget skickas till leverantoren eller
GESIPA® i intakt skick.

Undvik onddig kontakt med hydraulolja. Om
hudirritation uppstdr skall huden tvéattas
grundligt med tval och vatten!

Avfallshantera hydrauloljan enligt gallande mil-
joforeskrifter.

Nitverktyget ar avsett for montering av blindnitmuttrar och -skruvar av alla

material fran M3 till M12
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2.4 Tekniska data

Vikt: 24 g k

Driftstryck: 5 till 7 bar

Slaglangd: max. 10 mm
Slanganslutning: @6 mm (1/4")
Luftférbrukning: ca 2 - 4 liter/montering (beroende pa mutterstorleken)
kraft vid 5 bar: 18,5 kN

Hydraulolja: ca 30ml (ISO VG 32 till 46)
Bullerniva Lpa: 75 dB

Vibration: < 2,5 m/s?

Osakerhet: K=1 m/s?
Tryckluftskvalitet: Filtrerad

2.5 Utrustning/tillbehor

Monterings spindel Beroende pé vald dimension
och munstycke:
Verktyg: Insex nyckel SW4

2 st dubbla u-nycklar SW24/27
Upphéangning: Dras ut ur verktygshuvudet
Hydraulolja: 1 flaska hydraulolja 100 ml

1 behallare for oljepéafylining

@ 3. Idrifttagning

Innan nitverktyget tas i drift skall passande monterings spindel med munstycke monteras.

3.1 Byte av monterings spindel

e Skilj nitverktyget fran tryckluftsnatet. e Slapp loparen. Se till att monterings spin-

e | ossa lasmutter 1 med u-nyckel SW27 deln blir sékert last med hjalp av I6parens

e Skruva av munstycket 2 med lasmutter 1 innersexkant. Om sa kravs kan Du skruva

e Skjut Idparen 10 bakat fram till anslaget och tillbaka monterings spindeln nagot tills att
hall det fast |Oparen lases fast.

e Skruva ur monterings spindel 3 e Skruva i ett munstycke med ldsmutter 1,

e Skruva i en ny monterings spindel av sam- vilket passar till gdngdimensionen och 1as
ma dimension (om det ar utslitet) eller en det 1att med u-nyckeln.
monterings spindel med lamplig dimensi- e Stall in monterings spindelns langd , X" enl.
on, fram till anslaget. punkt 3.2.

3.2 Installning av monterings spindelns langd , X“

e | ossa ldsmutter 1 med u-nyckeln. muttrar (bild 4)
e \/rid munstycke 2 for att stalla in monte- e Sadkra munstycke 2 med lasmutter 1
rings spindelns langd ,, X" till mutterlangden
(se bild 4) Nitverktygets installda slaglangd dndras inte

e Anvand gangdjupet helt vid slutna blindnit-  nar spindel langden stéalls in!
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4. Installning av slaglangd eller monterings kraft

FireFox® kan anvdndas antingen med ett fast instéllt slag eller med en kraft som &r anpassad
till resp. mutterdimension.

4.1 Installning av slag langd

Nar anvands denna installning?
Om man alltid satter samma blindnitmutterdimension och -langd i samma materialtjocklek,
da kan man arbeta med en konstant slaglangd.

Installningen av slag langd gors i 4 steg: motsvarar 1 mm slag)

1. Skruva i stallskruven 9 (bild 2) med bipackade 4. Slapp upp den gréna upplasningsknappen.
insex nyckel SW4 fram till anslaget Om upplasningsknappen 6 inte hakar i sjaly,

2. Den grona upplasningsknappen 6 trycks in helt maste Du forsiktigt vrida pa slag reglaget 4

3. Vrid slag reglaget 4 for att stélla in slaglangd tills att den ar last.
med hjalp av skala b. (1 streck pa skalan

Vardena for slaget i fdljande tabell ar endast riktvarden, och de ar kraftigt avhangiga av materi-
altjockleken! Det slag som skall stéallas in skall definieras genom férsok med den exakta mate-
rialtjockleken. Anvand en ny mutter till varje forsok!

Riktvarden for slaglangd

Gangstorlek Slaglangd
min max
® M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Installning av monterings kraften

Nar anvander man denna installning?
e Nar en blindnitmutterstorlek (t.ex. M6) monteras i olika materialtjocklekar.
e Nar en blindnitmutter med olika langd (t.ex. M6x15,5 eller M6x18) anvands i olika tjocka material
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| dessa fall bor FireFox® stallas in till en kraft

som ar lamplig for resp. blindnitmutterdimen-

sion (t.ex. M6). Det sakerstaller att alla blind-

nitmuttrar av en dimension (t.ex. M6) alltid

satts | exakt i olika tjocka material, aven med

olika mutterlangder.

Stéll in monterings kraften sé har:

1. Den grona upplasningsknappen 6 trycks in helt.

2. Vrid pé slag reglaget 4 for att stélla in slaget
till max. slag pa 10 mm (till att alla streck pa
skalan syns!).

3. Skruva ur stallskruven 9 (bild 2) tills att
stallskruvens 9 framkant sticker ut ca 10
mm ur maskinhuvudet.

4. Padrilla den blindnitmutter som skall sattas
(se punkt 4.1). Satt i blindnitmuttern i det
material som skall nitas. Om modjligt, nar Du
har olika tjocka material: valj den storsta
materialtjockleken.

5. Utlés monteringen genom att trycka pa
manoverknappen. Om muttern inte dras
ihop, skruvar Du i stallskruven ca 1 till 2 varv
med insex nyckeln SW4. (Blindnitmuttern
kan anvandas flera ganger till installningen,
tills att exakt montering erhalls!)

Genom att skruva in stallskruv 9 6kar man nitverktygets monterings kraft; skruvar man
ut den, minskar kraften!

Det ar viktigt att man gér forsiktigt tillvaga nar man utroner den optimala kraften med hjalp av
stéllskruven 9. Upprepa hela proceduren (pédrillning - starta operationen) tills att blindnitmut-

tern blir tillrackligt stukad!

b. Arbetssatt

5.1 Padrillning av muttern

e Satt en blindnitmuttern pd monterings spin-
deln 3 utan att luta den.

e Tryck sedan blindnitmuttern mot monte-
rings spindeln i riktning mot blindnitverk-
tyget. Padrillningen startar automatiskt i

och med patryckningen. (Tryck inte pa ma-
ndverknappen!)

¢ Blindnitmuttern halls fast under hela padrill-
ningen, tills att den ligger an mot munsty-
cke 2. Padrillningen avslutas automatiskt.

5.2 Montering av blindnitmutter

e Placera blindnitmuttern i arbetsstyckets hal.

e Tryck in avtryckaren. OBS: Hall avtryckaren
inne tills avdrilining sker.

e Nar antingen det installda slaget eller den
installda kraften har uppnatts (se punkt 4!),

startar avdrillningen automatiskt. Avdrillnin-
gen pagar sa lange som avtryckaren halls
intryckt! Forst nar spindeln har avdrillats helt
ur den monterade muttern far man slappa av-
tryckaren!

5.3 Manuell avdrillning av muttern

e Om man slapper upp avtryckaren for tidigt
t.ex. efter en montering, och spindeln inte
har avdrillats helt, eller om muttern har
satts pa snett vid padrillning, kan man
trycka pa avdrillningsknappen 7 (se bild 1)
for att starta en avdrillning manuellt.

e Om spindeln inte kan avdrillas nar man try-
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cker pa avdrillningsknappen 7 (t.ex. gangan
kraftigt deformerad i muttern) kan man avdril-
la spindeln for hand. Satt da i den bipackade
insex nyckeln SW4 i innersexkant 8 pa luft-
motorns luftutblas (se bild 1) och lossa spin-
deln med en vridning &t vanster.


http://www.manualslib.com/

O,

6.

Underhall och skotsel

Forvaringsplatsen for nitverktyget maste vara
torr. Vid behov skall utslitna gangdorn bytas ut
enligt punkt 3.1. Efter langre tids anvandning kan
det bli nédvandigt att fylla pa eller byta ut hyd-
rauloljan. Gor sd har for att fylla pa hydraulolja:

7.

Skilj nitverktyget fran tryckluftsnatet
Skruva av munstycke 2 med ladsmutter 1
Stall slaget till 10 mm (alla streck pa skala 5
syns)

Skruva av oljepafyliningsskruven 11 och
packning 12 med nyckel T20

Skruva péa bipackade oljepéafyliningsbehélla-
re med lock

Anslut nitverktyget till tryckluftsnatet och
tryck in avtryckaren. Skilj sedan nitverkty-
get fran tryckluftsnatet.

Hall ur gammal olja ur oljepéafyliningsbehal-
laren

Atgardande av fel

Muttern padrillas inte

Orsak

- Mutterganga defekt
- Monterings spindel defekt
- Drillningen startar inte

Muttern avdrillas inte

Orsak

- Deformerad génga i muttern
- For kort avdrillningstid
- Muttern avdrillas inte automatiskt

- Slag eller kraft uppnas inte
- Muttern fastnar pa spindeln

Satt mutter ar los

Orsak

- Slag ,Y" for kort
- Kraften for lag
- Lufttrycket for lagt

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

Fyll oljepafyliningsbehéllaren med hydrau-
lolja upp till markeringen

Flytta forsiktigt drag kolvenheten fér hand
péa spindeln 3 flera gadnger fram och tillbaka,
tills att olja kommer ut utan blasor; Skjut
drag kolvenheten bakat anda till anslaget
och lat den sta baktill

Skruva av oljepéafyliningsbehdllaren och
skruva i oljepafyliningsskruv 11 med pack
ning 12

¢ Anslut nitverktyget till tryckluftsnatet

Lossa oljepafyliningsskruv 11 forsiktigt, ca 2
varv; dragkolvenheten flyttar sig sakta in i
det framre andlaget. Fanga upp uttrangan-
de olja med trasor!

¢ Dra at oljepafyliningsskruv 11

Skruva pa munstycke 2 med ladsmutter 1

Atgard
-Ta en ny mutter

Byt gangdorn (se punkt 3.1)
Oka slaget till minsta mattet

Atgard

For hogt slag eller kraft > minska

Hall inne avtryckaren langre

Hall inne avtryckaren langre tills att muttern
avdrillas automatiskt

Fyll pa hydraulolja

- Avdrilla den genom att trycka pa avdrillnings-

knappen 7 eller skruva ur den med insex
nycklen (se punkt 5.3)

Atgard

Oka slaget (se punkt 4.1)
Oka séttkraften (se punkt 4.2)
Oka lufttrycket till 5-7 bar
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8. Miljoinformation

Gammal hydraulolja skall avfallshanteras enligt gallande miljoforeskrifter.
Beakta férordningar om farliga @mnen!

9. Garanti

Pa detta nitverktyg lamnar vi 24 manaders ga-  4tgardas utan kostnad genom ersattning eller
ranti fran leveransdagen (pavisas med faktura reparation.

eller foljesedel). Skador som harrdr ur naturligt  Reklamationer godkdnns endast om nitverk-
slitage, Overbelastning eller felaktig behand- tyget skickas till leverantéren eller GESIPA® |
ling omfattas inte av garantin. Skador som intakt skick.

uppstar p.g.a. material- eller tillverkningsfel,

10. Forsakran om overensstammelse

Vi forsakrar pa helt eget ansvar att produkterna dverensstammer med foljande direktiv:
2006/42/EG

o Bt et

ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Oversikt (se lll. 1 -4)

Pos. Betegnelse

Fig.

Kontramutter

1,34

Munnstykke

1,34

Spindel

1,34

Slagjustering

Skala

Utlgserknapp

Avdrillingsknapp

Umbrako

Justeringsskrue

Skyveventil

Etterfyllingsskrue

_—
S8 lo|o|N|o|o| s |w| =

Pakning

—_|— JENENY JENENY PEENY S\ PR
WIN

2. Blindnaglemutter-pistol FireFox®

2.1 Riktig bruk

Naglemutterpistolen skal bare brukes til fes-
ting av blindnaglemuttere og blindnaglebolter,
slikdetbeskri vesi dennebr uksanvisningen.

2.2 Sikkerhetsanvisninger A\

Naglemutterpistolen skal ikke brukes til annet
formal enn innfesting av blindnaglemuttere og
blindnaglebolter.

Nar mutterne settes pd og nar de festes er
det fare for at man kan klemme fingrene hvis
utstyret ikke brukes pa riktig mate!

Pass pa at naglepistolen ikke overbelastes;
arbeid pa det effektnivdet den er bestemt for.
Tillatt driftstrykk ma ikke overskrides.

Bruk ikke verktayet uten blindnaglemutter el-
ler blindnaglebolter.

Kontroller regelmessig at trykkluftledningene
er tette og sitter som de skal.

Nar det gjeres vedlikeholdsarbeider pd verk-
toyet, nar spindlene byttes ut og hvis verktay-
et ikke er i bruk, skal trykkluften kobles fra.

2.3 Bruksomrader

Naglemutterpistolen skal brukes til feste av
blindnaglemuttere og blindnaglebolter i alle

66

Alle sikkerhetsanvisningene skal overhol-
des!

Bruk vernebriller ndr du arbeider med nagle-
mutterpistolen. Vi anbefaler bruk av personlig
verneutstyr som kleer, hansker, hjelm, sklisik-
re saler, herselsvern og fallsikring.

Legg fra deg naglemutterpistolen pa en slik
mate at den ikke kan falle ned.

Reparasjoner skal bare gjares av fagfolk. Bruk
bare originale deler. | tvilstilfelle sendes nag-
lemutterpistolen inn til leveranderen eller
GESIPA®,

Unnga a8 komme i utstrakt kontakt med hyd-
raulikkolje. Ved eventuell hudirritasjon vaskes
grundig med vann!

Brukt hydraulikkolje oppbevares i henhold til
gjeldende miljaforskrifter.

materialsammensetninger, fra M3 til M12.
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2.4 Teknikse data

Vekt: 24 g k

Driftstrykk: 5 til 7 bar

Slag: maks. 10 mm
Slangekobling: @6 mm (1/4")

Luftforbruk: ca. 2 -4 liter/nagling (avh. av mutterdimensjon)
Arbeidstrykk ved 5 bar: 18,5 kN

Hydraulikkolje: ca. 30ml (ISO VG 32 til 46)
Steyutslippsniva Lpa: 75 dB

Vibrasjon: < 2,5 m/s?

Usikkerhet: K=1 m/s?
Trykkluftkvalitet: filtrert

2.5 Utstyr/tilbehor

Spindel og Avhengig av modell,

munnstykke: arbeidsposisjon

Verktay: Sekskantskrutrekker SW4
2 doble fastngkler SW24/27

Oppheng: Kan trekkes ut av pistolhodet

Hydraulikkolje: 1 flaske hydraulikkolje 100ml

1 beholder med olje for etterfylling

® 3. Ta produktet i bruk

For naglemutterpistolen tas i bruk skal en passende spindel med munnstykke monteres.

3.1 Bytte av spindel

e Koble fra trykkluften. ¢ Slipp skyveventilen. Pass pa at spindelen

e Bruk fastngkkel SW27 for & lgsne kontra- festes sikkert med skyveventilens umbra-
mutter 1 ko.. Hvis nadvendig kan spindelen skrus litt

e Skru av munnstykke 2 med kontramutter 1 tilbake - til skyveventilen laser.

e Skyv skyveventilen 10 bakover til buffer og e Skru fast et munnstykke som passer til
hold fast spindelen. Bruk kontramutter 1 og en fast-

e Skru ut spindel 3 nekkel for 8 holde imot

e Sett pd plass en ny spindel i samme stor- e Still inn spindellengde "X" slik det beskri-
relse (hvis slitt) eller en annen spindel med ves i punkt 3.2

riktige gjenger og skru helt inn

3.2 Innstilling av spindellengde " X"

® [ gsne kontramutter 1 med den doble fast- e Munnstykke 2 sikres mot forskyvning med
neokkelen kontramutter 1
e Still inn spindellengde "“X" i forhold til leng-
den pa mutteren ved & dreie pa munnstykke 2 Innstilt slag i naglepistolen forandres ikke nar
e Pa lukkede blindnaglemuttere (ill. 4) utnyt-  spindellengden justeres!
tes hele gjengedybden
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4. Innstilling av slag eller arbeidstrykk

FireFox® kan enten brukes med fast innstilt slag eller med arbeidstrykk tilpasset den aktuelle
mutteren.

4.1 Innstilling av slag

Nar brukes denne innstillingen?
Hvis det i samme materialtykkelse alltid brukes samme dimensjon og lengde pé blindnaglemut-
terne, kan det arbeides med konstant slag.

Denne innstillingen gjeres i 4 trinn: 3. Slaget stilles inn pa skala 5 ved & dreie pa

1. Justeringsskrue 9 (ill. 9) skrus inn sa langt slagjustering 4 (1 strek pa skalaen tilsvarer
det gar med sekskantskrutrekker SW4 1 mm slag)
(falger med) 4. Slipp den grgnne utleserknappen. Hvis

2. Den grenne utlgserknappen 6 trykkes helt utleserknapp 6 ikke laser av seg selv, dreies
inn slagjustering 4 forsiktig til den sitter.

Slagverdiene i tabellen nedenfor er kun retningsgivende og sterkt avhengige av materialtyk-
kelsen! Prov deg fram for & finne riktig slag i forhold til materialet du jobber med. Bruk en ny
mutter ved hvert forsgk!

Standard slagverdier

Gjengestorrelse Slag
min maks
® M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,6
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Innstilling av arbeidstrykk

Nar brukes denne innstillingen?
e Na&r en blindnaglemutterstarrelse (f.eks. M6) settes | materiale med forskjellig tykkelse.
e Nar en blindnaglemutter-storrelse med forskjellige lengder

(f.eks. M6x15,5 eller M6x18) settes i materiale med forskjellig tykkelse.

68

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine @


http://www.manualslib.com/

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

@

| slike tilfeller kan FireFox® stilles inn pa rik-
tig arbeidstrykk for den enkelte blindnagle-
mutter-starrelsen (f.eks. M6). P4 denne ma-
ten sikres det at alle blindnaglemuttere i en
starrelse (f.eks. M6) alltid settes like nayaktig
i forskjellige materialer — ogsa dersom de har
forskjellige lengder.

Slik stilles arbeidstrykket inn:

1. Den grenne utlaserknappen 6 trykkes helt inn

2. Drei slagjustering 4 til maksimalt slag pa 10
mm (til alle strekene er synlige)

3. Drei ut justeringsskrue 9 (bilde 2) til kanten

pa skrue 9 star ca. 10 mm ut over toppen av
apparatet.

4. Drill pa blindnaglemutteren som skal settes
(se punkt 4.1). Stikk blindnaglemutteren inn
i materialet som skal nagles. For materialer
med forskjellig tykkelse anbefales det mak-
simum materialtykkelse.

5. Trykk pa utleseren for a sette i gang et ar-
beidstrinn Hvis dette deformerer mutteren,
skrus justeringsskruen inn ca. 1 til 2 om-
dreininger med sekskantskrutrekkeren
SW4. (Her kan blindnaglemutteren brukes
flere ganger - til deformeringen er korrekt!)

Nar justeringsskrue 9 skrus innover gkes arbeidstrykket pa naglingen; trykket reduseres
nar skruen dreies utover!

Veer forsiktig nér du tester deg fram til riktig arbeidstrykk med justeringsskruen 9; gjenta hele
arbeidsprosedyren (pasetting - start nagling) s& mange ganger som det trengs til blindnagle-

mutteren far riktig form!

5. Fremgangsmate

5.1 Pasetting av mutteren

e Sett blindnaglemutteren rett pa spindel 3.

e Deretter trykker du hardt med blindnagle-
mutteren mot spindelen — i retning av na-
glemutterpistolen. Trykket starter padrillin-
gen automatisk. (Ikke bruk utlgserent)

¢ Hold fast blindnaglemutteren nar den fes-
tes; helt til den stater mot munnstykke 2.
Pasettingen avsluttes automatisk.

5.2 Feste av blindnaglemutteren

e Den padrillede blindnaglemutteren feres
helt inn i naglehullet

e Start innfestingen med utlaserknappen.
Hold utloseren nede!

e Sa& snart enten innstilt slag eller arbeid-

strykk er nadd (se punkt 4!) startes avdrillin-
gen automatisk. Avdrillingen pagar sa lenge
utleseren holdes inne! Ikke slipp utlgseren for
spindelen er helt ute av mutteren!

5.3 Manuell avdrilling av mutteren

¢ Hvis utlgseren slippes for raskt etter en
nagling slik at spindelen ikke drilles helt ut
eller mutteren ble satt inn skjevt ved padril-
lingen, kan avdrillingen gjeres manuelt med
avdrillingsknapp 7 (se ill.).

e Hvis spindelen ikke kan drilles ut med

avdrillingsknappen (7) (f.eks. fordi gjengene i
mutteren er sterkt deformert) kan spindelen
tas ut for hand. Sett sekskantskrutrekkeren
SW4 som felger med inn i umbrako 8 ved
luftutgangen fra motoren (se ill. 1) og drei til
venstre for a lasne spindelen.
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6.

Vedlikehold og pleie

Naglemutterpistolen skal oppbevares tort.
Slitte spindler byttes ut ved behov slik punkt
3.1 beskriver.

Etter lengre tids bruk kan det vaere nadvendig
a etterfylle eller bytte ut hydraulikkoljen.

Etterfylling av hydraulikkolje:

Koble av trykklufttilferselen

Skru av munnstykke 2 samt kontramutter 1
Still slaget pad 10 mm (alle strekene pa skala
5 er synlige)

Skru av etterfyllingsskrue nr. 11 og pakning
nr. 12 med en Torx-skrutrekker T20.

Skru pd oljebeholderen med lokk

e Koble naglemutterpistolen til trykkluften og

7

trykk péd utlaseren; deretter kobles trykkluf-
ten av igjen

Feilretting

Mutteren drilles ikke pa

Arsak

- Muttergjenge defekt
- Spindel
- Padrillingen starter ikke

Mutteren drilles ikke av

Arsak

- Muttergjenge deformert
- Avdrillingstid for kort
- Mutter bli ikke automatisk avdrillet

- Slag eller arbeidstrykk nas ikke
- Mutter sitter fast pa spindelen

Festet mutter er lgs

Arsak

- Slag ,Y" for kort
- For lavt arbeidstrykk
- For lavt lufttrykk

8.

Miljganvisninger

Hell den gamle oljen ut av beholderen
Fyll oljebeholderen opp til markeringen

* Beveg stempelet pa spindel 3 forsiktig flere

ganger fram og tilbake for hand - til det
kommer ut olje helt uten luftbobler; trekk
stempelet helt tilbake og la det sta.

Skru av oljebeholderen og skru inn etterfyl-
lingsskrue 11 med pakning 12.

e Koble trykkluftnettet til naglemutterpistolen

Lasne etterfyllingsskrue 11 forsiktig om-
trent 2 omdreininger; stempelet beveger
seg langsomt til fremre sluttposisjon. Fang
opp olje som renner ut med en klut!

e Trekk til etterfyllingsskrue 11

Skru pd munnstykke 2 med kontramutter 1

Retting
-Ta ny mutter

Bytt spindel (se punkt 3.1)
@k slaget til minimum

Retting

Slag eller arbeidstrykk for hgyt > reduser
Hold utlgseren nede lenger

Hold utlaseren nede til mutteren drilles
automatisk av

Etterfyll hydraulikkolje

- Trykk avdrillingsknapp 7 for & drille av eller

bruk sekskantskrutrekkeren (se punkt 5.3)

Retting

Jk slaget (se punkt 4.1)
@k arbeidstrykket (se punkt 4.2)
@k lufttrykket til 5 - 7 bar

Brukt hydraulikkolje skal oppbevares slik miljgforskriftene sier.

Folg regelverk for omgang med farlige stoffer!
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9. Garanti

P& dette naglemutterverktoyet gis 24 ma- ntatt fra garantien. Skader relatert til material-

neders garanti fra leveringsdagen. eller produksjonsfeil erstattes i form av bytte
(Dokumenteres med faktura eller pakksed- eller reparasjon.
del). Krav vil bare imgtekommes dersom utstyret

Skader som oppstar som felge av naturlig sli-  sendes tilbake i komplett, montert stand til le-
tasje, overbelastning eller uriktig bruk er un-  veranderen eller GESIPA®.

10. CE konformitetserklaering

Vi erkleerer herved nedenfor vart ansvar for at produktene stemmer overens med felgende
direktiv: 2006/42/EG

o Bt oot

ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Yleiskatsaus (ks. kuva 1 - 4)
No. Nimitys Kuva.
1 Vastemutteri 1,34
2 Suukappale 1,34
3 Kierrekara 1,34
4 Iskupituuden saadin 1
5 Asteikko 1
6 Vapautuspainike 1
7 Poiskiertopainike 1
8 Sisakuusiokolo 1
9 Saatoruuvi 2
10 Luisti 3
11 Oljyntayttéruuvi 1
12 Tiiviste 1
2. Niittimutteripistooli FireFox®
2.1 Kayttomaaraykset

Niittauslaitteen kayttd on sallittu vain tassa
kayttdohjeessa kuvatulla tavalla niittimutterei-
den ja niittipulttien asennukseen.

2.2 Turvallisuusohjeet A\

Niittauslaitetta saa kayttda ainoastaan niitti-
muttereiden ja niittipulttien asennukseen.
Muttereita paalle kierrettdessa ja asennetta-
essa asiaton kayttd saattaa aiheuttaa sormien
puristuksiin joutumisen vaaran!

Ala ylirasita niittauslaitetta; tydskentele teho-
alueen ohjearvojen mukaan.

Ala ylita sallittua kdyttépainetta.

Ala kayta niittauslaitetta tyhjana.

Tarkista paineilmaliitosjohtojen pitavyys ja tii-
viys saannollisesti.

Irrota laite aina paineilmaverkosta huoltotoi-
menpiteita tehtdessa, myds kierrekaroja vaih-
taessa, ja kun se ei ole kaytossa.

Kayta aina suojalaseja niittauslaitteella tyos-
kennellesséasi. Henkildkohtaisten suojainten
kuten suojavaatteiden, kasineiden, suojakyparan,

2.3 Kayttoalue

Turvallisuusohjeita on noudatettaval

luistamattomien jalkineiden, kuulosuojainten
Ja putoamissuojainvarusteiden kayttd on suo-
siteltavaa.

Varmista, ettei niittauslaite voi pudota, kun
lasket sen kasistasi.

Laitteen saa korjata vain ammattitaitoinen
henkild. Korjauksissa on kaytettava alkupera-
isvaraosia. Ongelmatapauksissa laite lahete-
taan purkamattomana toimittajalle tai GESI-
PAlle.

Valta liiallista kosketusta hydrauliikkadljyn
kanssa. Jos ihoarsytysta ilmenee, pese arty-
neet kohdat perusteellisesti vedella!

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetdan voimassa
olevien ymparistdnsuojelusdannésten mukai-
sesti.

Niittauslaite soveltuu kaikista materiaaleista M3:sta M12:een olevien niittimuttereiden ja niitti-

pulttien asentamiseen.
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2.4 Tekniset tiedot

Paino: 2,4 kg

Kayttdpaine: 5-7 baaria

Iskunpituus: enint. 10 mm
Letkuliitanta: @6 mm (1/4")
llmankulutus: noin 2-4 litraa/asennuskerta (riippuen mutterin koosta)
Vetovoima 5 baarissa: 18,5 kN

Hydrauliikkadljy: n. 30 ml (ISO VG 32 - 46)
Melutaso Lpa: 75 dB

Tarina: < 2,5 m/s?

Epavarmuus: K=1 m/s?

Paineilman laatu: suodatettu

2.5 Varusteet/tarvikkeet

Kierrekarat ja valitun laitemallin mukaan

suukappale: tyoskentelyasennossa

Tybkalut: kuusiokoloruuvinvadannin W4 S
2 kpl kaksoiskiintoavainta SW24/27

Ripustin: ulosvedettavissa laitteen paasta

Hydrauliikkaoljy: 1 pullo hydrauliikkadljya 100 ml

1 Jyntayttdastia

@ 3. Kayttoonotto

Ennen niittauslaitteen kayttddnottoa asennetaan sopiva kierrekara ja suukappale.

3.1 Kierrekaran vaihto

¢ [rrota niittauslaite paineilmaverkosta. e Paasta luisti irti. Varmista, etta kierrekara lu-
e |rrota vastemutteri 1 SW27-kaksoiskiin- kittuu varmasti luistin sisékuusiokolon avul-

toavaimella. la. Tarpeen vaatiessa kierra kierrekaraa hie-
e Kierra irti suukappale 2 vastemutterilla 1 man takaisinpain, kunnes luisti napsahtaa
e Tyonna luisti 10 taaksepain vasteeseen asti paikalleen.

ja pida sita paikoillaan e Kierra kierrekokoon sopiva suukappale pai-
e Kierrda irti kierrekara 3. koilleen vastemultterilla 1 ja kirista kevyesti
e Kierrd uusi kierrekara (mikali kulunut) tai kaksoiskiintoavaimella.

kierrekara sopivalla kierrekoolla paikoilleen e S&ada kierrekaran pituus , X" kohdan 3.2

vasteeseen asti. mukaan.

3.2 Kierrekaran pituuden , X" saato
® |rrota vastemutteri 1 kaksoiskiintoavaimella e Lukitse suukappale 2 vastemutterilla 1 niin

e Saada kierrekaran pituus ,, X" mutterinpitu- ettel se paase vaaraan asentoon
uden mukaan suukappaletta 2 kiertamalla
(ks. kuva 4) Karanpituuden saatdé ei muuta niittilaitteen

e Hyddynna taysi kierresyvyys suljettuja niitti-  saadettya iskupituutta!
muttereita (kuva 4) kaytettdessa
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4. Iskupituuden tai iskuvoiman saato

FireFox®ia voidaan kayttaa_joko pysyvéasti saadetylla iskupituudella tai kulloisenkin mutterin
kokoa vastaavalla iskuvoimalla.

4.1 Iskupituuden saato

Milloin tata saatoa kaytetaan?

Aina samankokoisia ja -pituisia niittimuttereita samanvahvuiseen materiaaliin asennettaessa
voidaan tyoskennella vakioiskupituudella.

Iskupituus saddetdan kolmessa vaiheessa: udensaadinta 4 kiertamalla.

1. Kierra saatoruuvi 9 (kuva 2) paikoilleen vas- (1 viiva asteikolla vastaa 1 mm:n iskupituutta).
teeseen asti mukana toimitetulla SW4-kuu- 4. Paasta vihrea vapautuspainike irti. Jos va-
siokoloruuvinkiertimella. pautuspainike 6 ei itsestadn mene paikoille

2. Paina pohjaan vihrea vapautuspainike 6. en, kierrd varovasti pituudensaadinta 4 kun-

3. Saada iskupituus asteikon 5 avulla pitu- nes se on lukkiutunut.

Seuraavan taulukon iskupituusarvot ovat ainoastaan ohjearvoja ja ne ovat suuressa maarin ri-
ippuvaisia tydstetyn materiaalin vahvuudesta! Tarvittava iskupituus on maariteltava koeniittauk-
sissa tasmalleen samassa materiaalivahvuudessa. Joka kokeessa on kaytettava uutta mutteria!

Iskupituuden ohjearvot

Kierrekoko iskupituus
vahint. enint.
@ M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5

4.2 Einstellen der Setzkraft

Milloin tata saatoa kaytetaan?
e Kun tyostetaan yhta niittimutterikokoa (esim. M6 eri materiaalivahvuuksissa.
e Kun tyostetaan yhta niittimutterinkokoa eri pituuksilla

(esim. M6x15,5 oder M6x18) eri materiaalinvahvuuksissa.
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Naissa tapauksissa FireFoxiin® voidaan saataa

kulloisellekin niittimutterinkoolle (esim. M®6)

sopiva voima. Nain voidaan varmistaa, etta

kaikki saman koon (esim. MG6) niittimutterit

asennetaan myds eri pituuksilla oikein erivah-

vuisiin materiaaleihin.

Iskuvoiman saato tapahtuu seuraavasti:

1. Paina pohjaan vihrea vapautuspainike 6

2. Saada iskupituus 10 mm:n enimmaispituu-
teen kiertamalla pituudensaadinta 4 (kun-
nes asteikon kaikki viivat ovat nakyvissal).

3. Kierra saatoéruuvia 9 (kuva 2) auki kunnes
saatdruuvin 9 etureuna on n. 10 mm vyli lait-
teen paan.

4. Tyostettavan niittimutterin paallekierto.
(Ks. kohta 4.1). Aseta niittimutteri niitatta-
van materiaalin sisdan. Kayta erivahvuisten
materiaalien kohdalla mikali mahdollista
paksuinta materiaalinvahvuutta.

5. Asennuksen aloitus kayttopainiketta paina-
malla. Jos mutteri ei muotoudu, kierra
saatéruuvia n. 1 - 2 kierrosta sisaanpain
SW4-kuusiokoloruuvinvaantimella. (Niitti-
mutteria voi kdyttaa saatdtoimenpiteeseen
useamman kerran kunnes muotoilu on tas-
malleen oikeal).

Saatoruuvia 9 sisaanpain kiertamalla niittauslaitteen iskuvoima lisaantyy, ulospain

kiertamalla iskuvoima vahenee!

Kierra parhaan mahdollisen iskuvoiman |oytamiseksi sdatdruuvia 9 asteittain tydstdtapahtumaa
(paallekierto - asetus) niin kauan toistamalla, kunnes niittimutteri on riittdvasti muotoutunut.

5. Tyoskentelytapa
5.1  Mutterin paallekierto

e Aseta niittimutteri sita kallistamatta kierre-
karalle 3.

¢ Paina sitten lujasti niittimutteria kierrekara-
an niittauslaitteen suuntaan. Painaminen
aloittaa paallekierron automaattisesti. (Ala

5.2 Niittimutterin tyosto

e Tyonna paallekierretty niittimutteri vastee-
seen asti tyokappaleen niittireikaan.

e Aloita tydstd painamalla kayttopainiketta.
Pida kayttopainiketta alaspainettuna!

e Kun joko saadetty iskupituus tai saadetty
iskuvoima on saavutettu (ks. kohta 4!), al-

5.3  Mutterin poiskierto kasin

¢ Jos esimerkiksi tydstotapahtuman jalkeen
kayttopainike vapautetaan liian aikaisin ja
kierrekara ei sen takia kierry taysin pois tai
jos mutteri asetettiin vinosti paallekierretta
essa, voi poiskierron aloittaa kasitoimisesti
painamalla poiskiertopainiketta 7 (ks. kuva 1).

e Jos kierrekara ei kierry pois poiskiertopai-
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paina kayttopainiketta!).

e Pida kiinni niittimutterista koko paallekier-
ron ajan, kunnes se asettuu suukappaletta
2 vasten. Paallekierto loppuu automaatti-
sesti.

kaa poiskierto automaattisesti. Poiskierto jat-
kuu niin kauan, kuin kayttopainiketta pidetaan
alaspainettuna! Vasta kun kierrekara on koko-
naan kierretty ulos tyostetysta mutterista, saa
kayttopainikkeesta paastaa irti!

niketta 7 painamalla (esim. mutterin kierre
on voimakkaasti vaantynyt), voi kierrekaran
kiertda pois kasin. Sovita mukana toimitettu
SW4-kuusiokoloruuvinvaannin ilmamoottorin
ilma-aukon sisakuusiokoloon 8 (ks. kuva 1) ja
avaa kierrekara vasemmalle kiertamalla.
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6. Huolto ja hoito

Niittauslaitteen sailytyspaikan on oltava kuiva.

Tarpeen vaatiessa kuluneet kierrekarat uusita-

an kohdan 3.1 mukaisesti.

Pitempiaikaisen kayton jalkeen saattaa olla

tarpeellista lisatd hydrauliikkadljya tai vaihtaa

se. Hydrauliikkadljyn tayttd tapahtuu seuraa-

vin askelin:

¢ |rrota niittauslaite paineilmaverkosta.

e Kierra irti suukappale 2 vastemutterilla 1

e S3ada iskupituus 10 mm:iin (asteikon 5
kaikki viivat nakyvissa)

e Avaa Oljyntayttéruuvi no 11 ja tiiviste no 12
T20-torx-ruuvinvaantimella.

e Kierra paikalleen mukana toimitettu oljyn-
tayttoastia suljettuna.

e Liita niittauslaite paineilmaverkkoon ja paina
katkaisijaa, irrota sen jalkeen niittauslaite
paineilmaverkosta.

7. Hairioiden korjaaminen

Mutteri ei kierry paalle

Syy =
- viallinen mutterinkierre

- viallinen kierrekara

- tydstdtapahtuma ei kaynnisty

Mutteri ei kierry pois

Syy =
- mutterin kierre vaantynyt

- poiskiertoaika lilan lyhyt

- mutteri el kierry pois automaattisesti

- iskupituutta tai iskuvoimaa ei saavuteta
- mutteri jaa kiinni kierrekaraan

Tyostetty mutteri on loysa

Syy =
- iskupituus ,Y" liian lyhyt

- iskuvoima lilan vahainen

- ilmanpaine liian vahainen

¢ Kaada vanha 0ljy pois dljyntayttdastiasta.

¢ |isaa hydrauliikkadljya oljyntayttdastian
merkkiin asti.

e |iikuta kierrekaralla 3 olevaa mantayksikkda
késin useamman kerran edestakaisin kun-
nes ulos tulee kuplatonta oljya; tyénna
mantayksikkda taaksepain vasteeseen asti
|a jata se taakse.

e Kierrad pois oljyntayttdastia ja kierra paikalle-
en Oljyntayttéruuvi 11 tiivisteella 12.

e Liita niittauslaite paineilmaverkkoon.

e | Oysaa oljyntayttdruuvia 11 varovasti n.
kaksi kierrosta; mantayksikkd siirtyy hitaasti
etummaiseen paateasentoon. Pyyhi ulos
valuva Oljy rattiin!

e Kirista oljyntayttoruuvi 11.

e Kierra paikalleen suukappale 2 vastemutte-
rilla 1.

Korjaustoimenpide

- Ota uusi mutteri

- vaihda kierrekara (ks. kohta 3.1)

- korota iskupituutta vahimmaismaaraan

Korjaustoimenpide

- iskupituus tai iskuvoima lilan suuri > vahenna

- paina kayttopainiketta pitempaan

- paina kayttopainiketta pitempaan kunnes
mutteri kiertyy pois automaattisesti

- lisaa hydrauliikkadljya

- kierra pois painamalla poiskiertopainiketta 7
tai kasin kuusiokoloruuvinvaantimella (ks.
kohta 5.3)

Korjaustoimenpide

- lisaa iskupituutta (ks. kohta 4.1)
- lisda iskuvoimaa (ks. kohta 4.2)
- lisda ilmanpainetta 5-7 baariin
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8. Ymparistoohjeet

Kaytetty hydrauliikkadljy havitetaan voimassa olevien ymparistdbnsuojelusaanndsten mukaisesti.

Huomio vaarallisia aineita koskevat saannokset!

9. Takuu

Annamme talle laitteelle 24 kuukauden taku-
un toimituspaivasta (osoituksena lasku tai Ia-
hete) lukien.

Vauriot, jotka johtuvat luonnollisesta kulumi-
sesta, ylikuormituksesta tai asiattomasta kay-
tdsta eivat kuulu takuun piiriin. Materiaali- tai

valmistusvirheista aiheutuvat vauriot korjata-
an maksutta tai osat tai laite vaihdetaan uu-
teen.

Valitukset hyvaksytaan vain siina tapauksessa,
kun niittauslaite lahetetaan purkamatta tava-
rantoimittajalle tai GESIPAlle

10. CE-yhdenmukaisuusvakuutus
Vakuutamme ainoana vastuullisena, ettd tuotteet vastaavat seuraavaa direktiivia:

2006/42/EY

ppa. Matthias Rink
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1. Vista Geral (ver Figuras 1 - 4)

Pos. Designacao

Fig.

Contra-porca

1,34

Mandril

1,34

Pino roscado

1,34

Actuador de curso

Escala

Botdo de desblogueio

Botdo de rosqgueamento

Sextavado interior

Parafuso de ajuste

Corredica

Parafuso para enchimento de 6leo

Sl2la|o|oN|jo|o|s|wNn (=

Junta

_ RSN JENENY PENEN SN N
WIN

2. Rebitadeira para porcas-rebite cegas FireFox®

2.1 Utilizacao prevista

A rebitadeira s6 pode ser utilizada conforma
descrito neste manual de instrucoes, para apli-
cacao de porcas-rebite cegas e rebites cegos.

E obrigatorio observar as indicacoes de se-
guranca!

2.2 Prescricoes de seguranca A\

A rebitadeira destina-se exclusivamente a apli-
cacao de porcas-rebite cegas € rebites cegos.
Em caso de rosqueamento e aplicacao incor-
rectos da porca, existe o perigo de esmagar
os dedos!

Nao sobrecarregue a rebitadeira; trabalhar na
faixa de poténcia especificada.

Nao transgredir a pressao de servigco permi-
tida.

Nao disparar a rebitadeira sem ser no material
a rebitar.

Verificar regularmente o aperto e a es-
tanqueidade das ligacdes do ar comprimido.
Todos os trabalhos de manutencao na re-
bitadeira requerem que a mesma seja desli-
gada da rede de ar comprimido, mesmo para
substituicao dos pinos roscados, e no caso de
0 aparelho nao estar a ser utilizado.

2.3 Areade aplicacao

Usar sempre 6culos de protecgao para trabal-
har com a rebitadeira. Recomenda-se o uso
de equipamento de proteccao pessoal, como
vestuario de protecgao, luvas, capacete de
proteccao, calgado anti-derrapante, protecgéao
auditiva e protecgdes contra queda.

Ao pousar a rebitadeira, deve proteger-se con-
tra quedas.

As reparacdes s6 podem ser realizadas por
técnicos especializados. Utilizar apenas pegas
de substituicao originais para efeitos de repa-
racdo. Em caso de dulvida, deve enviar-se a
rebitadeira ao fornecedor ou a GESIPA®,
Evitar o contacto excessivo com o 6leo hid-
raulico. Se surgirem irritacoes da pele, lavar
muito bem a zona afectada com agua!

A eliminacdo do 6leo hidraulico usado deve
obedecer as normas ambientais em vigor.

A rebitadeira é adequada para a aplicacao de porcas-rebite cegas e rebites cegos de todos os

materiais dos tamanhos M3 até M12.
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2.4 Dados técnicos

Peso: 24 g k
Pressao de servico: 5a7 bar

Curso do aparelho: no max. 10 mm
Ligacédo do tubo: @6 mm (1/4")

Consumo de ar:

Forca de traccdo com 5 bar: 18,5 kN

Oleo hidraulico:

Emisséo de ruidos Lpa: 75 dB
Vibracao: < 2,5 m/s?
Incerteza: K=1 m/s?

Qualidade do ar comprimido: filtrado

2.5 Equipamento/Acessorios

Pinos roscados
e mandril:
Ferramenta:

Elemento de suspensao:
Oleo hidraulico:

3.

Antes de colocar a rebitadeira em funcionamento, & necessario montar o pino roscado adequa-

aprox. 2 -4 litros/processo de aplicacao (depende do tamanho da porca)

aprox. 30ml (ISO VG 32 até 46)

Em funcao da variante seleccionada
na posicao de trabalho
Chave de parafusos sextavados SW4

2 chaves de boca dupla SW24/27

extraivel da cabeca da rebitadeira
1 frasco de 6leo hidraulico 100ml

1 reservatério de enchimento de 6leo

Colocacao em funcionamento

do com mandril.

3.1

Desligar a rebitadeira da rede de ar compri-
mido.

Soltar a contra-porca 1 com a chave de
boca dupla SW27

Desaparafusar o mandril 2 com a contra—
porca 1

Empurrar a corredica 10 para tras, até ao
batente e segura-la

Desaparafusar o pino roscado 3
Aparafusar um pino roscado novo de ta-
manho igual (em caso de desgaste) ou um
pino roscado com tamanho de rosca ade-
guado até ao batente.

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

Substituicao do pino roscado

Soltar a corredica. Ter atencéo para que 0
pino roscado seja bloqueado de forma se-
gura, com ajuda do sextavado interior da
corredica. Se necessario, desaparafusar
um pouco o pino roscado, até a corredica
engatar.

Aparafusar o mandril com tamanho de
rosca adequado com a contra-porca e con-
tra-apertar ligeiramente com a chave de
boca dupla.

Ajustar o comprimento do pino roscado
.X" de acordo com o Ponto 3.2.

81

®


http://www.manualslib.com/
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3.2 Ajuste do comprimento do pino roscado , X"

e Soltar a contra-porca 1 com a chave de e Proteger o mandril 2 com a contra-porca 1
boca dupla contra um reajuste inadvertido
¢ Rodando o mandril 2, ajustar o comprimen-
to do pino roscado , X" para o comprimento O curso de traccao ajustado na rebitadeira
da porca (ver Figura 4) nao ¢ alterado pelo ajuste do comprimento
e Com a porca-rebite cega (Figura 4) fechada, do pino!
usar toda a profundidade da rosca

4. Ajuste do curso ou da forca de traccao

A FireFox® tanto pode ser aplicada com um curso de traccao fixo ou com uma forca de tracgéo
ajustada ao respectivo tamanho da porca.

4.1 Ajuste do curso de traccao

Quando se utiliza este ajuste?
Se for sempre utilizado o mesmo tamanho e comprimento de porca-rebite cega com a mesma
espessura de material, € possivel trabalhar com um curso de traccdo constante

O ajuste do curso de ajuste realiza-se em 4 curso de traccao com ajuda da escala 5. (1
passos: traco da escala corresponde a 1 mm de cur-
1. Apertar o parafuso de ajuste 9 (Figura 2) so de tracgao)
com a chave de parafusos sextavados SW4 4. Soltar o botdo de desbloqueio verde. Se o
@ fornecida até ao batente botdo de desbloqueio 6 ndo engatar por si,
2. Pressionar completamente o botao de des- rodar cuidadosamente o actuador de curso
blogueio verde 6 4, até o botao ficar bloqueado.

3. Rodando o actuador de curso 4, ajustar o

Os valores de curso de traccao na seguinte tabela servem apenas como valores de referén-
cia, e dependem muito da espessura do material! O curso de traccao a ajustar tem de ser
determinado através de ensaios com a espessura de material exacta. Para cada ensaio novo é
necessario usar uma porca nova!

Valores de referéncia para o curso de traccao

Tamanho da rosca Curso de traccao
min max

M3 1,5 2

M4 1,5 2

M5 2 3

M6 2,5 3,5

M8 2,5 3,5

M10 3 4

M12 3,5 4,5
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4.2

Quando se utiliza este ajuste?
Quando um tamanho de porca-rebite cega (por ex. M6) é aplicado em diferentes espessu-

ras de material.

Ajuste da forca de traccao

Um tamanho de porca-rebite cega com diferentes comprimentos
(por ex. M6x15,5 ou M6x18) é aplicado em diferentes espessuras de material.

Nesses casos, a FireFox® deve ser ajustada
para uma forca adequada para o respectivo ta-
manho da porca-rebite cega (por ex.M6). Des-
sa forma, é assegurado que todas as porcas-
rebite cegas de tamanho igual (por ex. M6),
mesmo com diferentes comprimentos de
porca, sdo sempre aplicadas de forma exacta
em materiais com espessuras diferentes.

O ajuste da forca de tracgao é realizado da se-
guinte forma:

1.

2.

3.

Pressionar completamente o botéo de des-
blogueio verde 6.

Rodando o actuador de curso 4, ajustar o
curso de tracgao para 0 curso maximo de
10 mm (até serem visiveis todos 0s tracos
da escalal).

Desaparafusar o parafuso de ajuste 9 (Fi-

gura 2) até a extremidade frontal do parafu-
so de ajuste 9 sair aprox. 10 mm da cabeca
do aparelho.

. Rosqueamento da porca-rebite cega. (ver

Ponto 4.1) Inserir a porca-rebite cega no
material a rebitar. No caso de materiais es-
pessos, tentar escolher a maior espessura
de material.

. Accionar um processo de aplicagao pressi-

onando o botdo gatilho. Se a porca ndo for
deformada durante esse processo, aparafu-
sase o parafuso de ajuste em aprox. 1 a 2
rotacoes, com a chave de parafusos sex-
tavados SW4. (A porca-rebite cega pode
ser usada diversas vezes para 0 processo
de ajuste, desde que nao se verifique nen-
huma deformacéao exacta!)

Quando se aparafusa o parafuso de ajuste 9, aumenta-se a forca de traccao da rebitadei-
ra; quando de desaparafusa, a mesma forca é reduzida!

E necessario determinar cuidadosamente a forca de traccao éptima por tentativas, aparafusan-
do o parafuso de ajuste 9, repetindo o processo de aplicagcdo completo (rosqueamento - iniciar
o processo de aplicagcao) até a porca-rebite cega ter sofrido uma deformacao suficiente!

5.
5.1
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Método de trabalho

Rosqueamento da porca

Sem a inclinar, colocar a porca-rebite cega
no pino roscado 3.

Em seguida, pressionar a porca-rebite cega,
com forca, sobre o pino roscado, na di-
reccao da rebitadeira. O processo de ros-
gueamento é automaticamente iniciado

com este pressionar. (Nao premir o botao
gatilho!)

Segurar a porca-rebite cega durante todo

0 processo de rosqgueamento, até esta ficar
encostada ao mandril 2. O processo de ros-
queamento é concluido de forma automatica.
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5.2 Aplicacao da porca-rebite cega

® Inserir a porca-rebite cega rosqueada até
ao batente da perfuracao da peca que se
esta a trabalhar.

¢ Iniciar o processo de aplicagdo pressionan-
do o botéo gatilho. Segurar o botao gatilho!

e Depois de ter sido atingido o curso de

traccao ajustado ou a forca de tracgao ajusta-

da (para o efeito, ver o Ponto 4!), é automati-
camente iniciado o processo de rosqueamen-
to. O processo de rosqueamento funciona
enguanto se mantém premido o botao gatil-
ho! S6 se pode soltar o botdo gatilho depois
de o pino roscado ter sido completamente
desrosqueado da porca aplicada!

5.3 Desrosquear manual da porca

e Quando, por exemplo, apds um processo
de aplicacao, se soltou o botdo gatilho an-
tes do tempo e, consequentemente, 0 pino
roscado ainda néao tiver sido completamente
desrosqueado ou se durante o rosque-
amento, a porca tiver sido colocada torta, é
possivel iniciar um processo de rosquea-
mento manual, pressionando o botao de
rosqueamento 7 (ver Figura 1).

6. Manutencao e cuidados

A rebitadeira tem de ser guardada num local

Seco.

Se necessario, 0s pinos roscados desgasta-

dos tém de ser substituidos de acordo com

o Ponto 3.1.

Apds uma utilizacdo prolongada, podera ser

necessario acrescentar ou mudar o 6leo hid-

raulico. Para acrescentar 6leo hidraulico é ne-
cessario efectuar os seguintes passos:

e Desligar a rebitadeira da rede de ar compri-
mido

e Desaparafusar o mandril 2 com a contra—-
porca 1

e Ajustar o curso de tracgcao para 10 mm (to-
dos os tragos da escala 5 visiveis)

e Desaparafusar o parafuso para enchimento
de 6leon. 11 eajuntan.° 12 com uma
chave Torx T20

e Aparafusar o reservatério de enchimento
de 6leo fornecido com a tampa

e |igar a rebitadeira a rede de ar comprimido
e accionar o gatilho; em seguida separar
rebitadeira da rede de ar comprimido
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¢ Se nao for possivel desrosquear o pino ros
cado através de pressao no botdo de ros-
gueamento 7 (por ex. a rosca da porca esta
extremamente deformada), € possivel desros-
quear o pino roscado manualmente. Para o
efeito, deve inserirse a chave de parafusos
sextavados SW4 fornecida no sextavado interi-
or 8, na saida de ar do motor do ar (ver Figura
1) e, soltar o pino roscado, rodando para a esquerda.

e Remover o 6leo antigo do reservatoério en
chimento de 6leo

e Encher o reservatoério enchimento de 6leo
até a marca com 6leo hidraulico

¢ No pino roscado 3, de mover varias vezes,
manualmente e com cuidado, a unidade de
cilindros de traccao para a frente e para
trgs, até sair 6leo sem bolhas; empurrar a
unidade de cilindros de traccao totalmente
para tras, até ao batente, e deixa-la ficar atras

e Desaparafusar o reservatério de enchimento
de 6leo e aparafusar o parafuso 11 com a
junta 12

e |igar arebitadeira a rede de ar comprimido.

¢ Abrir cuidadosamente o parafuso para en-
chimento de 6leo 11 em aprox. 2 rotacoes;
a unidade de cilindros de traccao move-se
lentamente até a posicao final frontal. Re-
colher o éleo vertido com um pano!

e Apertar o parafuso para enchimento de
oleo 11

e Aparafusar o mandril 2 com a contra-porca 1
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7 Resolucao de anomalias

A porca nao é rosqueada

Causa =
- Defeito na rosca da porca

- Defeito no pino roscado

- O processo de rosqueamento néo € iniciado

A porca nao é desrosqueada
Causa =
- Rosca da porca deformada

-Tempo de rosqueamento insuficiente

- A porca nao é desrosqueada automati-
camente

- Curso ou forca de traccao nao atingido

- Porca presa no pino roscado

A porca aplicada esta solta
Causa =
- Curso de traccéo ,Y" demasiado curto

- Forca de traccao insuficiente

- Presséao de ar insuficiente

8. Informacoes ambientais

Solucao

- Usar uma porca nova

- Substituir o pino roscado (ver Ponto 3.1)

- Aumentar o curso de traccao para a di-
mensao minima

Solucao

- Curso ou forga de tracgdo demasiado elevado
> reduzir

- Premir o botao gatilho durante mais tempo

- Premir o botao gatilho durante mais tempo,

até a porca ser desrosqueada automatica-

mente

- Acrescentar 6leo hidraulico

- Rosquear, pressionando o botdo de rosque-
amento 7 ou retira-la com a ajuda de uma
chave de parafusos sextavados (ver Ponto 5.3)

Solucao

- Aumentar o curso de traccao (ver Ponto 4.1)
- Aumentar a forca de traccéo (ver Ponto 4.2)
- Aumentar a pressao de ar para 5 - 7 bar

O o6leo hidraulico usado deve ser eliminado de acordo com as normas ambientais em vigor.
Observar os regulamentos das substancias perigosas!

9. Garantia

Esta rebitadeira tem uma garantia de 24 me-
ses, a partir do dia de entrega.

(Comprovativo através de factura ou guia de
remessa)

Os danos com origem em desgaste natural,
sobrecarga ou manuseamento incorrecto, sao

excluidos da garantia. Os danos com origem
em erros de material ou mao-de-obra serao
alvo de reparacao ou substituicdo gratuita.
Reclamacdes s6 serao reconhecidas se a re-
bitadeira for enviada ao fornecedor ou a
GESIPA® em estado ndo desmontado.

10. Declaracao de conformidade CE
Declaramos sob nossa Unica responsabilidade, que o produto cumpre os requisitos da seguinte

directiva 2006/42/EG

.

ppa. Matthias Rink

#W%/

Hans-Ulrich Harder
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1. Prehled (viz obr. 1 - 4)
Poz. Nazev Obr.
1 Kontramatice 1,34
2 Hubice 1,34
3 Zavitovy trn 1,34
4 Nastaveni zdvihu 1
5 Merici stupnice 1
6 Odblokovaci tlacitko 1
7 tlacitko pro vySroubovani 1
8 Vnitrni Sestihran 1
9 Nastavovaci Sroub 2
10 Posunovad 3
11 Sroub pro doplnéni oleje 1
12 Tésnéni 1
2. Nytovaci pistole FireFox®
21 U& ®R pSRXt (i [t
1 WRYDFt_SIVROL VH VPt SRXt 'YDASRXH (GBI [WRYDFtFKEepu.
pokynl a upozorné tIXYHH FK [Y WP W1 i [
@ YRGXIN SRXUWINCWRY i [t TWRYDFFKP DUWF D) - [ITXWRGRGIR [DVE'S [ €nostni pokyny! @

2.2 Bezpecnostni pokyny A\

1 WRYDFT SIVROE VH VPSR YDAMWYK DG € [ plELOHTTRSRXEXM VHSRXt 1Yi [tTRVRE KR
NICWRY O OWRYDFFKOP DU CDCICepld. Pfi RFKID T pKRYE DYH tINNRMRFKUID 1 11RGy,

TDURXERYi (101D EWRYG (0P DUFH THLVIRME rukavice, bezpel RVWIKHE DITREXY [VISUR
v pitSDGE M HRERUPpKRISRXLW ITHEHS HEi WNXKR YRKISRGW NR XTRFKUDCTi [V&FK W DD

SRKP RG éni prsta! WD Me t'SURISI GX
Nytovaci pistoli nesmite pretéR YDNSUDFXWY [| PFLRANOG [t M XWRTWRYDFt i iDGD /WM
XYHH pP [YNRLIRVWP (URP H [ SRS GX(TTJ

PFipustny provozni tlak se nesmi pfekracovat. 2 SUDY P XV EW SWRYi G&ny pouze kvalifiko-
1WRYi [t THSWRYi GGM EH] VRRYDFKR PD1 YD P LRCERUTNIMISFLIRSWDYi FKOISRXETY HWM

terialu. SRXH MRWLT Ot1i KUDG tEQOIBFLLSRFKE [
3WYIEHOE NRMRAM SHY (p XVIH [tDWsnost RVWFKD OHMTHRH EWD pTWRYDFt i fDG[
pHSRVIFK [YHEH t QRAOYDMDQ | HER firmé GESIPA®. Zabrarite

BéKHP 'YH FKSWDFtTGE [TIYNR'I YD FK (D] 'DEP éUpP XIINRMINW VIKG UDXTFNP (ROl
CWRYDFESIVROMINP Y SitSDGE vymél il YL MP THREH QNSRGAI G & tISRNRN P XVEEW
WYEKWU a v pitSDGEITHSRX1Yi (1IRGSRW | SRAU G éli [P tVDFi G 8IRP WDYRERX
pVIRWG OO DSi MCtVEEH P [YGXFKHP (11 3RX(IW KG IDX@FN[T RBIM ONYGXW ! SRABI
PHLSU FLV I FDGP LYG U SRXUYHWLRFKID L pFHGSIMIRRFKUD & (I RMKR SURVVIHG

2.3 Pracovni rozsah
Nytovaci zaitH [tMYKRG p'SURViH [tP DUWF DSept MBISFK W0 [1D10 T 1YH FKP DML Q.
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2.4 Technicka specifikace
1P RARVW) 0 TN

3URYRI tMBN (I (DO CTEDU
=GY K SiHVIRWA I P DO P P

CIDAFRY OSSRV [ O0OP P DI
SpotfHEDYY G XFKXTH FFDIIITTON] MG RTWRY [0 YMTTDY HINRVAWP DUFH

Nytovaci sila pfi 5 bar: 18,5 kN
[G UDXTr N CReMITTIIIIIIIIIIT FFDIEP QL6 2 9 O I TERII

( PVHKGNX/ SDII LG
9 [EWDFHTT g OmmP VO
. ROVDYR/WI 0 . OP W

Kvalita stlacH pKRY GXFKX filtrovany

2.5 \Vybaveni/prislusenstvi

=i YMRYpWIO [0 GBYR G plYDID W SiVIRWAY

a Hubice: pracovni pozici

11 VR 0 TURXERYiNVH VIWUD HP 6: [

0 0 0 CINX/OGYRIW SGFKD IN@B(6: (111
=i Yevi [ 0 YVDKRY OFt T KOY EHSV VIR

G IDXArNRBM 1 [TOKHY KG UDXGENKR R TT T P O
0 0 0 (T GREDSURTDSOE [t RO

® 3. Uvedeni do provozu

PIHGXY HH tP TWRY DFtSIVRBIGRSWRY R IATTXWp [SURY pV WP REWE Y KRG pKRiT Y MRY pkRW X
RKXEIEHT

3.1  Vymeéna zavitového trnu

(1 WRYDFtSIVRORGSRW T T DSi Mt » Pustte posunovaé. PP [CEHW DR IDED
stlacH P [YGXFKHP 0 EQII YMRYCDWITEHS HEné [EGNRY! [TSRP RFt[
(1. REMDP DUF LSRYRWM TTS®FKP  (INf@em vnitFtKRH VWD X9 (S$itSDGEE potfHE ] [
06: [ [ YMRY DWW GKFHRWEte zpé WD SRVX RYE
112 GJ RXEXW KXELF LTV NRWDP DUt (1 D SDG HI
* Posunova¢ll D \BEWCERD GXDIIDERDT]  MIDXEFIINWI 'VHKRGINSHVE plYHINR/W
a prllGWHMM O i YD URXEXW SRP RFTNRWDP DI¥FHTT
(90 URXEXW il YMRY MY 1T [ DOKFHNMD NY/\8IM SRP RFGY RIYKR S®F Kp (1

MOTDERIDOID URXEXWIRY Dl YMRYCWITT [ KRIN@e.
0 VAP Y HINR/WY SitSDGE opotiebeni) nebo  [T1Hp@IXiT Y MRY pkRW XITDVBYWTDT;) [1GBI |
O YMRY CWITVY KRG RXYHINR/WT Y MX(TT pokynUIXYHH FK Y BRGXTIT
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3.2 Nastaveni zavitového trnu na délku ,, X“

* Kontramatku 1 uvolnéWSRP RFtGYRYKR | 1 TREUTITY X LMATFHDKEXENXiT Y MY

[ SGFKpKRNfde (M OXEFLTD NY/Bte pomoci kontramatice 1
M2 WEH tP IKXELEHTITDVY Wi YMRY T DT [ SURWITHVST Y [(pP XITDVWYH 111

0 G@IXT; TDMEN DG OIXP DMFHIYLIREUTTT  + Nastaveny zdvih nytovani nytovaci pistole
M9 SiSDGE uzaviH FK MWRY OFFKIP DU [ se nezméni1DVAYH tP [Go®I LW X[

4, Nastaveni pracovniho zdvihu nebo nytovaci sily

1i DG IWH) R™® muH [EWSWRYRR Yi [ Rbud' s pevnéTDVIYHP [SUDFRY(tP [G YKHP (nebo s
CWRYDFEVIBXINW (M Sfizptsobena pitV& ] plY HINRMYP DU [

4.1 Nastaveni pracovniho zdvihu

V jakych pft I THK (VHIID p) (T0VOH CHI T E i [
00 D TOMIVIo O i) COrVHWE TH T VH:IDDDOD] MO0 K [ O DF[B/H\ZpD/EE‘D
000 OpKOID AT A M0 0 VD OVOOOH D [0 OKHD [0 O T

1. SeflR YOFt U RXEITREWUT IVHSRP RFt [ [DVWSIIFLRGSRY@ PP (G YKXTWR
pfl®H [pKRH VWD | pKR W RXERYi NX 0 Yi Lt
16: (1D URXEXMID IND WFEH [ (EHO pREEGNRY OF VIS W RTTVHXY ROt T
CEHO pREEGN R DR VIEWRITTVHISOE O -HWIH IREEGNRY OFtVSHWRITITHD SDG H
zatladi. samo, opatrné RIVCHWRY OCXEHP (G YKXTT!
L2 WEH tP [RYOAXHG YKXIIVHVSRP RFt)  [1 DOVHW VRD EGNMA
@ [ VRS IFHTITDVOY G YKITWRY i CtTITI¢i UND @

TRG RNG YEXTIWRYi LEXYHEH plY i VEGMFtWEXCHMRXSRXH [smérné KRG RWIN W MRX
silnélil YVOIDVBIP DIMIL &M DVIYRYD O G YKIIWMRY i LtIP XVIEWMWen pokusy s pfesnou
VIBXP DWMUL X8 URNDS [1SRNXY/ P XVIEW SRXUMUTRYi (P DUFH

Smérné hodnoty pro zdvih nytovani

Velikost zavitu Zdvih nytovani
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2 Nastaveni nytovaci sily

C LOVHILE ) MmmevVoH

. 00 Mmoo m O [V EMpH D VI OO0 G DO D000 HreiVimK  [IEo ék
O D H T T

M . 00 MO0 00 800 O VOO0 {0 [hpem O MDOCFT 00 COimHOm 00 0imo G0 00 000
O 0 el VIOK - M0 én i CIH T T

9 WF KW SIHSDAHKEVHP éla nytovaci pistole prHVIXRYDWFFDII [P P [ KOYEHSHVIRM [
) WH) R 1 DABVW DM YKRG RXSUIR Sfislusny (11 DURXERYi TtTWRYD p MWWRY DFt P DUFH '
rozm&U T WRYOFtFK P DWF (11 DSF0 (1m7tP (VH [ [YLIERGTITI]

zaruétTH (YHFK I (I WRYDFt P DIFH MG R 1 5. Nytovaci matici zastré W GRTWRYD pKR™
KRURP éru (napil0 [ILVIURG tOP LGOIDP L] [ PDMI ABfitom v pitSDGEE URG tO& VIDp[
P DW¥ VHYG [] Sfesné zanyttMGRPDWMIE @ s [ KRP DIMUIL QYR GMSRNDGP RO RV

rozliSnou tloustkou. 0 CHVODeM MBX TNXP DWUL (1T

1 DVDYH t IWRYDFt VIO VHSWRYi Gl 1i vaex T LLAFDFHSWRFH/XIWRY i CHIVWNXWP (RY O

NP (S Gsobem: 0 COFKRAM®SHW DB RNDG SRR [THEREHN

TEHO p REEGNR OFVEHWMRITVHISOE [1 GHRUP DF P DWH M VHizovaci Sroub
zastréi. [ SRP RFtH VWD | pKRURXERYiNX6: [

(12 \WEH tP RYOAXHG YKXIIIIDVRYWG (1 [1 D URXERYIi [1YG LRFDIIDO [ TRIVCKy.

O YKTWRYi (tDP DUPi Ot KRG RXMTI TP P [ (nytovaci matice muH EWSURSURFH/ (]

O (DOMRYEREWH FKOE WO DVWSLIFL U CDVlYH tISRXUMDLY FHNUWGERNDG THCRIGH!
(19U RXERYi [tUHIXOE tKRU RXEXIIIREWT T [} NGINDG pGHRUP DF LI

0 DOSFHG tIKUD DIUH) X@E [ tKR W RXEXTTTEXGH

@ Zasroubovanim sefizovaciho Sroubu 9 se nytovaci sila nytovaciho naradi zvysuje;
vysroubovanim se nytovaci sila redukuje!

PFLTDVIYRYi CHIRSWP | Ot VIO CWRYi (1D URXERYi (1P [VHIR YOFKR U RXEX T TXWR SRV
povat opatrnéDNAP SBMEISRVIRETWRYi [t DVIH [tIIVSXWe [t TWRY DFKR SURFHV XTGBRXKR
RSDNRY DNGRNDGTHEREHNHT DL p GHRUP DF LTWRYDFtP DUfFH |

5. Pracovni postupy

5.1  Vytahnuti matice

* Nytovaci matici nasadWEHIYFEKOH tH [ cky spusti. (NemacHWRY OCDFt N [Rflik!)

O VWESRBK I Dill YMRY MY * Nytovaci matici bé KHP [FHpKRSURFH/ X

» Potom nytovaci matici pevné tlacWIDill [1 [ [DURXERYi Lt[SHY (& GWHID P DWHGR
vitovy trn ve sméXIWRYDFtKR i FDGBWR 1 GKCHIDKXEFLIIE URFH/ DU RXERYi [t VH]

71 FH/ DU RXERYi ['tIVHSYitlacenim automati- automaticky ukongi.

5.2 Nytovani nytovaci matice
111 DURXERYD RXIIWRYIFtP DWFLD Ypdte  Yi “tOINOWRP XYL ERGOCIIIVH DXWRP DUFNT]

71 DTSRD W NX [GRRWRXREURENXTT VXVWISURFH/D URXERYi [t17H MROISURFH/ [
M3 URFH/IWRYi (1 VSXMUte stisknutim ov- bét VUN (GBXKR NN GBXKR M VWN XV RY O

[ OFKRWEitka. Ovladaci tla€itko pevné  COFtVEWRIZHSY HSRYINGIEO(T YMRYD W]
[ GUNLT FH O YVXTXWI CDWRYD pP DWFHIVP EW

TI3RWIFREORGRVIH REXATTDVIYH pKR]  RY O@FtW@Eitko uvolnéno!
(1 G YIKXITWRYi [t THERTDVRYH pVID TR
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5.3 Manualni vySroubovani matice

[I-HVWH [EORRYO@OFtVBEitko po neNWHP [
[ SRWXSXITORYi (1 XYROEno prtQIEUTTVMIN H
0 CHERORNOSOpP XLYWDEH _tI YMRY pKRL
trnu, neboNGI EODP DIF HSi

(1 [DURXERYi [ t[IDVIH [DIDNivo, muH BV
[ VIVNXWP [RGY THF tKR VSt DY L REWIILT
[ PDX Q¢ spusté ISURFH/YU RXERYi [t

« Nem(OH [@ BEWD i YMRYD WO YWRSen

Om DGUE DDg¢isténi

0 tVRX®H tITWRYFtSIVRBIP XVEEWLY VX
FKpP (VDY X1
9 [SSDGE potfHEL M T XWp RSRAHERYD plil] [
YMRYp W [ YP & IWEBISRN [ UIXYHEH FK Y[
ERGXIIII]
9 [SiSDE GHD KR SRXtYi [tLSitVURW P GH [
EW T XWp GRSO&[ t KG UDXTFNP. (RBMP THER |
MKR 1 SQi [YP é DII'RS@RYi t KG UDXTFNp
KRROM SUIRELK (1T VEGWMFP (S (sobem:
M1 WRYDFSIVRORGSRWRGG URWM

stlacH pKRYG XFKX
(112 GJ RXEXW KXEIF LTV NRMIDP DMt 1)
=GYKIWRYi tITDWRYWIDTI PP [
O IYHFKIO G UNCVWRSCIFHTTMRKY QWOp [
M3 RP RFRUI U RXERY i NX7 CIRAI RXEXIW

Sroub ¢TI TSURARSOE t RBIM D \&snéni ¢TI 1]
(1 DURXEXW SFI®H (RXTi ANX VYtEkem
[ SURGRSO8é![ tIRBM
1 ORY DRt FDQSAISRWINHG URMWIN R pKR
[ YIGXFKXDVWN éte spousteCTSRWITWR

1 YORTi iDGRCBRWRGIGHRAVBNRYDKRY GHKX

7. Odstranéni zavad

VIWNXWP [RGY - tKRVBEIW DI 1T DSFINGI M
il YMY P DWLVIDe GHARP RYi 1P uH [EWIT [
vitovy trn vytoCH 1P DLX O&[EDWP W1 elem
zastrétee pfl®H (10 H VMWD D URXERYiN[I
6: [ARIYIW KR H VUD X 1 DIY VIV
SXLY [GXFRX XIP RRXLY G XFKX 1YL REUIT D]
RIVEH tP [GREBIYDill YMRY DWW I XY RDéte.

(6 \BUTRBMII GIN [SUIRCGRSOE tRBM Y (M |

(1171 GNX [SUIRCRSOE RO 1 DSAWD ISR
znadNXIRYP [KG UIDX@ENP [RBMP [

(01 Dil YMRYpP WKXTIRSDW 8P D Xi O&

U YFHNUVBRKE XM VHP [DVUP (MG RIMRK

O WU T pKRSVWIDO VHREMY tREIVEH ] EXEQ

O CHNIMIG RMXWBO pKRSEVRID VAW SO

0 GRD GXIDOSRD UWNX DG HNMTHFKHW YWV

(112 QU RXEXMM i GNX [SURGRSO& t REM D

[ DU RXEXW U RXEG T ISURERSOE [t IRV ([
tésnénim S

(D1 ORY Dt FDGSAISRMWNHG R YBISH pKR

0 YGXFRX[

[ OURXESUIR GRSOe [t IREM T IRSDW &
uvolnéWK XEDRITIRIVEN MG RMD

W0 pKRSVWYHSRP DISRKE XD CR
prHG tINR FRY pSREBKI3 FMWP (KDAHP (D [

0 FKEX MY VN DU RO

[ DJURXESURERSOE [t RBMII ISHY [& XMVK Bte.

(111 DU RXEXIMM KXELF LTV N R MDP DWRKTT1

Matice se nenatoci (nenasroubuje)

Pricina =
TCHHNWIT Y MP DUFH

MEHHNWIIT YMRY W

[MSURFHY DU RXERY'i [ HIVHITHV XV

naprava

- vzit novou matici

- vymer W1 YMRY CWITY D ERG T

G YKIIWRYi [ tlY eWWDPLIPi OtURP ér
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Matice se nevytoci (nevysroubuje)

Pricina ) naprava

i Y MY DWFHMGHRUWP RYi MGMKITHERMOTRYE [SQ T YHDP [TUHGNRYDW
ICREDYYWREeni prt@INUW TIRY DAOFtN[RAik tlaclWo®f

- matice se nevytoCi automaticky [RY OCDF tVIDEtVWRAH \WWIN GBRXKR DU VHP DU

ce automaticky vytoCi
MMHEORCGRVIH T'RG YKXTHERVIDITWRYi [t [TGRSOIVKG UDXTrNIRBM
1P DWFHT DI YMRY pP Y XISHY [ - vytoCit stisknutim tlactWDSURYW CHI t(11
MMHERYU RXERYDMSRP RFtH VWUD | pKR'
U RXERYi NXTY L ERGTITI

Nanytovana matice je volna

Pfi¢ina > haprava

- pHQNUWCG YKIIOWRY i [ [ - zvéeWWE YKIIWRYi [tIIY L ERG I
- pit@I P DO IWRY FtVID - zvée\WWWWRY DFt VALY L ERGIITI

- pit@I CIND VBNRYOYG XFK YD WBNR LY G XFKIDI I EDUL

8. Upozornéni ohledné [l  RWtKR SIRVedi

OpotfHERYD 1] KG UDXTFN CRBIVIA T XWp T RGVID IWER RGSDGXY VRKOGK VISOWP.  LSIHGESIY [
RKOIG & RFKID LY RMKRSURVYIHG 1B FIMWP [GRAX MA SFHGSLY CMWD MAIVHITHEHS HECFK [©WN

9. Zaruka

® 1 DOVRRC OWRY DRt ] 1 FDG T SRYNWYIWP HO 7717 P DWUL &0 THER | YUREL 1T EXGRX EHS OW&
mésid il XNXRGG HERA [t RG/WID &) DKUDH [ tP (THERRSWDYRX |
[JRNDGIDNYRX | 5HNDP DFHP R<RXIEW. X i (10 SRXH [Y \RP [

CONRGIITINWMUW (1 OHT SFicist pfUR H pP X pitSDE TEXCHQTWRYDFt T D&MD VO RGR
opotrebeni, prHWMH [t THER THRGERUpP X1 CDYDMRQIHERfirmé GESIPA® v nerozebraném
CDNOG (HIMRKH (i IXINLCY CRXCeny. stavu.

ONRGTONWH O YO INO DO ND&E i YOS

10. CE-prohlaseni o shodé
3RKDX MP HGBLY OVWIRGSRYEG RVWH [SIRSXINWVS@XWMSRGP t N i VEGXWFtVP&mice:

o Bt et

ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Emiokotrnon (BAETTE eIk [T

>
O

XapaKTNPICHOG Eik.

Magiudd acpaleiog

1,34

21610

1,34

Meipoc otepéwonc

1,34

PuoBuioTtnc diadpoung

KAipoka

KoupTri ammac@aAiong

KouuTri atroouoTpo®ng

Eowtepikd e€dywvo

Bida pubuiong

waoThpa

Bida cuputtAnpwaong Aadiou

_—
Sl28lo|o|N|o|o| s |w||—

OTEYAVOTTOINTIKA dIATOEN

—_|— JEEENY PENENY EENY SN RN
WIN

2. MoTtoAéro TUPAWYV TrPITOIVIWY FireFox®

21 Evoedeiypévn xpion

H ouokeur) TUQAWV TTPITOIVILWV ETTITRETTETAI VO
XPNOIYOTTOINBEI HOVO OTTWG TTEPIYPAPETAI OTIG
odnyieg auTtég, yia Tnv TOoTToBETNON TUPAWV

2.2 Ymwodeieigc acpalAgiag A\

H OuoKeun TTPITOIVWPATOG VA XPNOIYOTIOIEITAl
aTmoKAEIOTIKA Kal hévo yia To TIPITaivwua
TUQAWYV TTPITCIVIWV Kal TTAgIJadIwV.

Kard Ttnv oucoTtpo@ry kal TottoBéTnon TOu
Tragipadiou ugioTatal Kivduvog BAdong Twv
OAKTUAWYV O€ TTEPITITWON X1 CWOTAS XPAoNG!
MoTé unv UTTEPQOPTWVETE T OUCKEUR, va
epyaceoTte TAVIA €VTOG TOUG AVOPEPOUEVOU
Trediou 10xU0G.

Na pn yivetal umépBaon Tng EMTPETITAG
TTiEONG AEITOUPYiaG.

Mn Kap@WVETE XWPIG UAIKO yia TTpITaivwua.
Na eAéyxeTe TOKTIKA TOUG aywyoug oUvOEDoNGg
ME TTETTIECUEVO aépa yIa OTEYAVOTNTA Kal KAAR
oTEPEWODN.

2€ OAEG TIG EPYATIEG CUVTAPNONG OTN OCUOKEUN,
aKOMN Kal KATA TRV aAAQyr Twv TTEIpWV Kal o€
TTEPITITWON AKIVNTOTIOINONG TNG OUOKEUNG, Va
OIOKOTITETE TNV TTAPOXH TTETTIECPEVOU Qépal.
Katd tnv epyacia pe TN ouokeuni va QopaTe
TTAVTa TTPOCTATEUTIKA YUuaAid. ZuvioTatal n

94

TTA&IMAdIWY Kal TTPITCIVIWV.
Na TnpoUvTal o1 utrodeigelg aopalsiag!

XPNON HETPWV TTPOCWTTIKAG AOQAAEIAg OTTWG
TIPOOTATEUTIKOG POUXIOWOG, YAVTIA, KPAvog,
avTioANIoONTIK& UTTOOAMATA, WTOACTTIOEG Kal
Ao@AAEIa KATA TITWONG.

Otav akouptrdte KATIOU T OUCKEUR va
TIPOCEXETE VA WNV WTTOPEI va TTECEL.

O1 emokeuvég va  ekTedolvTtal POvo  atrd
EIDIKEUPEVO  TTPOOWTTIKG.  Z€  TTEPITITWON
ETTIOKEUNG va XpnoldoTroleite pévo yvhoia
QVTOAAQKTIKG. Z€ TTEPITITWON ap@IBoAiag va
QATTOOTEIAETE TNV N ATmmoouvapuoAoynuévn
OUOKEUN TTPITOIVWHNOTOG OTOV TTPOMUNBEUTH N
otnv GESIPA®.

Na ato@euyete TNV UTTEPPOAIKY ETTAQA HE
T0 UdpauAikd Aadl. Edv TapouciacTouv
OepMaTIKOi €peBICOI, va TTAUVETE TO Onueio
KOAG& pe vepo!

AidBeon TOU METAXEIPIOPEVOU  UBPAUAIKOU
AadioUu oUp@wva e TIG I0XUoUOEG BIATALEIG
TTpooTaciag TEPIBAAAOVTOG.
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2.3 ledio gpyaoiag

H ouokeun trpoopileTal yia epyacia Ye TUQAG TTpITaivia Kal TTagiuddia OAwv Twv UAIKWV aTTod
M3 €wg M1

24 TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

BdapogT [ 0 CITINJ

Micon Asimoupyiag: 5 éwgMEDU

Aladpopn: MAGIoup I IP P

2Uvdeon cwAnvalll O 0P P i

KatavaAwon aépa: TEP (T TAITPAKUKAO £pyaciog (avaAoya pE To PEYEBOG TwV TTAgINAdIWV)
AlOvapun o€ 5 bar: 18,5 kN

Y&pauAikd AGdI: TTep TP QL6 2 19 [T T8wgTI ]

ExTtrouTrr) BopuBoul/ SDI 111G

Advnon! 0 O (VO

ABeBaidtnTa [ . P W

MoiétnTa TrETMETUEVOU Q€PQ: QIATPAPICUEVOG

2.5 EgomAiopdg/aiecoudp

Meipol pe omeipwpa kar  avaloya Pe To TMAEYPEVO EpyalEio

oTOMIO: oTn 8éon epyaaciag
EpyaAeio: e€aywvo katoaBid6: [T
O O O LTe. OITTAG KA€IOIG6: [T
@ KpepaoTapr: TPpaBIETal aTTd TNV KEQAAN TNG CUOKEUAG
YOpauAikd Aadi: 1 YTTOUKAAI UBPAUAIKO AGSITT TP O

1 doxeio yia cuuTttAnpwaon Aadiou

3. Oéon o¢ AsiToupyia
Mpiv TN B€0n o€ AsiToupyia TNG CUCKEUNG VA TTPOCAPUOCETE TOV KATAAANAO TTEiIPO UE OTOWIO.

3.1  AAAayn treipou oTEpEwOnNg

*  AIGKOYTE TNV TTAPOXTI) TTETTIEOCPEVOU aEpa OTTEIPWHA PEXPI TO TEPHA.
TTPOG TN CUOKEUN. * AgnoTte eAelBepo ToV WoThpa. MNpocégTe
* NookapeTe 10 TTA&INASI ac@aAgiag 1 pe 10 va KAe1dwBei kaAd o Treipog pe T Bonbeia
OITTAG KAEIBIG: [T TOU E0WTEPIKOU EAYWVOU TOU WoThHpa. Edv
* ZgRIBWOTE TO OTOMIOIIHIE TO TTOEIUADI XPelaoTei EERIOWOTE Aiyo TOV TTEIPO PEXPI Va
ao@aAegiag 1. KOUUTTWOEI 0 WOTAPOG.
o ZTTPWETE TOV WOTAPAILTHEXPI TO TEPUQ * BidwoTe 10 yia 10 pE€YEBOG TOU OTTEIPWHATOG
TIPOG TQ TTIOW KOl KPATHOTE TOV KATAAANAO OTOWIO e TO TTAEIUAdI ao@aAgiag
* ZgRIBWOTE TOV TTEIPO OTEPEWONG 3 1 ka1 ao@alioTe TO eEAAPPA e TO DITTAS KAEIDI
+ BidworTe véo Treipo idlou peyéBoug (eav * PuBpioTe 10 prkog Tou TrEipou ] [BUUPWVa
Exel Oapei) A TTeipo Pe KATAAANAO ME TO £DA@IOTITI]
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3.2 PuOBuion pnkoug treipou otepéwong ,, X

* NoOKApeTE TO TTALINABI aoPaAciag 1 pe 10 EKUETOANEUETTE OAO TO BABOG TOU GTTEIPWHOTOG,
OITTAS KA€1Bi6: (1] * Ao@aAioTe TO OTOUIOIIHE TO TTOEIUADI

* Me repIOTPOYPN TOU GTOMIOU(TIPUBNICETE TO ao@QaAgiag Katé evOeXOUEVNG METATOTTIONG.
MrKOG TOU TTEiIPOU(T]) [IKAI TO TTPOCAPHUOLETE Me Tn pUBMION TOU PAKOUG TOU TTEIpOU BEV
OTO PNAKOG Tou TTagiuadiou (BA. €k. 4) METABAAAETAI N puBUICPEVN B1adpoun TNG

* Z& KAEIOTA TUQAG TTagipadia (g1k.4) va OUOKEUNG

4. PuBuion d1adpopng | dUvapung
H ouokeunl) WH) R™® utropei va Asitoupynoel gite pe otabepd pubpiouévn diadpoun, EiTe Pe
duvapn TTPOCAPUOCHEVN OTO EKAOTOTE PEYEBOG TOU TTagINadiou.

4.1 PuoOpion d108pOuAG TTPITOIVWHATOG

lore xpnoiuorroigital n puBuIon auTh;

Eav xpnoiuorroigitar mavra 10 id10 péyeBOS Kai UNKOS TUPAWV TTPITCIVIWY yid TO iBI0 TTAX0SC
UAIKoUlIuTTOPEl Va xpnaoiuorroinBei uia arabepn diadpoun!]

H puBuion g diadpopns ekTeAeital oe 4 4 puBuiceTal n diadpopr) pe TN Bordeia TNG

BAuara: KAipakag 5. (1 ypapui NG KAipakag
1. Bidwvetal n Bida pubuiong 9 (eIkMIIhe avaAloyei o€ 1 mm d1adpoung)
TO ETMIOUVATITOPEVO £EAYWVO KaToaidl 4. ApRoTe eAeUBEPO TO TTPACIVO KOUMTTI
(1 6: [ThéExp! TO TEPUQ. atmac@daAliong. Edv dev KouuTrwoel
CIMMi€CeTal TeEAEiwg TTPOG T y€oa TO TTPACIVO auTOuaTa TO KOUUTTI aTTac®@AANIoNG(TIT]
KouuTTi atrac@&Aiong I OTPIYTE TTPOCEKTIKA TOV PUBUIOTA
3. Mg 1TepIoTPO®r TOoU PUBUIOTA dIOdPOMNG OI0dPOMNG HEXP! VA KAEIDWOEI.

O1 Tiyég oTov akdAouBo TTivaka gival atTAWG TTPOCAVOTOAOTIKEG TIMEG KAl EEAPTWVTAI ATTO TO
TTaxog Tou UAIKOU! H puBuidduevn diadpoun TTpETTEl va eCakpIBwOEei pe SOKIPEG PE TO AKPIBEG
TTAX0G Tou UAIKOU. Na KABe SOKIUN va XpNOIUOTIOIEITAl £va KavoUpylo TTagiudad!!

MpoocavaTtoAIoTIKEG TIMEG Yia TH d1adpoun

MéyeBog oTTeIpWHATOG Ailadpopun

eAGY. MEy.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2 PuoOOuion dUvaung TTPITCIVWHATOG

lore xpnoiuorroigital n puBUIoH AUTH;

» EaQv romoBetnBei mmpitoivi TUQASIIT Y IMLITe O1aQOpETIKG TTaxIG UAIKAL
» Eav romobernbei mpitaivi TUQAS S1a@OoPETIKOU UNKOUS

[ Oy IMUTD [T MU [TToe O1a@OopETIKG TTaxId UAIKAL]

2TIG TTEPITITWOEIG QUTEG PTTOPEI va pubuioTel 3. Zgf1dwaoTe TN Bida puBuIong 9 (EIKIIITHEXP!
otn ouokeunl) WH) N KOTAAANAN ddvaun va TTPOELEXEI N UTTPOCTIVA dKpn TnG Bidag
yia 1O ekdoTote péyeBog Tou TragINadIOU puBuiong 9 mepLILIxINOOTG Qo TNV
TOU TUQAOU TIpITOIVIOU (TT.X. ML ETOl KEQAAN TNG OUOKEUNG.

e€ao@alieTal T0 6T 6Aa Ta TagiuGdia 4. ZuoTPO@r| Tou TuPAoU TTagiyadiol TTou Ba
TUQAWV TIPITOIVIWV €VOC WeyEBoug (Tr.x. MIT]  TOTToBeTNOEi. (BAETTE €8I0 4.1)

Ba oTEPEWOOUV CWOTA OE DIOPOPETIKA UAIKA ToTroBeTNOTE TO TUPAG TTAGINADI OTO UAIKO.

OKOMN Kl PE BIOPOPETIKA UMKN TTALINAdIWV: MpooégTe va eTTIAEGETE OTA DIAPOPETIKA

H puBuion 1ng Ouvaung TOTTOBETNONG XOVTP@ UAIKG TO peyaAUTEPO TTaXOG UAIKOU.

puBpiCeTal WG aKOAOUBWG: 5. MNpitoivwua pe TTieon Tou KoupTiou. Edv

1. MéeTal TTPOG T HECQ TO TTPACIVO KOUUTT dev TTapapopPwoei To TTagiuadi, BIdwveTal
atrac@AAiong( 1] n Bida puBUIONG EKACTOTE KOTA TTEP. 1 €W0G

[IMe TrepIoTPO®) Tou puBUIoTH Sladpopng 4 LI LITTEPIOTPOPEG PE TO £§AywVO KaToaRidl
puBuiCete TN PEyIoTn dladpouR I 1P P [uéxpr [ 61 [ITo TUPAS TragIuad! uTropei va
va @avoUVv OAeg ol YpauMES TNG KAIpakag!) XpnoiyotroinBei TTOAAATTAG yia Tn diadikaaoia
puUBUIONG, HEXPI TNV OKPIRH TTapaudpewaon!

@ Me Bidwpa Tng Bidag puBuiong 9 augdveral n dUvaun TTPITCIVWHATOG TG OUOKEUNG, ME
EeBidwWHA peIWVPETAL N SUVON TTPITOIVWHATOG!

Mpémrel ye Bidwpa NG PpuBUICTIKAG Bidag 9 va yivel TTPOCEKTIKA TTPOCAPHOY OTNV 10QAVIKN

duvapn TTPITCIVWUATOG, ME ETTavAAnyn 6Aou Tou KUKAOU €pyaadiag TTPITOIVWUATOS (CUCTPO®A 1]
évapgn TTPITOIVWUATOG) MEXPI TNV ETTAPKA TTAPauOp®waon Tou TUPAoU TTagipadiou!

5. TpoT1r0G £pYQOCTiag
5.1 ZuoTtpo@n Tou Tragipadiov

» TotroBeTAOTE TO TUPAO TTAEINADI CWOTA KOUuTTi eKKivnong!)
aTov TTEipo aTEPEWOnNG 3. + KpatAoTe 10 TUPAS TTaInadl KaBOAN

o Katémv méoTe T0 TUPAS TTagIuddl oTov TN SIGPKEIQ TNG CUCTPOYNG, HEXPI VA
TTEIPO OTEPEWONG TTPOG TNV KATEUBUVON TNG TTPOCAPPOCTEI TO TUPAS TTALINADI OTO
ouoKeung. H diadikaoia cuoTpo®ng apxicel oTouIo[IITH diadikaoia cuaTpoPrg ARyel
auTtépata Ye Tnv mieon. (Mnv mECETE TO auTéuara.

5.2 Tlpitoivwua Tou TUQAoU Tragipadiov

* ElodyeTe TO TUPAS TTAGINADI JETA TN edagio 4!), apxifer autdépata n dladikacia
OUOTPOPNA MEXPI TO TEPUA TNV OTTH) TOU atmmoouoTpo@ns. H diadikacia atroouoTpoPig
KOTEPYOOTEOU QVTIKEINEVOU. ouveyiCetal, 000 KPATIETOI TTIECUEVO  TO

* 'Evapén Tou TTPITOIVWPATOG WE TTiECT) TOU koupuTri! AQouU atroouoTpagei TEAEIWG o TTEIPOG
KoupuTTioU. KpaTOTE TTIEOHEVO TO KOUUTTI!  oTepEwang atrd 1o TTagiuadl, Tropei va a@edei

* AQou emmiTeuxOei €iTe N pUBUICUEVN eAeUBepO TO KOupTTi!

o1adpopn N n pubuiopévn duvaun (BAETe
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5.3 AtroouocTpo®n Tou TTagipadiou JE TO XEPI

ME TTiEON TOU KOUWTTIOU QTTOCUCTPOPNRGLIT]
(TT.X. TTOAU TTAPAPOPPWHEVO OTTEIpWUA OTO
TTagIuddl), N aTTOCUCTPOPH TOU TTEIPOU PTTOPET
va yivel ye 1o xépl. MNa 10 okoTTo autd Badete
TO €MOUVATITOMEVO €EAYwWVO KaToaRidil6: [
OTO E0WTEPIKS £EAYWVO 8 aTnV £€060 aépa TOU
KIvNTAPa aépa (BAETTE €IK. 1) KAl AQOKAPETE PE
apioTepbOTPOPN Kivnon Tou TrEipou.

* Eav mr.X. yeTG 116 TTPITOiVWUa ageDEi
TTOAU VWwPIG EAEUBEPO TO KOUMTTI EVW O
TTEIPOG OTEPEWONG BEV £XEI ATTOCUOTPAPET
TTARPWG 1 GV KATA TNV CUCTPOPH EXEI
TOTT00ETNOEi OTPARA TO TTAEIUADI, UTTOPEITE
ME TTiECN TOU KOUMTTIOU QTTOCUCTPOPNG

(1 [TIBAETTE €IkOva 1) va eKKIVNOEI PE TO XEPI N
d1adIkaoia aTToouUCTPOPAG.

* Edv o mreipog dgv PTTOPEi VO ATTOCUCTPOQEI

6. 2UVTHPNON KAl TTEPITTOINON

Na QUAAYETE TN CUOKEUN 0€ OTEYVO XWPO.
Edv xpelaoTei va  AvTIKOTOOTACETE TOUG
POapuEVOUG TTEIPOUG CUPPWVA PE TO £DAPIO
3.1.
Metd ammdé  peyaAlTepng OdIAPKEIAS  XPAON
MTTOPEI va xpelaoTei va cuptmmAnpwoEi | va
aAAaxTei udpauAiké AGdI. H cuuttAfpwaon Tou
udpauAikoU AadIou YiveTal WG aKOAOUBWG:
o AlOKOYTE TNV TTAPOX N TTETTIECUEVOU aEpa
TTPOG Tr CUCKEUN.
@ o ZgRIBWOTE TO OTOMIOIIHE TO TTAEIUADI
ao@aAeiag 1.
» PuBuioTe Tn di1adpopn oe P P [paivovTal
OAeg ol ypaupEG TNG KAIaKkag 5)
* Zgf1dwoTe TN Bida cupTTARpwong Aadiou
ap. 11 kai Tn oTeyavoTtroinTikA diIdTagn ap.
1 [TTpe kAe1di Topg T
BidwoTe 1O €mmIouUvaTITOUEVO BOXEIO
OuPTTARPpWONG Aadiou Pe KATTAKI
* 2UVOECTE TN CUCOKEUR OTO QIiKTUO
TIETTIECHEVOU AEPA KAl EVEPYOTTOINOTE TO.
Katétmv d1akOYTe TNV TTAPOXT) TTETTIECUEVOU
agpa.

7. ATtrokardotaon BAaBwv

Agv ocuoTpé@eTal TO TTASIMADI
AiTia

- EAatTwpariké otreipwua agiuadiou

- EAaTTWPATIKOG TTEIPOG O0TEPEWONG

- Aev apyicel n dladikaoia cuoTPoPng

98

X0oTe 10 TTaAIO AGdI atrd 10 doxEio
ouuTTARpwong Aadiou.

epioTe TO doyeio oupTTANpwOong Aadiol ue
UOPAUAIKO AGdI péEXPI TO onuad!.

KIVAOTE TTEPIOOOTEPES POPES TTEPA-OWOE
ME TO x€pI TN povada Tou ePoOAoU aTov
TTEipO OTEPEWONG 3 MEXPI VO EEEPXETAI TO
AGBI Xwpic QUOOAAIDES. ZTTPWETE TN HovAda
TOU €UPOAOU TTPOG Ta TTICW PEXPI TO TEPUA
Kal aproTe ThV TTIoOW

=eRIdWOTE TO doXEIO CUUTTANPWONG Aadiou
Kal BidwoTe TN Bida cupTTARpwong Aadiou
11 pe Tn oTeyavoTtroinTiKr didragn I
2UVOEOTE TN OUOKEUN OTO DIKTUO
TIETTIETUEVOU aEpa

NOOKAPETE TTPOCEKTIKA TN Bida
oupTTARpwong Aadiou 11 Trep ]
TEPIOTPOPES. H povada Tou epdAou
KIVEITOI apyQ HEXPI TNV PTTPOCTIVH TEPUATIKA
0éon. Macéwte pe travi 1o €¢epxdpevo AadI!
Z@i¢Te TN Bida cuPTTARPWong Aadiou 11
BidwaoTe 10 oTéMIOIIE TO TTALIUAdIO
ac@algiag

ATtrokardoTaon

- XpPNOIYOTTOINOTE VEO TTOEIUGDI

- aAAayn Treipou (BAETTe €dG@Io 3.1)
- pubpioTe TNV eAdxioTn dladpoun
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Agv atroouoTpEéPETAl TO TTASIPADI
= AToKoTdoTAON

AiTia
- Mapapoppwpévo oTreipwpa TTagipadiou
- oAU aUvTONOG XPOVOG ATTOCUCTPOYNS

- To TTagIuadl dev ATTOOUCTPEPETAI AUTONOTA

- Aev emTelxOnKe n dladpopn f n duvaun
- To TTa&Iuadl KoANGel oTov TTEipO

- oAU peydAn duvapn > EAATTWOTE TNV

- Mi€oTe yia TTEPICOOTEPO BIAOTANA TO KOUWTTI
XEIPIOHOU

- Mi€oTe yia TeEPIOCOTEPO BIAOTNMO TO KOUWTTI
€w¢ GTOU ATTOCUCTPAPET QUTOUATA TO TTAGIMADI

- 2UPTTANPWOTE UBPAUAIKO AGDI

- Mg TTiE0N TOU KOUUTTIOU OTTOCUCTROPIG

[IIva yivel n arrooucTpo®n f va EeRIdWOET
ME TO €€aywvo Katoafidl (BAETTe eddgio 5.3)

To TotroBeTnéVo TTAgINADI gival TTOAU XaAapo

Artia

- MoAU cuvToun N d1adPOUA K [
- oAU xapnAn duvapn

- MoAU xapnAn trieon aépa

ATrokardoTaon

- MeyaAwaoTe n diadpopr| (BAETTE €ddIo 4.1)
- AugnoTe Tn duvaun (BAETTE €dA@IONTITT]

- Au¢hoTe TNV TTieon aépa o MIEDU

8. Y1rodeigeig yia Tnv TrpooTacia Tou mTEPIBAAAOVTOG

AidBeon TOU HETAXEIPIOPEVOU UBPAUAIKOU Aadiou cUPewva HE TIG 10XUouoeg OIaTAEEIS
TTpooTaciag TepIBAAAovVTOGC. NpoaégTe Tov Kavoviouod yia mikivouva UAIKE!

9. Eyyunon

MNa auty Tn OUOKEUR  TIPITOIVWUATOG
TTapEXoupe eyyunonl LD unvwy o1tdé TNV
TTapadoon.

(ATTOdEIEN ME TO TIMOAGYIO A TO BeATIO TTapddoong)
O1 Cnuiég TToU o@eilovTal OE  QUOIOAOYIKA
@Bopd, UTTEPPOPTWON N OXI CWATO XEIPIOHO,
atrokAgiovtar amd Tnv egyyunon. O1 {nuiég

TTOU o@eilovTal o€ EAATTWPATA TOU UAIKOU N
TNG KATAOKEUNG, atrokaBioTavral dwpedv He
QAVTIKATAOTOOT 1] ETTIOKEUN.

AlopapTupieg Ba avayvwpioTouv uévo eQOcov
atmmooTaAEl N OUOKEUN TIPITOIVWHPATOS MN
atroouvapuoAoynuévn otov TTpounBeuTh
otnv GESIPA®.

10. ARAwon cuppoépewong CE

Me Tnv TTapouoca dnNAWVOUNPE PE ATTOKAEIOTIKA €uBUvn Pag, OTI Ta TTPOIGVTA AVTATIOKPivovTal

oTnv akdAouBn OdnyialMIC I [

ppa. Matthias Rink

4t

Hans-Ulrich Harder
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1. Attekintés (O INESL]
Teétel Megnevezés Abra

1 Ellenanya 1.3.4

2 Pofa 1,34

3 Menetes tliske 1,34

4 Loketallitd 1

5 Skéla 1

6 Kireteszelo gomb 1

7 ecsavarasgomb 1

8 Belso hatlap 1

9 Allitécsavar 2

10 Tolattyu 3

1 Olajutantdlté csavar 1

12 Tomités 1
2. FireFox® vakszegecsanya behuzé szerszamgép

2.1

A szegecsel6'EHIH G VIFVINID'M®I T+ H [
P HAMAN LW XMIMYED TGN (VH W WY DLV
YDNVIHJHFVDLICi N pVIYDNVI HJ HFVFVDSRN

2.2 Biztonsagi tudnivalok A\

A szegecsel6EHUH Gl VINL WOJLYINVHD
JHFVDIi ] NpVYINVHIHFVFVBRNEHK i Vi D]
KDVI1i GDW!

Szakszer(GVBIIDOICP D VDHVHYIHG @DO
XNBN(D y G ViEDNYH/p ® (DO DD [IHBVD!
YD VOpVEHKT1 VDNE H T

A szegecsel6[EHH G VVWRD TH VWUKHWN [
WOGRORX NP LAJDP H DARNMBAVM pl
(ORI (E DO

OPHHUHGWY H PLIR Pi VIW@S! LMBV [
lllesztéD D JTp®I-OVRKDTHVH JHFVHEMI N

A  sUritettleveg6l] FVDBNRI YHH WNHCHN(
UUt\WIaeN \WhoVip VWP (W J pWIH GV HUH
sen ellen6UWe] NI

CENpVe ! @NHWBDP H 1 LIIDVH JHFVHS NPV [
¢ @NHTTYpJH WUNDRED MDMWLIP XCNDI[TICH ™
DP H HWMV WVNHFVRDM pVITHP (KDVO i QW
HVHYTY TP LA TGN HDD WiritettlevegdKi [
®D Wy ONCBFVROLLITT

A szegecsel6Np/+] @NNIYpJH WUP XCNiNL[

Rendeltetésszerii hasznalat

EHKi) VilDKDV i GDWIT!

A biztonsagi tudnivalék betartandok!

VRI [P L QJ YNVHMI NYpESVHP « YHHWBH [
Pp® VLYpSIHYH UHRVIITP LWYp&S WK D W
kesztyGmYp@BVNINOFVIVII VI W@ LFISSNpV(]
KD@VY p&S 1Y DBDP LWK KD i VIHGI LEMRVE
VWKDVL i QDD GW

A szegecsel6 Npv/+ 1 @NHVEWRVIWXN [GHVPV [
H®I [ TKDDW GMAV V¢ IN [T

OO0 NAYAMWRNDY FVINCP HIIHBI®  szakember
YpJ H KHWTT DY MWRNKRT FVINTHUHGHW DO
NDWVHNKDV i BOWNLL pWBI NIHVHNTT D
szegecsel6INpV/+s 1 @NHWp WH UHPV Mp®l-OHO!
NHON-@H LDVi | @4 DNYD 0D( 6,3 [TDN
[ KIADXONCRONDO! YBR[ VWA [ pUL MMHD VI
NHY &' G5. BSULLMVFly N MG WHD VHHVH T
DU pUL WARES MUY GMVWYH  ODDSRVD I PRV
suk le!

KDV | GAKIGIDXAON ROV DE DA tVWi VD)
pWp H VINIWH H WpGHP LHGtUW VRN IVH UL W
NHOYpJHO LT
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2.3 Munkaterulet

A szegecsel6INpVs1 QNP LGH THP G/DOSD D JEyQNpvs ] @O (170 [T TYINVHJHFVDD pVYINV]
H JHFVEVEBEHK i Vi DIDOIOP DV

2.4 Miszaki adatok

6@ O | [TTINJ

hH PLIR Pi VI CITE U

. pV+] @N ONRNIIIIITIITTTIT P DO P P

7P OFVDONR VI OO P [mmm

[ HYRI6IHBDVO i OV NETTTTOMIEHK Y (P GYHPMIDOI DG 1 NP pUHWGT» JJ Gen)
IHKCY! THGTTE UP HBMW (T TN

CILGUDXON RO NETTP QL6 2 19 (1 [T

=DMERFVIMW1SDT1I G
9IEU Fly(TI O 0P VO
IR TWDD Vi J T [ . PV

Siritettlevegé minéVpJ 1 Virt

2.5 Felszerelés/tartozékok

0 H HM/ WYNNT CIYi OVVRMNEY ] NY IR DO
PVSRDIT O |+ JJGH TP X NISRt FlyED
6HWEOP™T O “D@S FVDYDRY 6:
O O O CGENMEV YIOVN)BVE: I
® e UV O NP+ @NHESONK K DY
DIGDXINIROML IDNRKIGDXINDRDN T T 1P O
O O O TROMW WO B0,
3. Uzembe helyezés
A szegecselsNpVs @N=H P EHKHE! p VHEHGWDP HJIHBIG P H HAM WYNMVVH INHD/H UHOL
DSRii YOO

3.1 A menetes tuske cseréje

MODNVHJHFVEHK ! INpV+ 1 @NHD (0 ONVROWE VWHEL UHQYINLGY N(E HI<JH O* [N[
sUritettleveg6 Ki @D Wy OPINCBF VRN (] T NHODUDTKRI 0 DIP H HMV WY NMDVROWY [

[MOOH®ICDG] WIIDO6: [OINFV Y@V belsé KDSNDVH tWpJpY HIEEWWR Vi JRVD T

] N>DOFVIORGMN O UHWMVH N6+ NV IHVHYIDP HHMV [

[0 SRl WIHIDOH®E DD MMIVHWpJpYHD! O WWPMVVpYNVVDFVIYDRX NP tJ (DR
lecsavarozzuk 0 OWN [EHNDWCT

[0 COAROWER WL W R VUK D VR™N pV O (0 OP LIGH NRILP HHW p UHWHD L@ (SRIi WD

[ PHJIRIMN O H®I D] YODIITEHFVYDRX  NpV NHWE's

[0 OP HHMY WWPNTTINEVIYDRX N U Y@VNOFVONV VPP HIKCX  NO

MHIODR CRVIP pUWY TMP H HWMVWNVNMWKDL (001 (1P HOHWY WYNIKRVV OV JRAD T
01 HOIRSRWIY DY 1 DIP HJ IHBIG [P HHW pUHWY 0 SREAWH W WEH @MN
0 PHHMVWVNMY WP VUIEHFVIYDRX NI
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3.2 A menetes tuske ,,X*“ hosszanak beallitasa

OOHBE D WITIDNEV YVNSVVHIW 0 P H HF p@p JHAMMVH INKDV i GINT

' VpJpY HIRGMN [ SR WD H®E D i) Y DO TEWVRVAMN

I ISRIDTTTIRWUDIWI YOI 1 (1P H HAMVIANV [ 11 HDO@A V HE 117

11 NHKRW L Vi JRAEH @MNDID D KRVVi D | A szegecselé Npvs] @NEH @RMbehazé 16-
] OIITNES kete! D WVNIKRVV [ EH @IWDP [DWhem ' Yi O
=i WWINVHJHFVDI 1 NBVHYEH T INSITD ) tozik!

4, A behuzoé loket vagy a behuzé erd beallitasa

Y WH) R ®e H P HIMYVHWWY KRV agy fill (1EH GRWEHK 1 (ONHWOragy DP L GH NRID 1)
DP pUHNH I KDWP R 11 GEHK Y (Hével.

4.1 A behlizo loket beallitasa

O OKVO T IMOHIMIITH 1 V0
OO modrryo g irn M JRVO L0 L plHHIpVIKEVVOVIJOTIK D O Y0 O0m fed v
MYV JOIY O OO OK D0 Iy THKC ) T (-

IEHK Ty ONHEH @WDII@SpVEH WY INTT [ VHItWpJ pYHEEH @MNDEHK 1 [ONHRAIT
(T @4FVDY DWW INGS D P HPNH 11 VNIOHJ ORVW VDIIP P (EHK ) (ONHWHN ]
1 6: [IKDVDS F\DYDEHKDMYDD WM VU (] IHBIQP HU (]

becsavarozzuk. Cmm GNUHMVH @1J RP ERVH U HAWIN HOIT
O GINUHMY THO [J RP ERNITT WWMAAVH T Amennyiben a kireteszel6JRP EI1IP D
@ 0 EH'R PMN 0 Ji WOrHP INDW TEHTIRW DVV N DION V@)W
(I ONHV@Y IR DIWI Y BV DVNIOIT O (11 7yY DIRVD DR tJ (D0 EHUHMYH @AN [T

OEHK Ty (ON DO EELVEOD WD TVH UHSO [(p WYNHLF\XSI (11 [pl WWNHNpVHRWBVH 1T JJ THN DO
DD JIYD/\Vidi WOIITEH @ Gy [ONHW HJi @StVWDDIHID NW D JYD/DViJJDOYpJH WY
NV pUBMINVHItWpJ p Y HOMWYCIN 0 LLIGH TNV pUBAWH T MDCT T VWHOKDV (i OXENL

Behuzo Ioketre vonatkozoé iranyértékek

Menetmeéret Behuzo loket
min max
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2 A behuzo ero beallitasa

O OKEVO § IMOHD T [ Vo0

I OOR/O0 VH JRVE CO T pOH AT C0eD [ECEEsm VW VEJ D JO0 KO 0 CH
.« MO 8IKVVOVIJID MO VA JCED 0 pUHITI OO0 i JO O 00 C0ed [IE0eg Vo
O MYVIJ OO JOO DI C6MTHKET T VKT ]

( H NEH IDOHVHAMNEH /D) IUH) R®EH @B Gy 11 DIJi @YFVIYDUII THOOS Vp GINET TP P [
DIP LGH NRLYINVHJHFVDD [P pUHKHT (SOl [1 ULHONL@DNp/+1 @NH¥ES!.
0 [P HIIHBIG er6UHT( i ANCEMRVAMN KRID  (TIIEHKTD [TG/y['YINVAHJHFVDD THEVLY W
YODPH T LOHIC (SO0 (TP pUAWWHD \BURY! (1 () VD@ DTSR VRWITY INVHIHFVDi T W
YINVHIJHFVDD MDD NHWWKRVVOViTT [ DVHJHVESI GBIDID JEDKHBI ¢#1 NI
JDLH® pUH IV TP LIAJ CSRIMRVD TEHKEK DWWl 11 . « OTECES YDV Vi J (TDED JRNHVHYEH T
GUH [IDN-O ELTS8YD/DViJIIDID JRNBDT 11 MBKHAGU [DEU YOWW DEED TDJRAE OW XN
OFEEHKE Ly THGEH @uWD DO DOEEIDNVH W W 5. AmUNGMEJRPEPHITR Pi ViYBIHR G
VWWYCINT O WNHIDEHK ) (P OYHBMAWYTTDIENIE HT
O GNUHMYH @JRP ERWITWMVHTEH T () DOD D ITHP [GHRWP i QANDI6: [KDMDS I

U

|

[

R PMNT FVIYDEHKDMW/ VHItWp)pYHFVIYDIRX  N©
1T ONHVE@Y T THIRWDWYi YOID ONHMAL 11 1 EHIDJi @4FVDYDWWETT T IRGXOWRY @

"1 PP P DLP XP ONNWH i @MNDP tJ DVNI® | 1 SpVHNEH 1T YINVHJHEVDT i WVEEV UV
1 OWH VRV VDOWDW BN 1T 1 KDV | GDVWMNDEH @MW LP G HDAH (]
IO @gF VY DWITINEVIYDUMN [TNpS TP )11 () DP tJ(HUD NVBONYIGR | VIHP (MGE WHLN 1)

Az dllitécsavar (9) becsavarozasaval a szegecsel6 késziilék behuzé erejét noveljiik; a
® kicsavarozas altal pedig cs6kken a behtizé erd!

0 RSWP i @/ TEHK ! THGWY Y DRVD TP LW O VISR DWYD TNHDHPU = TNIDT | @FVIY DI
EHFVIYDUWR | Vi YDOKRI O DINAP SEBWIEHK ! (P GYHBWIHG VYW VITEHK Y [P 0YHBML GVWDT!
P L CDAAJ (IVPpV@AENDP tJ (DYINVHIHFVDD (P HJIHBIG (DONY iU | VDP HJ VWY W

5. Munkamod

5.1 Az anya felcsavarozasa

(CYDNH JHRDLE ) VEHDNOE VIOp®IsMPH [ GXOIIIP N GMEJRP ERNHP VD EDGP H

O CHWMY WVNRHTTTTKH®! #1 N gnyomnil)

(0 WINCYH&H IDYOINVHIHFVDI | YDDID' (JOYYDNVHIHFVDI T WD\MMV IHE VY DY VL

0 YINVHIJHFVNpA ONW (17 EDTIVR VDT mGYHEMDOWAR) MNP tJ (DYYDNV-HJHRVDL DO

1 DP HHMVBWVNRHTR P MNIIIHEVIYDW VL () IHCHNVINDSRI (I OmmiHG VY DY VL
mIYHBMDU (R Pi VVIDXWP DINX/D 1HQ maY HBMIDXVRP DINXY/D TEHHW 6QAN (1T

5.2 A vakszegecsanya behuzasa

[ OIHBVDYDRR WAYINVHJHFVDI T WWNIip (1 @ID TSR WRWIID OF VIYDRA VLP (ivelet au-

1 VUIDP X NODUWDE IXUMVED YHH WWIN L] P DINXY/D THQ GXOI'®GF VY DIRA VIR (velet

[MEHK T VIP Gvelet a mUNIGME gomb me-  DGAJ MUWWP tJ [DIP GNIGME gombot lenyomva

0 JITRPI Vi YOOL GXOTA miikodteté gombot  \WIMN (11/P GN GM& gombot csak akkor sza-
fogni kell! EDGHOI UHG LKDDP H HMVWV/NHDEHK R WA/

10 XW YD ODEH @RNEHK y' [ONHMWV Di’ Ey OMMVHINEVLY DRCRW

[ Y)OODEH @RWEHK y! [HSWWHP WAWN (HKKH
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©,

5.3 Az anya manualis lecsavarasa

* Ha pl. a mUGNIGM& JRP ERWHJ DEHK i1 VLI
mUY HBMAIN LY HEH TWONRY [THBE U HQWIN T
[ pVHP IDNMDP H HMVWVNHIHP [FVLY DRGRW
O NODMMAVH YD CIDIHGVIYDR T VNIE HOIDO
0 DO WH@Qp LTKHG! We NTHOD GF VYD VI
0 JRPEMIIP HICTRP i Vi'Y DD I INpSHWIDL
71 GRVDYDUMP GYHBMWMP DX @D THR GWDRN T
(1 DDP H HWMVAWVYNDWDGF VLY D VJIRP EMITITY

6. Karbantartas és apolas

A szegecsel6/NpV+s | @NMWURY (KHB [THI\®! » O

GUH (1Vi1 U0 (T

6+ N\OJ THVHY DI NFRSRMP H HMV WWVNIN (D]

CITISRIVWH W MNEVHD O Gok.

'RVVDEE KDV i @QWXW I V+I NVRHVVpPYiO

KDWKRJ [ DIKIGUIDX@N DRONIWVKWY WAVN YD) [

FV R N [TIKLGUDXON DRONKW - WA HDO DOE!

EL@SpVHNEA VWMWY IN ]

* Aszegecsel6/NpV+1 @NHBIYi OVVWAN DI
sUritettleveg6Ki @D WO

1SR WIIDOH®E DD (i IVHtWpJpYHD)
lecsavarozzuk

M OEHKY) [ONHMWVTTP P (UHG @MNDVNIO

[ P LGHITRVW VDIOWDW/ ]

(I TV TROMVE WA F VY DWW DT IV O

[ WP VWYV 7 WU FV DY DEHKDMWYY BOBF VD!
varozzuk.

P HN HIVHGHON ROV VG VDOVOV

O IHBVIYDRX N[

* Aszegecsel6/NpV+1 @NHFVDRBNRAVDWAN D
sUritettleveg6Ki @D WD pV P GNGMIVIND

1 NR@yWHX WIIDVH JHFVKBINPVs | @QNHYBI |

7. Zavarok megsziintetése

Az anya nem csavarozhat¢ fel
Oka =
(0D DP H HWP HIWR Ji QCRMW

(P HHWMY WVNHP HIKIE VRGRW
FVIY D [P (Y HBMY HP [IGXQIT

PHIIR Pi ViYOD HP "WAMNNEVLYDR ] LISO!|
PHWD D1 ED T QY8 menet er8VH I GHRU
Pi QGRWITT U0 D'P H HM/WVNMNEH ONED
VDYDRK DN TT( KKH ] D'P HONHEAG : (1 KDW
OS[FVIYDRy VD G H 6P RRUIG T 1 INSHA|
levegdNP H HW T®Y6 belss KDWSED 111 TKH |
17+ NpVIDP H HAWV WVNMEDD IRG WY VD
ROMN

T NCBF VRN DMritettlevegdKi @D W Q1

(M OMTHBDV O | @ CRAMRONDVIN LT MYIN DO

T RODBAWO WO DUIVE y QT

(1 [0 ROMUVE MO VDUVEY DY@ VU IKIGDXQ !

71 NORONBONGVIN [HOT

(0 0P H-HWY WAV Np THIDIKD YT GXIDWH [HU O

O VpJHW Y DRVD TWEEV [ UICHRAEDP RJ1 DW

[ MNIDP tJ (DT RONMEXERUDN Cp Ol -QAGH IN

0 PHIIDK y GJDW (HIVp JHWY WP VUL

O WOAVH K WD WWROIN pV Ki WWOKDJ MXN

(1 OCTROMUWEWAF\BUMVAV OF VIYDRX  NpV(I

[ DO ROMVVEWATF VLY DWITT TTD VWP t\WV VD!

O [MOTEHFVIYDRX N

* Aszegecsel6/NpV+ @NHFVDIRBNRAVDWAND |
s(ritettlevegé Ki @D WD

[0 00 ROMUVEWGE F VLY DWIT 1Ty Y DRVD INED

[ TIRGXKOWBARGMN DKy GXIDWRM HIJVp JI
lassan az els6YplJi @VEDP HJ (IO HN

[ EHINPSSIRONMWUIR UJD QHYH QYINL

(I TROMMVE WO FVYDWIT TP HUKEX NO

MOSRI WITIDOH®I DD mIIVHtWpJpY HD!

O IHBVLYDRX N

Elharitas
(TNDCTT VWHOKDV | OXEN

P H HAVWMNoVINHTOAHPp OLTG DTSR ARW
(MEHKC Y [ONBMAP LLIP XP (P pUHH Y HWN
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)

Az anya nem csavarozhato le

Oka = Elharitas

0D DP H HMGHRP | QCRMW (TIEHK Ty [ONHADU [ TEHK Ty HG WOIDJ (1
INEVDYDUR ) LGS WA Y IG 0 FVENNH WM LINHOD)

TODD THP FVIYDRANGIDXRP DANX/D 1T - A miN G RP ERMRW! DEEIGH. T RP MN
- A miNIGMYJRP ERMRVVDEED TR P MN[J

TIEHK Y TONHW DI ODEHK Y HSTHP HPWV TP tJ DD D 'DXWP DINXY/D GFVLYDRAN

0D DVR X@DP HHMV WVNp] (77 LUDXAN DRONKWOWERY V) NV HV
TIOFVIYD VJRP ETTIP HI TR Pi Vi YOOYD O
TKDWDST TFVDYDUEHKDMY VHI tWpJ p YHONEVDYD!
TURX  NI@E DTSR \RW

A behuzott anya laza

Oka => Elharitas

(< TEHK ) [ONHAVOU Y G (EHK Y [ONFRMY HWN [@B ID T TISRORW
(I EHK Ly (HS WODDF VR EHKCY HSW Y HWN (@ IDTITISROARW
-Aleveg6 R Pi VIWIDOFVRI] -Aleveg6'R Pi VW YHWNITIE WD

8. Kornyezetvédelmi tudnivalok

CKDV | GRKIAIDXON DRONMD KDWE DET@YSINIWH H WpGHP LHOtW VRNIDN P HJIHBIGen kell
i WG D W LTI YHP & VDD JRNDYR DR (UH GHOMYWH P [HOWMIY Gy [

0. Garancia

@ Jelen szegecsel61 NpvsI @NUBI DO Vil @IW T DD JKIEDLYD O Ji) WWLKIEDLP IDRWUNHBAMH ]
TDSMWOVi T PtWDTTTKy(DSCUDIDFEW T M H WIN URNDWYUWMYV [TpOl-OF VR Y HOY D) [ NDY )
tunk. VWVIDVs ] TMMYINE HJ [

WJDR OVDVi|POYDDYD Vi @i Gl p®IO) CINIRJi VRNIFVINDNNR YV PHKHEN (HOIKD D
CIMP pWH WV HBDV (1T @A VIO IWAMKHPVL | szegecsel6 Npv/+1 @NHVszétszerelés nélkiil
vagy szakszer0\® 'NHH @VUBIYVVDYHH WHE EHN-@GINDVi | @4/ DNYLJ 1D1J( 6,31 DNI

Ni URND JDUD FID' KDW@ [ DYONL/ WEN (1 1]

10. CE megfelel6ségi nyilatkozat
( H CCHOND Yy @QURV IHBIB V'Vl J HON MG WIN TKRJ [ DWUP pNHN DO DOEELLL TH & THN P, HJ IHBIO)

CHN OO .
ppa. Matthias Rink Hans-Ulrich Harder
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1. Przeglad (patrz rysunki 1 - 4)

Poz. Oznaczenie Rys.
Nakretka zabezpieczajaca 1,34
Nasadka 1,34
Trzpien 1,34
Regulator skoku
Podziatka

Przycisk zwalniajacy
Przycisk wykrecania
Gniazdo szesciokatne
Sruba nastawcza
Suwak

Sruba wlewu oleju
Uszczelka

—_|— JEEENY PENENY JENENY NN N
N

Sl2alo|o|N|o|o|s|w|nd]—

2. Nitownica do nitonakretek FireFox®

21 Zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie

Nitownica moze by¢ uzywana wytgcznie w [IHUZ DEK (1
VRVYVEIRSYVD I Z [MLIHWH MLVXNFIMREMugi Nalezy bezwzglednie przestrzegaé¢ zasad
@ RRVED MDTIW DNEWN LTIWZ TG RVIR T bezpieczenstwa!

2.2 Zasady bezpieczenstwa A\

Nitownicy wolno uzywaé wytaF [ IHGRRVEE ] 3RGD VSUWDFOO T IMRZ ['1Fg zawsze nosic¢ oku-
zania nitonakreWNLTIWZ MG RVIR N'IHU 0  OUIRFKIR THT8 zywaé sprzeWRFKUR 1 RVRY

ZDOFK 17 EVWVINDN HJ RN RAUHz [RFKUR T Diligkawice,
BteGISUI 'DNEFD IXIRVOED XTIV DNtki  kask, antyposlizgowe obuwie, nauszniki i
groza zmiaz&H 1HP [SDByZ (1] D EHS IHFH MNHSWH GXSDANHP [11Z VR NFci.
Nie przecigza¢TIWZ [EOSWDFRZDEIZ SRAT 2 Gozong  nitownice zabezpieczy¢l] SUH G
P (D NBVHSDWDP HWYZ ! XSDANHP [TD'SRGoge.

Nie przekracza¢/(RZ RB® HIRFEnienia robo- Naprawy musza by¢[ZNRZ DHSWH RG]
czego. SRZIHG IR ZNZ Ddikowang osobe(lT R T DS
Nie nitowac na pusto. raw uzywac wytaF O IHRW LLDOFK [FLesci za-

Regularnie kontrolowa¢SUHZRG 1VSl¢zonego PIHTFK 1 [WDLHZ atpliwosci nalezy wystaé
SRZIHWD 1 SRG1 Ngtem zamocowania i nierozmontowang nitownice (R GRVIZ FQE(]
szczelnosci. Rfirmy GESIPA®,

3UW ZVVWNEKISWFOFKINRVHZDFM FK 11 8 [INE 1 DGP IHU HIR' NRMINW 1 RBMP (KG [
SUT MWZMF My Z M przy wymianie trzpie- WDX@FOD P (13 (UDLH ZVW4SIH 1D SRADznien
ni, a takzHJG I XUgH [HTIHMVZywane, VNWIXP (¢ VNy$ GXzg iloscig Z RG]

nalezl'D ZVH [IR@gczac urza@ MNHRGzZYQa 8\VXZDET RBM KGIXW 1111 WRGIHT [T]
sprezonego powietrza. obowig XgF P LSUHIMP LIRFKIR TISURGRZ IMN\D 1T

2.3 Zakres pracy

1 MZCIFDMVVBUH 0 DFR TDIGRRVEED CDTIMR DNEWN LTIWZ MG RVR T IHOZ DOFK [(Z 0
NRD FK (H ZVMWNEKP DiMUDyZ 'Z D NBVHSUHG IF0 (110 (117
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24 24 Dane techniczne

0 DVDIl [ 0 TN

CisH IHURERFH [ (TERTTEDU

6 N RN LI (10 P DNV P P

. YFHF ZezD1 [ O (P P I

ZuzFLHSRZ HWD (1) RN TIQRVEEH [HID G IHRGURP DX 1M DNtek)

SitDRVEED [1DSU1 CTEDUITTITIN
2 GNKG UDX@r [ [ (RN TP QL6 2 19 (1 M TERIIT
CisIH IHDNX/W SDITT] T1G

. IEWDFM I [ LR (VO
: VSIINHSHZ [ RSFLT . P W
Jakos¢ spr. powietrza: filtrowane

2.5 Wyposazenie i akcesoria

7@ IHIHRDO 1) [ D G IHRGZDUD W XUgCH (1D
DvVBENDI 0 SRE NdYURERFD

Narze@DT! 0 Srubokret imbusowy szesciokgW(16: [
0 0 0 OVWINEF OGZ XVIR 0 SIDVNITUL ]
: IHVD NI 0 ZFLagany z gtowicy urzg(H 1D

2 BNKG IDXT@r 0 11 TTEXWRBMKG IDX@F 1 HIRTIIP O

0 0 0 [TSRWP [INGRXX SHI 1D IDIRBIX

® 3. Uruchamianie
3UWH GXXFKRP IH 1IHP MIMWZ ['E 11T DBy zamontowacSDVXdcy trzpien 11T DVOENs.

3.1 Wymiana trzpienia
112 QGaczy¢ nitownice RGVHFLS HXP DIWFLTHW < Puscic'VXZDNI8 ZDzac przy tym, by trzpien

112 GNci¢ nakretkeD EHS IHFD Mca 1 klu- zostatiSHZ [IHD EGNRZD 11SWH 1J11IDG R
czem ptDVNR MU szesciokgWHZ (VXZ DNXI [UDLUHSRWH EC

112 GNEcicTDVEANe (T1T]  DN¥tkg [ GBNNRERNEcac trzpien, az suwak zostanie

"1 D EHS IHFD Mca 1 zablokowany.

* Przesung¢VXZ DN TGRRSRXERWu i M NciclSDVXdcg GRZE WD HIRURP DX
przytrzymac U JZIWMIDVEANe z nakretkg D EHS IHFD Mca

11: NUecic trzpieh 3 1 i lekko zabezpieczy¢ kluczem ptaskim.

11 NECiCRRSRXTRZ JWB [HAY o tym sa- M8 WWZ IE[@ugosc B IH DG (U1 RG1HTD
O PIP IDUH TWZeli stary byt zuzyty) albo 1 SXTNWWP (1T
trzpienRISDVXdcym rozmiarze gwintu.

3.2 Ustawianie dtugosci trzpienia X

* Poluzowac¢ nakretke/D EHS IHFD Mca 1 » Zabezpieczy¢TDVOANeMTTDNEtka
kluczem ptaskim U D EHS IHFD Mca 1 na wale

112 EUDFDEFTDVOANe [T XVABKZ IE[GugosSC trzpie-

0 (D7) MD@ugosc nitonakretek (patrzrys. 4) 8 VW IR 1] skok osadzania nitownicy nie

[: S\ DANXD P NieWK MW DNtek VI IHP IH IR TJSWH OXVIZ IH IHGugosci
(rys. 4) wykorzystac catg gteboko$¢ nosng  trzpienia!
gwintu
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4, Ustawianie skoku i silty osadzania

1 MZ [1EDY IWH) R™® moze pracowac albo ze statym skokiem, albo z sitg RVBED [NDERVRVRZ D g
QRURP IDXXzZ D FK [TV DN¥tek.

4.1 Ustawianie skoku osadzania

L HOOIH CEHMV I mvVIOE HH
JeZHIIIIIICI (T20 T TMVID COVH TTTTTVITD DO g e D (0w (Vo (s [mrH 0
HW T HM A CSO M CTH TTTH OO AT AMY TS O I CzCOn DEetH VoD (VO OHO 0

Cvio oo
8 VIZ ID IHVNRIXRGEZ DVEI(Z [TTHESDFK przy uzFLXSRA DINLIII N BVNDBRA Diki
01 Neci¢ srube nastawczg MY/ OTTTER 71 RGSRZIDADTIP P 'WVNRIXT!
oporu przy uzFLXGRVIUFR HIR] 4. Pusci¢cIUHR JSWL VNZI DOIDMcy. Jezeli
srubokretu imbusowego nr 4 [ SUFLVNZ DOIDgFO1mHD EGNXVE
OEHRTDSWEL VNZI DOIDGFOMR VDAL samoczynnie, ostroznie obracac regulator
catkowicie wsuniety [ VNRIXIIGRFKZIOD EGNRZ DLIDISUFL VNXI

(112 EUDFDdc regulator skoku 4 ustawi¢ skok

3RAD H Z NBEHD Z DWRSFLVNRIX RVOED (1D Vg wartosFDP LRUIH MUFM P LLLD G(P LRG]
grubosci materiatu! Skok nalezy okresli¢/GRSZIDGD OIHZ [UDP DFKSY EMTDIP DIMIDIDFKRZ [
P DJDCHW XERSF LI RINZXGHVBY ELI [ DBy uzy¢TRZ HIVR DN ¥tki!

Wartosci orientacyjne skoku osadzania

@ Rozmiar gwintu Skok osadzania
min. maks.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 -
M12 3,5 4,5

4.2 Ustawianie sity osadzania

CHIOTH CHMVIVOD O

. JeZ'I'ﬂ]D]D]]]DDD@WWMTHWWT (T [T A [[NQD]\/CDD][H]] (1 ]H‘DHDD(D]@Z' CHM T T80T

. JeZ'H]]D]]D]]DD[IQ[D]DﬂM[D o mH D]D]E‘E@’Z'[K MJOSOMK I 00 i1 OO0 0
SqIVITT CHIM CTHTHCK [Ty 20 H T 00
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: MUINEKVWKDFRFKTWZ [1Fe ) lWH) R™® mozna wystawatDIDRNTIT P P [UtowicyurzgG H 1D
ustawi¢ na site[RVOED MNDIRGSRZIHG 137G 1 4. NakreFD IH RVOED [HVI MR DN¥tki. (patrz
SRWH ErFK URP 1D Z MR DNEWIN TS0 (1m0 (1 SXENWIILT! tozy¢ nitonakretke GRIIM¥ZD
=DSHZ MNDWCGRNDG HRVEED MHTIVR DN¥tek nego materiatu. Jezeli materiat [P D lyzne-
RMGP URP IDWH [11S10 DBl R Yz FK [1  grubosci, nalezy w miare mozliwosci
GQugosFDFKIZ [P DIMUDIDFK Ry z[ HW IXERSCI. wybracllD lekszg [T [ LIEKTT]

8 VIZ ID'IHVHIRVEED 1D (M2 VDAJ¢ nitonakretke przez nacisniecie
OEHRTTSWEL VNZI DOIDM™F TR VD spustu nitownicy. Jezeli nitonakretka nie
catkowicie wsuniety. [ R VI IH R&NVMtcona, Srube nastawczg

112 EWDFDEc regulator skoku 4 ustawi¢ mak- nalezy wkreci¢[RRNITTCRTIREURWZ [

VP DO VNRIRVEED (IDTDTIP P IZ IR Srubokretem imbusowym nr 4. (Nitonakretki
czne sg/Z VVMWNHNBVNISRA Dikil). mozna uzy¢ (R SYE HIRXVIZ ID IDNDID

111 NUeci¢ srube nastawczag/ T TW/CTITMUND (1 UDCTITEAR P RP H W XVND [IDIGRNDG HIR'

1 EDSWH GIDINOZe& SWKED [TDVIZFH M 1 RGNVWiicenia!)

Wkrecanie sruby 9 zwieksza site osadzania nitownicy; jej wykrecanie zmniejsza site
osadzania!

: NgFDdc Srube 9 nalezy sie ostroznie zblizaclI(GR'RSW DOHVIZDWRSci sit] RVBED (1D
SRZ\MD Mc catl]SURFH/RVEED [IDTTDNEFH IHTRVEEAH [HTICRFKZ IOXVND DGRV H
JRRG\VWMicenia nitonakretki!

5. Sposob dziatania

® 5.1  Nakrecanie nitonakretki
* Przytozy¢ nitonakretke SRWRERW SIH IDTI1 « Przytrzymywac nitonakretke w czasie

* NasteS IHP RFIRGRFV (3¢ nitonakretke nakreFD DT DNEWWDP XV LERECICR
0 GRWE IHIDZ INHX NXTIVRZ [1E (1T [ (DVOONLIT DNEFD IHR VA DXUWP DWW
[} DJRFBniecie nitonakretki automatycznie nie zakonczone.

[ DN XMISURFH/TDNEcania. (Nie naciskaé
spustu nitownicy!)

5.2 Osadzanie nitonakretki

[: SURZDA¢ nakrecong nitonakretke (R wzgleG IH XVIZ IR HUVL] RVED 1D 1rSDWI
[ RSRXGRRERXZ SUHRP IRFIHREWEID TP 1 punkt 4!) zaczyna sie automatycznie

2 VBAI¢ nitonakretke przez nacisniecie wykreFD IHOWE IH 1D T2 GNidcanie trwa tak
spustu nitownicy. Przytrzymac spust nitow- GXJRININGXJRMMVWDFKniety spust nitowni-
nicy! cy! Spust wolno pusci¢GRSIHIRSRFDOkowitym

* Po osiggnieciu ustawionego skoku wykreFH IXWS IHIDTTRVOER THWIMR DN Etki!
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5.3 Reczne wykrecanie trzpienia z nitonakretki

+ JezHQISTSRRVOAH [IXTIW DNBtki spust
zostat puszczony za szybko i trzpienh
nie zostatlGRNRica wykrecony albo
przy nakrecaniu nitonakretka byta krzywo
przytozona, mozna wykreci¢ trzpierh manu
[ DOIHTDFAMNDc przycisk wykreFD IDTITSDW |
rys. 1).
+ Jezeli trzpienia nie mozna wykreci¢ na-

6. Konserwacja i pielegnacja

0 IHVFHSWH FKRZZ DOIDTIMRZ (IECOP XVLELE

VXEKHT

: DJWLOHISRMH EO X zyte trzpienie nalezy

wymieniac¢ll RGIHTSXTNWP (11111

3 R@uzszym uzytkowaniu moze by¢ koniecz-

ne uzupet IH IDBGEZP D DRBMKG WDXTr [

THIR8 X SHID IHRBOMKG WX 1 HIRT

112 Gaczy¢ nitownice RGVHFLSITHXP DWW HM

(112 GN¥ci¢1DVOANe 1111 - DNetkg

1 D EHS IHFD Mca 1

8 VIZIEIVNRIRVEED [IDTDIIIP P 1ZIAD¢E

(1 ZVNWNHNBVNSRA Diki 5)

* Okreci¢ $rubeZ GZ XROBMTIUIT IIXVEH ©k

[ [T ISrubokre WP [7RUI7 (1)

11 NEcicl(RVIUFR (1 E IRUINITT SRN@ g

M3R3aczy¢ nitownicel (R VHFLISI HXP DW

[ FITHWLTDFV (¢ VXVWIDVEST IHRGaczy ¢
nitownice RGVHFLS ' HXP DN HM

[11: OD¢ zuzWIRBMHE IRUIND

7. Usuwanie zaktocen

Nie mozna nakreci¢ trzpienia
Przyczyna =
[IXVNR®R MT1JZ L WM DNetki

IXVNR®XR MWE H

- nie zaczyna sie nakrecanie

112

wet przy uzyciu przycisku wykreFD D[]
(np. ze wzgleGX T D'VIDg CGHRU DFRl gwintu
nitonakretki), mozna wykreci¢ trzpien recznie.

: W FHXZ SURZ DA¢IERVIUFR [TJsrubokret
[P EXVRZ O TUTTCRI DG DIVH $ciokatnego 8
przy wylocie powietrza sitownika pneuma-
tycznego (patrz rys. 1) i wykreci¢ trzpieh,
REUWDFDgc srubokret w lewo.

* Napehi¢E IRUINGRSRURP XTI DFJ IND

[l ROMP (KG UIDX@TF[1 P

m7W  Dic za trzpien 3 kilkakrotnie
przemiesci¢H VSt ttokowy w te i z pow-
rotem, az zacznie wyptywac pozbawiony
peFKHNy ZRBMSWH VXacéH VSt
HRNRZ D RRSRXGRWu i pozostawi¢Z VM

1 SREM L

(112 ANEci¢ E IRUINRBMZNEci¢ srube 11 z
uszczelka /I

113 R33aczy¢ nitownice RMHALS HXP DWF T HM

M2 QNgci¢ srubeZBZ X'RBIM(11 ostroznie o

O RNTTTTREURWZ TH VSt ttokowy powoli prze
mieszcza sie[GRSIR GXIZ [SRozenie
konFRZHT S 1Z Dicy

0 Su1 W RENEZFLHIE sciereczka!

M IRNEci¢ SrubelZ GZ XIRBIMITIT

(: NecicmDVEaNe 1T T DNetkg

(1 D EHS IHFD Mca 1

Czynnos¢

- uzyCTRZ HIMR DN ¥tki

- wymieni¢ trzpien (patrz punkt 3.1)

- zwiekszy¢'VNRIRVOED rIDTDP LL1P DOg
wartos$¢
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Nie mozna wykreci¢ trzpienia z nitonakretki

Przyczyna = Czynnos$é

"1G HRP RZD 11JZ LW MR DNtki "TIDGXzy(a) skok lub stDRVDG D ID1 1P [ IHM 16
1D INWWILED VZNUecania - przytrzymywaé VSXWuzHM

- nitonakre\WDIIIHMWIDXWP DIVFLTIHZ [Nécana

- skok lub sitDRVEED CDTIHMVVRVBgany(a)
- nitonakretka zakleszczona na trzpieniu

Osadzona nitonakretka jest luzna

- przytrzymywaclVXVV@uzHVIDz nitonakretka
zostanie automatycznie wykrecona

- uzupemni¢[RBNKG UDXTF O [

- wykreci¢ trzpienTDFIVNDic przycisk
wykreFD IDIIIDER Srubokretem imbusowym
(patrz punkt 5.3)

Przyczyna = Czynnos$é

1D INYWLVYNRI<[ - zwiekszy¢ skok (patrz punkt 4.1)

- za niska sitDRVEED (1D - zwiekszy¢ site[RVBED [DTSDWITSX NWITT
- za niskie cisnienie powietrza - zwiekszy¢ cis IH IHGRTITIEDU

8. Informacje dotyczace srodowiska

ZuzW RBIVKG UDX@F [ [0 P XVLEEIXVXZ D1 J1 RGIH T1 RERZIaX MFP LLSUWH SIVIP LRFKIR 1
SURGRZIVNDB UWH VWH JDE obowigX MFFK [URS RUg@H n o posteSRZD XTI VXEVIY FIP LT1H

bezpiecznymi!

P}

Gwarancja

Na te nitownice XA@HDP 0JZDW FMIDRNBV [ VIRZRGRZD H 1Z DADP L1 P DMUIDIowymi

(P IHVEF DRGEW RV (111

MRZ RGHP AVVADNWIDIIN MW .J Z DUDT FM DI

6NRGIVRZREZD HIDXUIDOP (X zyciem,
przecigzH 1HP [QETIHSUDZ IGowym ba& nie-
JRGP 100 SWH 00 DFH M'HP [ Xzytkowaniem
sq ZNOKFR (H 1) D NBVXJZDUD FMIENR G

10. Deklaracja zgodnosci CE

lub
SUIRGINFMP  L1EeG 1 XVXZ D HIMNHRGStatnie
przez wymiane lub naprawe.

5 HNDP DFM EeG3 uznawane wytgF(l IH SRG
ZDXCNHP [0 RGHMania nitownicy w stanie
nierozmontowanym (R RV F GEfirmy
GESIPA®,

O$ZIDGFD P [ D' VZRY wytaczng RGSRZIHALDORSE, zH T DVH TSIRGNW VSH 1D wymogi

nasteSXMFHWEU HNW O s (

ppa- Matthias Rink
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1. 0O630p (cMm. puc. 1 -4)

Mos. O6o3Ha4yeHune Pwuc.
1 KoHTpravika 1,34
2 Hacagka 1,34
3 Lnunbka 1,34
4 Perynatop xona 1
5 LLikana perynmpoBku 1
6 KHonka pa3bnokupoBKu 1
7 KHonka BbIKpyYMBaHUSA 1
8 LLlecturpaHHoe yrnyoneHue 1
9 PerynmpoBoYHbIA BUHT 2
10 [Non3ayH 3
11 Pe3bboBas npobka MmacnoHanMBHOINO OTBEPCTUS 1
12 YnnoTtHeHne 1
2. 3akneno4yHoe yCTpomncTBO ANA 3aknenok-raek FireFox®

21 Ncnonb3oBaHMe No Ha3HA4YeHUIo

3aKneno4YHnK MOXHO MCMONb30BaTb TOMbKO
onncaHHbIM B OaHHOM pyKoBOACTBE IO
3Kcnnyaraunn cnocobom Aans YCTaHOBKU

3aknenok-raek ot M3 go M1
Heobxogumo cobniogatb YykKasaHus no
6e3onacHocTu!

2.2 YkasaHusa no 6e3onacHoctu A\

3aKnenoyHuK cnegyet ncnonb3osaTb
NCKITIOYNTENbHO ANs1 YCTAHOBKW  3aKNernok-
raex.

Mpn HenpaBuNbHOW YCTaAHOBKE 3aKnenku-
ravku CywecTByeT OMacHOCTb 3alleMIieHus
nanbues!

He neperpyxanTte 3aknenovHuk paboTante B
yKaszaHHOM Anana3oHe MOLLHOCTMU.
He npeBbiwlante pgonyctumoe
AaBreHue.

He npousBoauTe knenky 6e3 coeguHaeMoro
mMaTepmana.

PerynsipHo npoBepsanTe NPOYHOCTb NOCaAKu U
repMETUYHOCTb COeAMHUTENbHbLIX NNHUIA ON1S
cxartoro Bosayxa.

Mpn npoBeaeHun nwbbix pabor no
TEXHMYECKOMY 0OCNYXMBaAHUIO 3aKNENOYHNKA,
a Takke npu 3ameHe pe3bbOBbIX CTEPXHEN
crneayeT Bcerga oTCoeauHATb OT MHEBMOCETMW.
Mpn paboTax cC 3aknenovyHMKoM Bcerga
HOCUTe 3aluTHble Oo4kn. PekomeHayeTcs

paboyee

ncnonb3oBaTb Cpeactsa  WHAMBUAOYaNbHON
3aWuTbl, Hanpumep, 3alMTHYIO ogexay,
nepyvaTtkuy, 3alMTHBIA LUSIEM, HECKOSb3SLLYIO
0o0yBb, CpeacTBa 3alimMTbl OpPraHoB criyxa u
CTPaxoBKy OT NageHus.
OTknagbiBasi  3aKNernoyHUK B
obe3onackTe ero oT NnageHus.
PeMOHT JomkeH npoum3BOAUTBCA  TOMbKO
oby4yeHHbIM cneumanuctom. [lpu pemoHTe
ncnonb3ynte TONbKO OpuUrMHarnbHble
3an4yactn. B cnyyae COMHeHusa oTnpaBbTe
3aKnenoYvHuK, He pasbupas ero, NOCTaBLLMKY
nnun komnaHum GESIPA®.

He ponyckante 4pe3aMepHOro KOHTakTa C
rmgpaenuyeckuMm macnom. [lpu nosesneHuun
pasgpaxXeHns KOXW TwaTerbHO MNPOMOUTE
noBpeXaeHHbIe y4acTKM KOXN Bogown!
YTunusaumaotpaboTaHHOro rmgpasnmyeckoro
Macria OCYLLUEeCTBNSETCA B COOTBETCTBUM
c AENCTBYOLLNMM 3KONornyecknmm
npeanucaHnsamum.

CTOPOHY,
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2.3 Paboumu gpuanasoH
3aknenoYHVK NPUroaeH Ans yCTaHOBKM 3aKnenok-raek n3 nobbix matepuanos oT M3 go0 11

24 TexHU4YecKue XapaKTepuUCTUKMU

Bec [J [ LIITKr

Pa6bo4yee gasnexue I T Gap

Xog ycTponcTea: Makc[II MM

LLinaHroBoe noakntoveHme! I [TIMM [T

Pacxop Bosayxa: NpMbN IR LMK KNenku (B 3aBUCMMOCTI OT pa3Mepa ranku)
Cwvina BbITArMBaHus npu 5 6ap: 18,5 kH

Mapaenuyeckoe macno: npuonlmn(,62 (9 [ I
YpoBeHb wymal/ SDI ab

Bubpauunsa Tl 0 Cmlel]

MorpelwHoOCTb: K=1 mig?

KauecTtBO Ccxkatoro Bo3gyxa: (ounsTpoBaHHbLIN

2.5 OO6opyaoBaHue/npuHaanNeXxHoCTU

Lnunbka n B 3aBucnMMOCTU OT BbIBpaHHOIO BapuaHTa
Hacagka: yCTponcTBa B paboyem nonoxeHnn
NHCTpyMeEHT: LWecturpaHHas otBeptkal6: [
J[1BOMHOM raeyHbln Kntod6: T TCIIUT.
Moagec: BbITArMBAETCS U3 rOfIOBKN YCTPOMUCTBA
@ Mmopasnuyeckoe macno: 1 GyTbifika rugpaBnmMyeckoro macnalil [ v

1 eMKOCTb Ans gonveBa Macna

3. BBopa B akcnnyaTauuio

lMepen BBOAOM 3aknenovyHuWKa B IKCMnyaTaumio HeobXOAMMO YCTaHOBUTb MOAXOAALLYHO
LUNWITBbKY C HacaaKow.

3.1 3ameHa pe3b00OBOro CTepPXHA

» OTcoeanHWTe 3aKNenOYHUK OT MHEBMOCETM. 3a TeMm, 4YTOObl pe3bboBON CTEPXKEHD
* OcnabbTe KOHTpranky 1 ¢ NOMOLLbIO ObIn HageXxHo 3abnokupoBaH
OBOWHOrO rae4yHoro knoya6: [1] nocpeacTBOM LUECTUTPAHHMKA NON3yHa.
* OTBUHTUTE Hacaaky!llIC KOHTprankom 1 Mpn HeobxoamMmocCTK crerka ocnabsre
* [lMonsyH[I nepemecTnTe Ha3ag 4o ynopa u pe3b60BON CTepXKeHb, YTOObI NON3YyH
3adukcupymTe 3aLLenkHyncs.

* BbiBUHTUTE pe3bboBow cTepxeHb 3 + 3aBUHTUTE Hacagky, COOTBETCTBYHOLLYIO
* BBWHTUTE HOBbIN pe3b6OBON CTEPKEHD KaxgoMy pasmepy pe3bbbl, C MOMOLLbIO
aHarnormyHoro pasmepa (B criy4yae n3Hoca) KOHTpramku 1 n crnerka 3akoHTpuUTe ee
UIN CTEPXEHb C NOAXOAALWMNM pasMepoMm nocpeacTBoOM ABONHOIO rae4yHoro Kroya.

pe3bbbl 4O ynopa. * Hactponte anuny(Tj [(pe3b00BOro CTepXXHs
« Otnyctute nonayH. lNpun aTom cnegute COrnacHO MyHKTYI[ITI]
122
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3.2 HacTtpouka gnuHbl ,,X“ pe3ab60BOro CTepxHs

» OcnabbTe KoHTpranky 1 ¢ noMoLLbIo ANsi 3aKPbITbIX IYXUX 3aKnenok-raek (puc. 4)
OBOVHOro raeyHoro knoyal6: (1] * C nomoLublo KOHTpravku 1 3adpmkcupymnTe

+ [loBopayvBas Hacaaky[ITHaCTpoOWTe ANNHY Hacagky (0T nepemMeLleHns

] 15 [pe3bb0oBOro CTEPXKHSA Ha ANVHY ranku YCTaHOBMEHHbIV pabounm xon 3akrenoyHnKa
(cm. puc. 4) He WU3MeHseTca nocpeacTBOM HACTPOMKK

* [MonHocTblo ucnonedymnTe rmybuHy pe3bbbl  ANUHBI CTEPXKHS!

4, HacTtpouka pabo4yero xoga unu cusbl BbITArMBaHUA

Yctpownctsol) WH) R™® moxeT akcnnyatupoBaTbcsi MO0 C MOCTOSAHHO HACTPOEHHbIM pabovnm
XO40M, NUBO C HACTPOEHHOW Ha COOTBETCTBYIOLLYIO ANNHY HAaCcaaKW CUNON BbITArMBAHWS.

41 Hactpouka paboyero xoaa

Koeda ucnonb3yemcsi ama Hacmpotkal
Ecnu eceada ucrionb3yromcs 3aknenkulzaliku 00UHaKoeoz20 pasmepa U OnuHbl 8518 Mamepuara
00UHaKo80U MOJUWUHBITIMO MOXHO pabomame C MOCMOSIHHbIM pabo4yum x00oM

Hactpownka paboyero xoga ocyllecTBnsaeTcs 4 paboumnii xog HacTpamBaETCs C MOMOLLbIO
B 3 9Tana: MapKUpoBOYHOM MeTkM 5. (1 geneHne
1. BBUHTUTE perynnpoBoYHbIi BUHT 9 (puclIlll]  wkanbl COOTBETCTBYET 1 MM paboyero xona)
C NOMOLLIbIO NGO LWEeCTUrpaHHON 4. OTnycTuTe 3eneHyt KHOMKY
oTBEPTKNG: [1[0 ynopa pa3bnokmpoBku. Ecnin kHomnka
[IBeneHasi KHoMKa pa3brnokMpoBKM 1] pa3brnokMpoBKMII[He 3aLlenKkHeTCS
NMOMHOCTbLI0 HaxaTta ABTOMATUYECKN, TO OCTOPOXKHO NMOBEPHUTE
3. Mpu npoBopaymBaHun perynaTopa xoga perynsitopxoga4,4Tobbl OH3abrokuposasncs.

3HaveHusa ana paboyeroxona, ykasaHHble B Tabnuue H1xe, SBnsoTCA NULLL OPUEHTUPOBOYHBLIMN
3HaYEHUsIMM N CUNbHO 3aBUCAT OT TOMNWMHbLI MaTepuana! HacTpavBaembln pabounii xon
onpenenseTcs OnbITHLIM MYTEM C YY4ETOM TOMNWMHBI MaTepuana. [nsa Kaxxgom HOBOW MOMbITKA
NCNONb3ynTe HOBYIO ranky!

OpuveHTUPOBOYHbIE 3HAYEHUA ANS HaCTPOUKM paboyero xoaa

Pa3smep pe3bObI Pabouun xop,
MWH. MaKC.
M3 1,5 2
M4 1,5 2
M5 2 3
M6 2,5 3,5
M8 2,5 3,5
M10 3 4
M12 3,5 4,5
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4.2 Hactpouka cunbl BbITArMBaHUS

Koeada ucnonb3yemcsi ama Hacmpotikal

» Ecnu 3aknenkulzalku 0OHO20 pasmepallHanpumep!ll] [ I8cmaesnsaromcs 8 Mamepuarl

pasnu4yHol MonuuHbIL

» 3aknenkul2aliku 00HO20 pa3mepa ¢ pasnu4Hol dnuHoullHanpumep 1 [0 CIdyulD C0 D00
ecmaernisiromcesi 8 Mamepuar pPasfuyHoU MosuuHbI!]

B Takux cryyasix ycrpoictsol) ILH) R'S (moxHo

HacTpouTb Ha ycunue, nogxogsuiee Ans

COOTBETCTBYIOLLErO pasMepa  3aKfenok-raek

(Hanpumep(TI0 [TTIOTO rapaHTUPYET TOYHYHO

YCTAHOBKY BCEX [MNyXMX 3aKrenok-raek ogHoro

pa3mepa (Hanpumep(I0 [[IHO C pa3HOn OSIMHON,

B MaTtepuan pasnmMyHon TOMNLLMHbI.

HacTporika cunbl BbITArMBaHUS OCYLLECTBNSETCS

cneayowmm obpasom:

1. 3eneHas kHonka pa3brnoknpoBKkm 111
MOMHOCTbIO Haxara.

[IMyTemM npoBOpayYnBaHMsa perynsatopa xoaa
4 HactpovTe pabounin xoq Ha
MaKCUManbHbIA [ MM (4TOObI BbINKY BUAHDI
BCe AeneHns wkanbl!).

3. BblIBMHYMBaNTE  PErynuUpOBOYHbLIA  BUHT
9 (puclIITao Tex nop, Noka nepegHun Kpam

BMHTa 9 He GygeT BbICTynaTb M3 rOMOBKK
yCTponcTea NpubnumanTensHo Halll ImMm.

4. HaBUHTUTE 3aKnenky-ramky. (CM. NyHKT 4.1)
BcTaBbTe 3aknenky-ramky B CKpenmngaembli
matepuan. NMpu atom BbiGepuTe u3
MaTepuanos C pasfnnyHoOn TONLWMHON
cambli TONCTLIN MaTepuarn.

5. 3anyctute npouecc BbITArMBaHUS, HaXkaB
Ha KHOrKy nycka. Ecnv ranka npu aTom He
AedopmMupyeTcsi, TO peryrnmpoBOYHbIN
BMHT COOTBETCTBEHHO 3aBMHYMBAETCSA
npmbn. HallTo6opoTa C MOMOLLbIO
LeCTUrpaHHom oTBepTkn(6: [IInyxyto
3aKnenky-ramky MOXHO MCnonb3oBaTh ANs
HACTPOMKN HECKONBKO pa3 A0 AOCTMKEHUS
TouHOM aecbopmaunn!)

nOCpe,ﬂCTBOM BBUHYUBaAHUA perynmpoBo4YHOro BUHTa 9 yBenuyinBaeTcAa cuna

BbITArMBaHMA 3aKnNernovyHuKa;
yMeHbLluaeTca!

nocpeactBoOM BbIBUHYMBAHUA CUTa BbITArMBaHUA

CnepnyeT OCTOPOXXHO HAaCTPOUTL ONTUMAaNbHYIO CUITY BbITATMBaHWS NOCPEACTBOM BBUHYMBAHMWS
PErynuMpoBOYHOro BUHTa 9, NOBTOPSISt MOMTHOCTBIO NMPOLECC BbITAMMBAHUS (HABUHTUTL - 3aMyCTUTb
NpoLieCC BbITATMBAHUS) 0 TEX MOp, NOKa rryxas 3aknenka-raika He 6yaeT AedopMmpoBaTbCs

AoctatodHbiM obpasom!

5. MpuHUKN paboThbl
5.1 HakpyuunBaHue ramku

* He nepekawwBas, BCTaBbTE 3aKNenkKy-
raviky B pe3nb60oBol CTepXeHb 3.

+ 3arem Kpenko NpMXMuTe 3aknenky-ramky
K pe3bb60BOMY CTEPXKHIO B HAanpaBneHum
3aknenoyHuka. [Npn Haxume npouecc
HaKpy4MBaHME 3amnyCcKaeTcsl aBTOMaTUYECKN.
(He HaxkmmainTe Ha KHOoMKy nyckal)
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* YgepxuBamte  [NyxXyl0  3aknernky-ramky
BO Bpemsi Bcero npouecca HaBUH4YMBAHWSA
AO Tex nop, MoKa 3aknenka-ramka He
6yner npuneratb K Hacagkell[ T [pouecc
HaKpy4YMBaHWe 3aBepLUaeTcs aBTOMaTUyecku.


http://www.manualslib.com/

Downl oaded|from www.Manualslib.com manuals search engine

5.2 YcTaHOBKa 3aKknenKu-ramku

BcTaBbTe HaBMHYEHHYHO 3aKnenky-ranky oo
yrnopa B OTBEPCTUE 3aroTOBKMU.

+ 3anyctute nNpouecc yCTaHOBKU, HaXaB
KHOMKY nycka. YaepXuBaute HaxxaToun
KHOMKY nycka!

+ [locne packrnenbiBaHWA 3aKnenku,

aBTomMaTn4eckun 3anyckaeTcsa npouecc

5.3 BblkpyunBaHue ramkm Bpy4Hyro

Ecnu nocne npouecca packnenbsiBaHUs
KHOMKa nycka OTNyCKaeTCs CrMULLIKOM
paHo n B pesynbraTe pe3bboBoKn CTePXeHb
BbIBUHYMBAETCS HE MOMTHOCTBIO UMK NpU
HaBMHYMBaAHWM ranka Obina BCTaBneHa
KOCO, TO NpW HaXXaTum KHOMKM
BbIBUHYMBAHUA(TITICM. puc. 1) Bpy4HYytO
3anyckaeTcs NpoLecc BbIBUHYMBAHWS.

* Enu nytem HaxaTusa KONku BbIBUHYMBAHWS

BblBMHYMBaAHWSA. [lpouecc  BbIBMHYMBAHMWSA
npy 3TOM OCYLLECTBNAETCH A0 Tex nop, rnoka
KHOIKa nycka yaepxwvsaerca Haxaroun! Tonbko
nocrie Toro, Kak pe3bboBon cTepxeHb OyaeT
MOSTHOCTbIO BbIBUHYEH W3 YCTAHOBIIEHHOWN
ramku, MOXHO OTMYCTUTb KHOMKY nycka!

(1] He ypaeTca BbIBUHTUTb pPe3bboBOW
CTepXeHb (Hanpumep, pe3bba B ramke
cunbHO aedopmmpoBaHa), TO pe3bboBoOM
CTEepPXXeHb MOXHO BbIBUHTUTb BPYy4Hyto. [ns
STOro BCTaBbTE MpuriaraeMyio LWeCTUrpaHHyo
OTBepTKY[6: [IB LWecTUrpaHHuK 8 Ha Bbixoae
BO3gyxa MHeBMaTU4ecKkoro pnasurarens (cm.
puc. 1) n, noBopayneBas ee BreBO, U3BMNEKUTE
pe3b60BOW CTEPXKEHD.

6. TexHuU4eckoe oGenyXnBaHue n yxon

3aknenoyHuk crnegyet XpaHuTb B CyXOM
MecTe.

Mpn HeobGxoguMoOCTM crieQyeT  3aMeHsTb
N3HOLLEHHbIE LUMWUIMbKW B COOTBETCTBUM C

nyHKTOM 3.1.

Mocne ANWTENbHOMO WUCMONb30BaHUS MOXET
notpeboBaTtbCs  [ONMMB  rMApaBNN4EeCKoOro
Macna wvnu ero 3ameHa. [onueka

rMapaBNMYeckoro macria ocyLlecTBnseTcs C

MOMOLLIbIO Cnefyowmx LWaros:

* OTcoeanHWTe 3aKNenoYHUK OT MHEBMOCETU

» OTBMHTUTE Hacagky(lIC¢ KOHTpravikon 1

* YctaHoBuTe pabounii xog Hallll MM (BUAHbI
BCe OeneHuns Ha wwkane 5)

* OTBUHTUTE pe3bboByO NPOBKY
mMacrnoHanmeHoro otsepctus Ne 11 n
ynnotHeHve Ne[l1 ¢ NOMOLLbI0 OTBEPTKU

O 7TRUII7 ]

* HaBuHTUTEe npunaraembin pesepsyap Ans
OONUBKM Macra C KpbILLIKOW

* [MogkntoumTe 3aKnNenoyYHUK K NHEBMOCETH U
HaXXMWUTE KHOMKY NyckalBaTteM oTcoeamHuTe
3aKS1eNOYHMK OT MHEBMOCETU

+ Cnente cTapoe macrno 13 pesepByapa ans

OONUBKM Macrna

« 3anonHuTe pesepByap 4515 AONUBKN
rmapaBnnMYeCckUM Macrnom o OTMETKM

* Ha pe3bboBom cTepxkHe 3 HECKOMBbKO pa3
OCTOPOXHO NepemMecTuTe Bnepea 1 Hasaz
GnoK TArOBOro NOPLUHSA, MOKa HE BbICTYNUT
Macno([MONHOCTbLIO 3a4BUHLTE BIOK
TArOBOro NOPLUHS 4O yropa Ha3ag u
OoCTaBbTe ero c3aam

* OTBUHTUTE pe3epByap 4SS OONUBKU
Macna n HaBMHTUTE pe3bboByLO
nNpobky MacnoHanuMeHOro oteepctus 11 ¢
YyNNOTHEHMEMIII]

» [logcoeauHnTe 3aKnenoyHKK K MHEBMOCETU
* OcTtopoxHO ocnabbre pe3bboByo NPodKy
MacnoHanueHoro otsepctna 11 npmon.

Hallllo6opoTallBnok TAroBOro NOPLUHS

MeOJIeHHO nepemMeLLaeTcs 40 NepegHero
KOHeYHoro nonoxeHus. MNMpun atom
cobupanTe BbICTynatoLwee Macno ¢
NOMOLLIbIO TPSAMKK!

* [MpoyHo 3aTaHuTEe pe3bboByto NPOOKY
MacrioHanueHoro oteepctus 11

* HaBuHTUTE HacagkylllC KOHTpramkon 1
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7. YcTpaHeHue HeucnpaBHoOCTEN

Nanka He HaBMHYMBaeTcs
MpuunHa =
- MoBpexpaeHa pe3bba rankm

- NoBpexaeHa wnunska

- He 3anyckaetcsa HaBUH4YMBaHue

Fanka He BbIBMHYMBAaETCH
MpuunHa =
- DedopmmpoBaHa pe3bba ranku

- CNMLLKOM Maroe Bpemsi BbIBUHYMBAHUSA

- [aika He BbIBUHYMBAETCH aBTOMAaTUYECKM

- He pocTturaertcsa pabouunt xog unm cuna
BbITArMBaHMWS
- Manka NpoYHO yaepxMBaeTCs Ha LWNunbke

Faika BCTaBneHa HensiIoTHO
MpuunnHa =
- Pabouunn xop T [ICNIMLIKOM KOPOTKUN

- CNULLIKOM HM3Kas cuna BblTATMBaHUSA

- CnvwKoM HM3KOe AaBneHune Bo3ayxa

YcTtpaHeHue

- BO3bMUTE HOBYIO ramky
- 3aMeHuTe WNUbKy (CM. NyHKT 3.1)
- yCTaHoBUTE paboyumn xo4 Ha MUHUMYM

YcTtpaHeHue

- CNULWLKOM BonbLuor pabo4nin xog nnm cuna
BbITAMMBaHWSA > YMEHbLUNTb

- [OMbLUE HaXXMMaWTe KHOMKY Mycka

- [ONbLUE YOepXXMBaUTE KHOMKY MycKa, Noka
ranka He BbIBUHTUTCS aBTOMAaTUYECKN

- fonewnTe rmapaBnmM4yeckoe Macro

- BbIBMHTUTE NyTEM HaXXaTns KHOMKN
BbIBUHYMBaHUS[IIANN BbIBEPHUTE NOCPEACTBOM
LLECTUIPaHHOWN OTBEPTKM (CM. NMYHKT 5.3)

YcTpaHeHue

- YBenuybte paboymn xog (CM. NyHKT 4.1)

- YBenuybsTe cuny BbITArMBaHUS (CM. MyHKT I ]
- YBenuybsTe faBneHvne Bosgyxa Ao/ lI6ap

8. YKasaHus, Kacalowmecs oKpyxarLen cpeabl

YTunuaupyiite otpaboTaHHOe rMapaBnMYeckoe Macno B COOTBETCTBUM C AENCTBYHOLLMMM
akonormyeckumu npeanucadmammn. CobnioganiTe nonoxeHne o6 onacHbix BellecTeax!

9. MNapaHTUA

Ha gaHHbIN 3aKNenoYHUK Mbl NpegocTaBnsem
(] MmecsiueB rapaHTum (nogTBepxpaerca
CYETOM UMW HaKnagHown).

Yiwep6, BO3HUKLLMIN B pe3yrbrate eCTECTBEHHOIO
M3HOCa, MNeperpyskM unu HeHagnexawero
NCMONb30BaHWS, WCKIKOYaeTCAa W3 rapaHTuu.
Ywep6, BO3HUKWIMIK Bcneactene pedpekra

mMaTepuana unu npou3BOACTBaA, YCTPaHAETCA
BecnnaTHo nyTemM 3aMeHbl UM PEMOHTA.
Peknamauun npusHaTCs TONMbKO B TOM
cnyyae, €Cnu 3aknenovHuK OTnpaBnseTcs
nocTaBWMUKy unu komnaHum GESIPA® B
Hepa3obpaHHOM Buae.

10. HOeknapauusa EC o cooTBeTCcTBUMU

Mbl co Bcel OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBMsAEM,

anpekTmeam LTI O

7=

a. Matthias Rink
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4YTO wu3genne CooTBeTCTByeT cregyrwnm
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